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Procédure aspiration glycol

1. Vérifié que le clavier affiche Clavier prét ou Président Prét

2. Brancher le flexible ASPIRATION REBUS sur la locomotive

Penser a ouvrir la vanne de sectionnement
pour laisser le fluide s’écouler

4. Sile glycol est jugé de mauvaise qualité il faut I'envoyer vers la cuve n°8 REBUS
S’il est jugé de bonne qualité, débranchez I'enrouleur rebus, et branchez I'enrouleur
d’aspiration glycol.

5. Lancer un service
Livraison

o @
&
:

y
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6. Saisir le N° d'immatriculation de la locomotive puis

ENTER

par exemple : 024

ENTER

7. Saisir le N° de pistolet puis

Par exemple :
Pour aspirer le glycol vers la cuve REBUS tapez: 8

Pour aspirer le glycol vers les cuves de recyclage n°ltapez:1

ENTER

Pour aspirer le glycol vers les cuves de recyclage n°2 tapez : 2 BN =1

ENTER

Pour aspirer le glycol vers les cuves de recyclage n°3tapez: 3

ENTER ENTER

8. Saisir la quantité en L pour le GLYCOL Par exemple : 400

ENTER

Si "service libre" (pas de quantité), faire directement.

9. La demande faite s'affiche ensuite avec produit GLYCOL et Quantité 400 pour
vérification ;

ENTER

si OK,

Le message SERVEZ VOUS s'affiche, la livraison doit commencer dans un délai de
60 secondes sinon elle sera invalidée.

y
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Procédure distribution glycol
1. Vérifié que le clavier affiche Clavier prét ou Président Prét
2. Brancher le flexible DISTRIBUTION GLYCOL sur la locomotive
3. Pensez a ouvrir la vanne de sectionnement

4. Lancer un service
Livraison

D
5. Saisir le N° d'immatriculation de la locomotive puis

ENTER

par exemple : 024

ENTER

6. Saisir le N° de pistolet puis

par exemple :

ENTER

Pour redistribuer le glycol de la cuve de recyclage n® 1 tapez: 4

ENTER

Pour redistribuer le glycol de la cuve de recyclage n°2 tapez:5

Pour redistribuer le glycol de la cuve de recyclage n°3  tapez: 6 ENTER

Pour redistribuer le glycol de la cuve de PRODUIT NEUF n°7 tapez:7

ENTER

7. Saisir la quantité en L pour le GLYCOL

ENTER

Conseil, tapez : 340 puis faire des appoints 10L par 10L

ENTER

Si "service libre" (pas de quantité), faire directement.

8. La demande faite s'affiche ensuite avec produit GLYCOL et Quantité 400 pour
vérification ;

ENTER

si OK,

Le message SERVEZ VOUS s'affiche, la livraison doit commencer dans un délai de
60 secondes sinon elle sera invalidée.

y
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Procédure aspiration gasoil

Vérifié que le clavier affiche Clavier prét ou Président Prét

Monter la partie male du coupleur sur le point de vidange du réservoir GASOIL
Brancher le flexible D’ASPIRATION GASOIL le point de vidange du réservoir
GASOIL de la locomotive.

whN e

Penser a ouvrir la vanne de
sectionnement pour laisser le

Coupleur . 2
P fluide s'écouler

d’aspiration gasoil

4. Pensez a ouvrir la vanne de sectionnement

5. Lancer un service
Livraison

o @
&
:

6. Saisir le N° d'immatriculation de la locomotive puis

ENTER

ENTER

par exemple : 024

ENTER ENTER

7. Saisir le N° de pistolet puis .10

ENTER

8. Saisir la quantité en DaL pour le GASOIL pour information : (300DaL = 3000L)

ENTER

Si "service libre" (pas de quantité), faire directement.

9. La demande faite s'affiche ensuite avec produit GASOIL et Quantité 300 pour
vérification ;

ENTER

si OK,

Le message SERVEZ VOUS s'affiche, la livraison doit commencer dans un délai de
60 secondes sinon elle sera invalidée.

y
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Procédure distribution gasoll
1. Vérifié que le clavier affiche Clavier prét ou Président Prét.

2. Dérouler le flexible DE DISTRIBUTION GASOIL et insérer le pistolet dans le tube de
gavage de la locomotive.

Idéalement, bien dérouler Penser a incliner légérement
le flexible facilite la mise le pistolet pour éviter tout

en place du pistolet de blocage di aux

distribution. éclaboussures.

3. Lancer un service
Livraison

4. Saisir le N° d'immatriculation de la locomotive puis EY2

ENTER

par exemple : 024

5. Saisir le N° de pistolet puis E=2) | g ENTER

ENTER

6. Saisir la quantité en DaL pour le GASOIL pour information : (300DaL = 3000L)

ENTER

Si "service libre" (pas de quantité), faire directement.

7. La demande faite s'affiche ensuite avec produit GASOIL et Quantité 300 pour
Vérification ;

ENTER

Si OK,

8. Presser la poigné de distribution.

Le message SERVEZ VOUS s'affiche, la livraison doit commencer dans un délai de
60 secondes sinon elle sera invalidée.

y
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Guide operateur affiché

Chaque pistolet vous propose un service dont voici la liste

Livraison
D

Saisir le N° d'immatriculation de la locomotive puis

ENTER

Saisir le N° de pistolet puis EER

ENTER

Saisir la quantité en L pour le GLYCOL en DaL pour le GASOIL puis

ENTER

Si "service libre" (pas de quantité), faire directement.
La demande faite s'affiche ensuite avec produit et quantité  pour vérification ;

Si OK, ENTER

Le message SERVEZ VOUS s'affiche, la livraison doit commencer dans un délai de
60 secondes sinon elle sera invalidée.

Chaque pistolet vous propose un service dont voici la liste

Pistolet N°1 => Vidange la locomotive vers I'IBC N°1
Pistolet N°2 => Vidange la locomotive vers I'IBC N°2
Pistolet N°3 => Vidange la locomotive vers I'IBC N°3

Pistolet N°4 => Distribue le contenu de I'IBC N°1 vers la locomotive

Pistolet N°5 => Distribue le contenu de I'IBC N°2 vers la locomotive

Pistolet N°6 => Distribue le contenu de I'IBC N°3 vers la locomotive

Pistolet N°7 => Distribue le contenu de I'IBC de produit neuf vers la
locomotive

Pistolet N°8 => Vidange la locomotive vers I'IBC de rebus

Pistolet N°9 => Distribue du GASOIL vers la locomotive
Pistolet N°10 => Vidange la locomotive vers la cuve de GASOIL

y
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Mise en garde

ATTENTION !

Ne jamais fermer la vanne d’aspiration de la pompe distribution Gasoil.

Cela risque d’endommager les membranes.

Par contre en cas de maintenance sur cette pompe, penser a bien fermé cette vanne
pour ne pas siphonner la cuve de gasoil.

___ Limiteur de pression

Retour a la cuve

Filtre

Détendeur réglé a 3.25bar

Vanne d’aspiration en position
ouverte.

En cas d’alarme sur I'un des claviers de gestion « ACM »

Bien lire et noté le message d’alarme.

Pour faire disparaitre le message, Appuyez sur « ENTRER »
Tapez le code administrateur « 1234 ».

Tapez « ENTRER ».

y
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XES ALSTOM

| NGENIERIE

Consignes de maintenance &
repérage des organes

1 — Tableau récapitulatif températures et IP.

2 - La ligne de distribution de gasoil est équipée d'un filtre
Moyenne Pression FLS330/03P de la marque Donaldson.

3 - Les lignes de distributions de Glycol sont équipées de filtre
a crépine.

4 - Pompe a membranes ARO 1” % - Distribution GASOIL.

5 - Pomp e a membranes ARO 1” - Toutes applications GLYCOL
& aspiration GASOIL.

6 - Accessibilité des équipements de cuves.

7 - Les équipements des IBC.
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Description

Pompe a membrane 1"
Pompe a membrane 1" 1/2
Vanne électropneumatique 1"
Vanne électropneumatique 1" 1/2
Electrovanne 1/2"

Bobine elctrovanne 24V
Volucompteur 1" GLYCOL - K24
Volucompteur 1" GASOIL - K600-3
Volucompteur 1" 1/2 GASOIL - K600-4
CLAVIER ACM
TRM
IFCU
IFDM

Fournisseur

ARO
ARO
Burkert
Burkert
Burkert
Burkert
PIUSI
PIUSI
PIUSI
SAMOA
SAMOA
SAMOA
SAMOA

Tableau récapitulaif des T° et IP

Réf fournisseur

PD-10
PD-15
2000-B-2-50,0 EE RG GM86 B F AF12
2000-B-2-50,0 EE RG GM86 B E

3/2-6014-C-02,2 FF MS GM83 5 024 DC NA38
DC 8W-JOI set 1 AC10-5-024/DC 08 00126434

FO010722A
FO0472A00
473000
381000
382101
381501
381550

Fonction / Localisation

Distri. Glycol, Aspi GLYCOL, Aspi. GASOIL
Distri. GASOIL / dans le conteneur
Nourisse de distribution GLYCOL / Sur le portique IBC
Blocage trop plein GASOIL / Dans le conteneur
Alimentation en AC / Sur chacune des pompes ARO
Bobine de pilotage electrovanne ci-dessus
Comptage des litres / Sur les IBC et le portique IBC
Conptage des litres / dans le potelet aspi. GASOIL
Comptage des litres distri. GASOIL / Dans le conteneur
Claviers de commande de l'installation
Donne le niveau de la cuve GASOIL en Temps réel
Donne la quantité de GASOIL ASPI, GASOIL DISTRI, GLYCOL NEUF qui passe par la pompe
Donne la quantité de GLYCOL depuis ou vers les IBC 1,2,3,4,5 et 6

T° mini T°maxi. IP

-12°C
-12°C
-10°C
-10°C
-10°C
-10°C
-10°C
-10°C
-10°C
-10°C
-10°C
-10°C
-10°C

+82°C -

+82°C -

+50°C 65
+50°C 65
+60°C 65
+60°C 65
+50°c 65
+50°c 65
+50°c 65
+50°c 44
+50°c 44
+50°c 44
+50°c 44
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2) La ligne de distribution de gasoil est équipée d’'un filtre
Moyenne Pression FLS330/03P de la marque Donaldson.

Filtre FLS330/03P (K070422)
Connexion 1"1/2

By-pass 1,5 bar

Element filtrant Beta 23um(c)=1000

T4

Ce filtre est équipé d'un Indicateur visuel de colmatage.
L’indicateur de colmatage est situé sur le dessus du corps. @
L’indicateur visuel de colmatage passe au rouge lorsque
son AP > 1,4 bar.

B
N

25
T
TS
o
&

o &

Lorsque le voyant est au rouge il faut changer I'élément filtrant P171562.

Pour changer I'élément filtrant il suffit d’ouvrir la cloche en dévissant les 4 boulons M10.
Attention de ne pas perdre le ressort de compression.

Retirer I'élément filtrant usagé.

Mettre en place le nouvel élément filtrant.

Bien remettre en place I'élément filtrant neuf avec son ressort de compression.
Attention aussi a bien positionné le joint torique dans sa gorge.

Pour information : L'élément filtrant de rechange P171562 : 118 € HT Net en Mai 2013.

3) Les lignes de distributions de Glycol sont équipées de filtre a crépine.

Il n'y a pas de consigne particulieére pour ces filtres, la cloche se dévisse facilement et sans outil.
Vous pouvez facilement la démonter pour vérifier I'état général de la crépine.

Il se peut que la cloche et la crépine soit encrasser par des particules polluante, dans ce cas vous
pouvez les nettoyer a I'eau tiede avec un produit dégraissant.

Bien rincer la cloche et la crépine puis remonter I'ensemble sur le socle.

- =

Filtre monté Cloche Bague de serrage Crépine Corps
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4) Pompe a membranes 1” % - Distribution GASOIL.

Idéalement, merci de vous orienter vers le manuel opérateur PD15X-X présent dans le DOE.

La pompe de marque ARO présente sur votre installation porte la référence PD15A-BAP-GGG.

Elle est installée dans le conteneur a proximité de la cuve de GASOIL.

Toutefois, Nous préconisons une fois par an un démontage de la pompe pour vérifier I'état
générale des billes et membranes.
Les billes : doivent étre parfaitement sphérique et ne pas comporter de défaut d’abrasion ou
autre marques.
Les membranes : doivent étre lisse ne pas comporter d’altération de trous ou ni méme
d’amorce de déchirure.

» Utiliser des surfaces propres pendant les périodes démontage/assemblage afin de protéger

les pieces

internes de la poussiére et de corps étrangers.

* Intégrer la maintenance de la pompe dans un programme de prévention générale.
* Avant le démontage, vider le produit restant dans les collecteurs en renversant la pompe.

PIECES DETACHEES PX 15X-X - SECTION PRODUIT

MATERIAU
HYTREL
NITRILE

SANTOPRENE
SANTOPRENE

ll f"Va 3 —
POy

T— 2%

60 PXISR-AREKXX

T—630%

345 =1

5 7~ G |

il /{/, =N f“‘{\\Q\

= i R

- v || iR =R

A 2

BLANCHE (SN 4 o

IALINE (o] 7 J ] 4 [
Pont[#) 2 4
e——

Sequence de serrage

— B0 PXISKYRX K

POUR LE MOTEUR AIR
VOIR PAGES 6 & 7

5
PRAGX-BIOC

: 27 28 195 o9
L | I £

[ /

g il |
180 4 131<us §

e BEKASK AL
XI5 BEXNK

————— 61 PG00

OPTIONS SECTION CENTRALE PX15X-XXX-JO00

PD15A-X PE15A-X PD15R-X PE15R-X PD155-X | PE155-X
N | DESCRIPTION Ot | REF. REF.  [Mat | REF. REF. Mat | REF. REF. Mat
28|Rondefe (40 e ntal x 0837 | B |— @ e — |33360-1K  |93360-1 P —-- -
43|Ecrou de mizs 4 la teme 193004 33004 Co [-— — - [33004 93004 Co
63| Collectzur air 1 |95822-1 85622-3 A |95871-1 93871-3 P |#56B9-1 95869-3 55
63| Collcteur air 1 |95822-2 356224 A |95871-2 339714 P |25663-2 95869-4 58
74|Bouchon (1@ 1BNPTxTHE" | 2 |— Y17-51-8 55 |-— 938323 K FiT-51-8 55
76|Bouchon (12T NPT 02T | 2 |— Yi7-50-5 55 |-— ¥i7-50-5 5 [— Yi7-50-8 88
131|Vis (MIDx15-6g x100mm; [ 4 |95834 95934 C |— - —- |35834 95834 C
Mi0et3-Gg x19Wmm) | 4 |— - — |3605E 96056 58 |— —- =
3180|Fondelz/C Ring 4 |94028 24098 Co [Y325-110  |Y¥325-110 34058 94098 Co
OPTIONS COLLECTEURS / FLASQUES PRODUIT PX15X-XXX-XXX
PX15X-XAX PX15X-XCX PXT5X-YHX PXT5X-XSX PXISX-YSX
N* | DESCRIPTION Ote | REF. Mat | REF. Mat | REF. Mat | REF. Mat | REF. Mat

5 | Rondelle amiérs 2 | 95543-1 A | 958193 C | 955191 £6 | 258191 55 | 853131 35

& | Rondelle de membrane 2 | 8584 A | 958183 C _|@5a122 Ha [9c5B19-1 55 | 858131 88

4 | Rondelle 2 [Yi3aT 85 | ¥i3ET S5 | 25893 Ha [¥i38T 58 | Y1387 33

4 [ Wiz (M14 x2 -Bg x 45 mm) 2 | 85863 55 | 85883 55 | 85852 Ha | 95663 55 | 55883 55

15 | Flasque produit R ETH A | 95853 Ci | 95049 Ha | 95680 5SS | 85830 55

&0 | Collecteur extgreur 1 [25827-{u} A | 55837-{v) TR Ha [95B99-{u} S5 | 55945 = 85

1 | Collecteur intérieur 1| 85828-{u) A | 85840-(u) Ci [gcasdm Ha | #5800-u} 55 |85@im 55

63 | Bouchon (12" NPT) 2 [vitaz7 A | YIT-2T-5 i - — | YIT-Z7-5 85 | —— -

[R1™ 258022 939021 85002-1
v Pour les modeles NPTF {PX15X-AX-X00, utiliser 1" 12 Modeles 3 brides

Pour les modéles BEP {PX15X-EX-XXX], utilizer *-2°

VISSERIE EXTERNE PX15X-XXX-XXX OMI
PX15X-XXP | PX155-XXS | PX15R-XXS

N°|DESCRIPTION Qte|REF. |Mat|REF. |Mat|REF. | Mat N’ |DESCRIPTION Qte |REF. | Mat
26|Vis (M10x15-Bax30mm) | & |95884-1| C 95884 | 55 FSBM 55 1|Piston 1 |a5824 c
27|Bouton (Max1 25-6qetomm) | 20 [95896-1] C 35836 | &8 H370[Jont 2 |ese43 B
[M8x1 255250 mem) | 20 le6183 | &5 B3 144|Coupelle (3167 s 1o e | 2 [¥iB650 | B

28|Ecrouf pans (MEx 1.2546h) | 20 |35879.1] C 35878 | 55 [95879 | 58 H3175(0 Ring (332 x 136 eext) [ 2 [¥325-114] B
| | 465|Ecrou (M40 x + 56k} 4 (23010 S8
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5) Pompe a membranes 1” — Toutes applications GLYCOL et aspiration GASOIL.

CODE COULEUR
MEME BELLE
CREME
ROUGE (#]
BEIGE

CREME
NOIRE
BEIGE
VERTE

ECANCHE | BLANGHE

Idéalement, merci de vous orienter vers le manuel opérateur PD15X-X présent dans le DOE.

La pompe de marque ARO présente sur votre installation porte la référence PD10A-BAP-GGG.

Le site en compte 4.

1 pompe aspiration GLYCOL placée sous le bac d’égouttures des enrouleur GLYCOL.

1 pompe aspi. GLYCOL REBUS placée sous le bac d’égouttures des enrouleurs GLYCOL.
1 pompe de distribution GLYCOL placée sur le portique IBC.

1 pompe d’'aspiration GASOIL placée sur le potelet aspiration GASOIL.

Toutefois, Nous préconisons une fois par an un démontage de la pompe pour vérifier I'état
générale des billes et membranes.

Les billes : doivent étre parfaitement sphérique et ne pas comporter de défaut
d’abrasion ou autre marques.

Les membranes : doivent étre lisse ne pas comporter d’altération de trous ou ni méme
d’amorce de déchirure.

« Utiliser des surfaces propres pendant les périodes démontage/assemblage afin de protéger
les piéces internes de la poussiére et de corps étrangers.

« Intégrer la maintenance de la pompe dans un programme de prévention générale.

« Avant le démontage, vider le produit restant dans les collecteurs en renversant la pompe.

PIECES DETACHEES PX 10X-X - SECTION PRODUIT

%~ RECOMMANDATIONS DE SERRAGE =
NOTE - NE PAS SERRER LES ECROUS TROP FORT
TOUS LES FILETAGES SONT METRIOUES

{14} Ecrou de membrane - 339 2 4.7 Nm

VITON JRUNE [ | JAUNE (8 vE 2 .
Tl Par o] i . “::n:'ssw:“s\.‘u”'pm:im“y.aﬁsl o pidcas en contac
. # Appliguer tu Lociie 242 sw les filets au montags
Sterme e serge 0 Appliquer g film Téflon sur les et au montage
O Appliquer du Locdte 271 sur les flets 3u mantage
& Appiquer ds fantidégrppant sw ies fiets au montage
6 & FML-Z est une grosse de pévole afmentaire blanche
a#
o POUR LE MOTEUR AIR
61 VOIRPAGES6& 7
— ,//
e, -
Ei ¥
e ]
= 68 s T 144 % 131
A | J,-'
& / | 704 20
i 1 F
7 e

26) Vis - 271 4338 Nm
29 Vis - 2034271 Nm
131) Vis - 16.3 3 23.0 Nm

LUBRIFICATION

Vue des 2 pieces de fa membrane Teflon

Sanioprene §

Téfion 7

\UE EN COUPE A-A
(modeles PYIOR-XOOLXXK)

VUE EN COUPEB-B
{modeles PX10R-XMX-XXX)

Pompe aspi. GASOIL sur potelet

Pompe distri. GLYCOL sur IBC

Pompe aspi. GLYCOL sur PORTIQUE

Pompe aspi. REBU sur PORTIQUE

DETIONS SECTION CENTRALE - PX10X-)X000-)00(

POMOA-X | PEIOA-X POMOR-X _ PETOR-X POIMOS-X  PEI0SX

N* DESCRIFTION are REF. MAT REF MAT REF MAT
28 | Rondelle asdee (B5 mm 2 in3) 8 |[— S — | 96217 96247 88 | — e o
43 | Fiche de mise 4 [ tere 1 | 93004 93004 Co [-— e - | 93004 93004 Co
BB | Flasque air 1 | 958042 G5994-4 A | %1041 g96404-3 P | 960471 B007-3 53
63 | Flasque air % 258841 833943 A [05104-2 251044 9B0OT-2 50074 53
T4 | Bowchan (112*15 NPT X T1E") 2 |— ¥17-51-5 55 [-— 93832-3 K [— f17-51-5 53
TE | Bowchan (18727 NPT x0,277) b Focs ¥17-50-5 55 [— ¥17-30-5 35 [ — ¥17-80-5 53
131 Vis  [MEx 1.25-6 gx 95 mm] 4 [98001 88001 c [— St —- | 98001 5001 5]
[MBx 1256 g x 100 men) == s — [wz16 36216 [ e =
¥ 180 | Rondelle 4 | 96008 98006 Co [-— e - | 98006 55008 Co
* v |QRng@R5mmyi2mmaint) B e — | 96232 96292 B |— — -

OPTIONS COLLECTEURIFLASQUE ~ PX10X-J00GCXKX

PRTR-XAK- PRI0K-KEX- PX10X-KSK-
N° | DESCRIFTION OTE | REF. MAT | REF. MAT | REF. MAT
|5 | Rondelle ariéra 2 |85%03 T |958%-3 C [95990-1 33
| 6| Ecrou membrane 2 | 959803 ¢ |959%-3 C | 959804 S8
|_ 9 [ Rondelle | 505 ginz} 2 |931894 S5 |9atpet 85 | 931881 =
14| Wis (M12% 1.75-6g X 25 mim] 2 | 95eer S5 | 95997 S5 | 99897 35
[ 15 | Flasgue produit 2 |@sms A 93834 €l | es04 52
50 | Cofecieur Entrée 1 | 95836 A (95829t Cl_|96008* S5
61| Cobeciear Sorie 1 | 9590 A [95830t €l |49s009* &8
83 | Bouchon {INPT) 2 | Y1725 A | Y7555 58 |¥1TE5-5 55
(485P) 96180-2 96480-1 95180-1
* aputer € -1 + pour modeles NPT (FXA0K-AXX-300), ajouter « -2 ¥ pour modeles BSF (PRI0X-BRE-XKK)
OPTION VISSERIE EXTERIEURE - PX10X-XXX-
PXIOE-XXP PXI0X-XXS N” DESCRIPTION QTE | REF. MAT
N° DESCRIPTION QTE | REF. | MAT | REF | MAT 4 | Piston 1 |@ses c
26 [ Vis {Max 1.255 9 ».30 mm} 8 | 958801 C  [958BD S5 * + 70 | Joint 2 |95843 B
37| VisiMax 1255 gws0mm | 20 | 958061 | C  |95088 3 *v 188 |Caupzlle (aiewite a| 2 |vi8543 | B
ey
0 | Eorow Ma X 12581 EREEE N EE S *7175| 0 Ring a2 x 1308 a| 2 | V325-114| B
an)
195 | Ectow (MEx 1.25-5h) 4 | 96005 S5
\ St S
[N
(RS
by
e 1,
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6) Les équipements de cuves.

Vanne électropneumatique
de trop plein dépotage
GASOIL.

Sonde volumétrique pour
niveau de cuve GASOIL.

Aspiration départ
GASOIL. Monté sur le
tube plongeur.

Sonde trop plein cuve
pour stopper la pompe
de vidange GASOIL.

Electrovanne de pilotage
trop plein GASOIL au
dépotage.

Picage de refoulement
GASOIL.

Départ évent.

Sonde volumétrique montée
sur cable souple

Plateau de trou d’homme.

Sonde trop plein cuve pour
stopper la pompe de vidange
GASOIL.

Tube plongeur 1” % rigide
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7) Les équipements des IBC.

Boitier trop plein GLYCOL

Pompe de distribution
GLYCOL

Filtre GLYCOL

Vanne électropneumatique
BURKERT

IBC GLYCOL neuf IBC 1, 2, 3 Recyclage

GLYCOL

Sonde trop plein GLYCOL sur
IBC de recyclage et REBUS.

Volucompteur GLYCOL

Coupleur d’aspiration GLYCOL
Vers locomotive

Coupleur de refoulement
GLYCOL dans I'IBC
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3. DOCUMENTATIONS TECHNIQUE

1 - CONTENEUR CONTAINEX

2 — PLAN CUVE GASOIL

3 — CERTIFICAT D’EPREUVE CUVE GASOIL

4 — BARHEME DE JAUGEAGE CUVE GASOIL

5 - ENROULEUR 504 ASPIRATION GASOIL

6 — ENROULEUR 506 MONOBRAS GLYCOL

7 — ENROULEUR REEL-CRAFT DISTRIBUTION GASOIL

8 — FLEXBILES MANULI

9 — PISTOLET ELAFLEX DISTRIBUTION GASOIL

10 - POMPE ARO 1”

11 - POMPE ARO 1" ¥

12 — FILTRE DONALDSON 1" 1/2

13 — VANNE ELECTROPNEUMATIQUE BURKERT 1” — PILOTAGE GLYCOL
14 — VANNE ELECTROPNEUMATIQUE BURKERT 2” — TROP PLEIN GASOIL
15 - VOLUCOMPTEUR 1" %2 PIUSI - GASOIL

16 - VOLUCOMPTEUR 1” PIUSI - GASOIL

17 - VOLUCOMPTEUR 1” PIUSI — GLYCOL

18 — DOCUMENTATION GESTION DES FLUIDES GENERALE

19 — DOCUMENTATION GESTION TANK ROOM MANAGER

20 — MANUEL CONSTRUCTEUR SYSTEME DE GESTION SAMOA INDUSTRIAL
21 - TOUT MATERIELS ELECTRIQUES
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3.1 — CONTENEUR CONTAINEX
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C{EB CONTAINEX

TECHNICAL DRAWINGS

FOR

20' X 8'X8'6"!1SO 1CC TYPE
STEEL DRY CARGO CONTAINER

WITH

ALL SPA-H (FULL CORTEN)

WITH
CORRUGATED DOOR
CORRUGATED ROOF

1 PAIR OF FORKLIFT POCKET
2 VENTILATORS
BAMBOO FLOOR

LOCK BOX

SPECIFICATION NO.: CTX20DVL and CTX20DVL-PU
G. A. DRAWING NO. : CTXT-100000
ISSUE ON : 20091224
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including

Name of the drawing

Number of the drawing

1)
2)
3)
4)
9)
6)
7)
8)
9)

10)

General Assembly T-1000

Base Assembly T-2000

Front Assembly ST-3000

Rear Assembly T-4000

Side Assembly ST-5000

Roof Assembiy T-6000

Door Assembly T-7000

Floor Assembly T-8000

Arrangement of Marking T-9000
Consolidated Plate T-9001
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BLANKING pcs /| pcs /| WEIGHT(Kg) | SURFACE |
MT'L| DIMENSION | /| onre| UNIT [TOTAL| TREATMENT REMARKS
DECAL | 95x130 i 1 BLACK ON WHITE

BLACK LETTER
95 //
/
SPECIFICATION DECAL
[TEM DIMENSION
Metric English
External
Length 6,058 mm 19 ft 10%in(238 ")
Width 2,438 mm 8 ft 0 1n (96" )
He1ght 2,591 mm 8 ft 6 in (102" )
o Internal (minimum)
« Length 5,808 mm 19 ft 4-13/64 1n
Width 2,352 mm 7 ft 8-19/32 1in
He1ght 2,393 mm 7 ft 10-14/64 1n
Door opening (minimum)
Width 2,340 mm 7 ft 8- 1/8 1in
Height 2,280 mm 7 ft 5-49/64 1in
Cubic Capacity 33.2 Cu.m 1,173 Cu.ft
Tare Wt. 2,130 Kg 4,695 1b
Max. Payld 28,350 Kg 62,505 1b
Max. Gr. Wt. 30,480 Kg 67,200 1b
\WHITE BACKGROUND
DRAWN BY |DESIGNED BY|CHECKED BY AI;PR;)VEDwBY
DIMENSION MARK
SCALE | DATE  |OWNER: DRG. NO: CTXT—915001
1:4  |20091224 | MoDEL: o




340

FOR

MATERIAL LISTS

CTXU-CONTAINERS

PARTS MATERIAL SYMBOL
1
CORTEN STEEL or eq
RODF PANEL 5 iot| SISt SPA-H
SIDE:
SIDE PANEL CORTEN STEEL or eq ’
06 SIE RALL o] IS SPAH /
VENTILATOR
ABS. JISi sesc
LASHING RING FORGING STEEL DR EQ.
ERONT _END FRAME:
FRONT PANEL
FRONT CORNER POST
JIS: SPA-H

FRONT TOP RAILCU/LY
FRONT BRTTOM RAILCQU/L)

CORNER FITTING

CORTEN STEEL or eq
atnespheric corrasion reziston’ o]

CASTING STEEL

Jist scw4s0

_—]

REAR END FRAME
REAR CORNER POSTCO)
DOOR HEADER/LD
DOOR SILL

CORTEN STEEL or eq

ainospharic corrosim resistant JISt SPA-H
DIOR CROSS MEMBER ==
DODR EDGE MEMBER
REAR CORNER POSTCH HI-TEN STEEL JIS: SM490YA
DDOR
DOOR PANEL CORTEN STEEL or eq. JISt SPA-H

atmempharic correstn rociztant stael
LOCKING BAR HI-TEN STEEL TUBE JIS' STKA00
HINGE FORGING STEEL or eq. JIss s25C
LOCKING DEVICE FORGING STEEL or eq. Jisi s20c
~

HINGE PIN
HANDLE HUB RIVET STAINLESS STEEL JIS: SUS304
GASKET RETAINER
DOOR GASKET EPDM,
BASE:
BOTTOM SIDE RAIL
CROSS MEMBER fl:lRTEN STEEL or e | s sean
FORKLIFT POCKET ephTic Corrasen neshr
FLOOR BOARD BAMBOD T=28HM

200

WHITE

BLACK

‘L.= CTX]

DRAWN BY | DESIGNED BY| CHECKED BY | APPROVED BY 20'GP
PAINT LIST MARK
SCALE : DATE : OWNER : DWG. NO :
20080417 | MODEL CTXT-917001
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140

140

PAINT SYSTEM

EXTERIOR:

EPOXY ZINC RICH PRIMER
EPOXY PRIMER
ACRYLIC TOPCOAT

INTERIOR:
EPOXY ZINC RICH PRIMER
EPOXY TOPCOAT

BASE:
EPOXY ZINC RICH PRIMER
WAXY UNDERCOATING

PAINT MFR'S NAME:

PAINT NAME

HEMPADUR ZINC 15360
HEMPADUR PRIMER 1530C
HEMPATEX 56430

HEMPADUR ZINC 15360
HEMPADUR HI-BUILD 4520C

HEMPADUR ZINC 15360

XXX

HEMPEL-HATHONG (CHINA) LTD.

%CORDING TO VIRTUALLY SELECT BRAND

COLOR: BLACK ON WHITE

E‘ga CONTAINEX

DRAWN BY |DESIGNED BY|CHECKED BY|APPROVED BY

PAINT LIST MARK

SCALE DATE

OWNER:

20080417 |MODEL:

DRG. No.: CTXT-918001
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3.2 - PLAN CUVE GASOIL
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i B |
_ ] /0
Gousset de fixation
Détail A
| \\
1500 1800 [
, / _‘ N
[ Z _ AN

COIDED.
U204

- =1
Détail A
UPN 100
Tole ép3mm
1 1
| CH | Jol
Matisre : 5235 JR G2 ¢
B
Tolérance générale : A — — |-
Format des toles - "
Nb x Long x Larg x ép Poids Théorique: 2450 kg |INDICE Modifications Nom Date
1V 5950 1800 6 Echelle : 1/40 LAFON S.A.S Déssine por MAR ~ Visa :
IV 5950 1500 6 - Dpt chaudronnerie Date :31/01/13
Rev int: Brut de chaud E: 79350 FAYE L'ABBESSE| . /0/ Visa -
) Tél: 0549724244 Veifié par. VERIF Visa :
Soyage: L.m Rev ext: Endopréne 2.5Kv Fax: 0549724004 Date :DATE
Long de virole: 3255
0o Réservoir EN12285—2 SP 10M3 Plan N° B0-38
Format : A4 Mono —81.90M/ Berceaux+bac Spécial conteneur
Ce document est la propriété de LAFON S.A.S et ne peut étre reproduit ou communiqué sans son autorisation




3.3 - CERTIFICAT D’EPREUVE CUVE GASOIL
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LAFON

CERTIFICAT D’EPREUVE ET D’ETANCHEITE

Le réservoir métallique suivant :

Date (") : 11 Février 2013

Numeéro de fabrication (V: 13-521
Capacité (V: 10 M2

Compartimenté (": ( Mono )
Conforme & la norme (V: EN12285-2
Diameétre ; 1900 mm

Poids a vide " 2450 Kg

Epaisseur de la paroi intérieure : 6 mm
Classe A (")

Type de revétement ?: PU

Matiére ©®: S235JRG2

A\

YVVYVYVVVYVYYVYY

Livréea: 90 BELFORT

Y

A été éprouvé conformément a la norme de fabrication et ne comporte pas de fuite.

Fait a Faye ’Abbesse le : 25 Février 2013
Michel ROTUREAU
Directeur d’'usine

M: Mentions indiquées sur la plague de conformité fixée au réservoir

@: Mentions indiquées sur la plague de conformité fixée au réservoir uniguement en norme européenne En 12285-1
®): Mentions indiquées sur la plaque de conformité fixée au réservoir uniquement en norme européenne En 12285-2
DAQ 1201 F 02/07

W Siége social : B Adresse postale :
44 av. Lucien Victor Meunier — 33530 BASSENS - France 44 av. Lucien Victor Meunier — BASSENS —
Tél. 33 (0)557 80 80 80 — Fax 33 (0)556 3161 21 — 33565 CARBON BLANC Cedex — France

www_lafon.fr — contact@lafon.fr

LAFON S. A. S. au capital de 5 050 040,00 € — RC Bordeaux 1994 B 00606 — Code 6430Z — SIRET 389 749 045 00024 — N° Identification TVA INTRA FR.29 389 749 045
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- CITERNE: 10.000 LITRES Mono
LAron DIAM 1900

BAREME DE JAUGEAGE

10 000 Litres

NTRz
93110“5

Compartiment: ( ) 1SC.9001:2000

H (cm ) |Volume(Litre)

H (cm) [Volume(Litre)

H (cm) [Volume(Litre)
1 6
2 18
3 31
4 49
5 69
6 90
7 113
8 139
9 165
10 194
11 223
12 253
13 286
14 319
15 355
16 391
17 428
18 465
19 505
20 545
21 585
22 628
23 671
24 714
25 758
26 805
27 851
28 897
29 945
30 994
31 1043
32 1093
33 1144
34 1195
35 1247
36 1299
37 1352
38 1406
39 1461
40 1516
41 1572
42 1628
43 1684
44 1741
45 1800
46 1858
47 1917

48 1978
49 2036
50 2096
51 2157
52 2218
53 2279
54 2340
55 2403
56 2466
57 2529
58 2592
59 2655
60 2721
61 2784
62 2849
63 2914
64 2979
65 3045
66 3111
67 3177
68 3243
69 3310
70 3377
71 3444
72 3512
73 3579
74 3650
75 3715
76 3783
77 3851
78 3919
79 3988
80 4057
81 4127
82 4196
83 4264
84 4334
85 4403
86 4473
87 4542
88 4611
89 4682
90 4751
91 4821
92 4892
93 4961
94 5031

95 5100
96 5170
97 5241
98 5310
99 5380
100 5449
101 5519
102 5588
103 5658
104 5728
105 5796
106 5867
107 5935
108 6005
109 6073
110 6142
111 6211
112 6279
113 6348
114 6415
115 6484
116 6552
117 6619
118 6687
119 6753
120 6821
121 6887
122 6954
123 7021
124 7086
125 7152
126 7216
127 7282
128 7346
129 7412
130 7476
131 7540
132 7603
133 7666
134 7736
135 7791
136 7853
137 7914
138 7975
139 8035
140 8096
141 8156

H (cm ) |Volume(Litre)
142 8215
143 8274
144 8332
145 8390
146 8448
147 8505
148 8561
149 8616
150 8672
151 8729
152 8780
153 8834
154 8886
155 8939
156 8989
157 9040
158 9091
159 9140
160 9188
161 9236
162 9284
163 9330
164 9375
165 9420
166 9465
167 9507
168 9549
169 9590
170 9630
171 9670
172 9706
173 9745
174 9781
175 9816
176 9850
177 9883
178 9914
179 9944
180 9972
181 9999
182 10024
183 10048
184 10069
185 10090
186 10108
187 10124
188 10137
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i Documentation commerciale
-4 XFES
LV INGENIERIE

nrouleurs —

P> P> D> DR DD D DD DD DD DD

Enrouleur congu entierement en acier pour assurer une durée de vie optimale. Il est

— équipé d'un double bras renforcé pour air, eau a basse pression, lubrifiant a
moyenne pression et graisse a haute pression. Il peut intégrer jusqu'a 15 meétres de
flexible 1/2".

Produit : pour air, eau, lubrifiant.
Matiere : Acier résistant aux déformations avec peinture époxy.
Poids : de 25kg a 29kg en fonction du modeéle.

Les enrouleurs sont tous équipés
d'un bras de sortie orientable pour
optimiser la position de montage.

Il est & noter que I'axe est en laiton
forgé ce qui assure une absence
de corrosion permettant ainsi une
compatibilité avec une large
gamme de fluides. |

i

Référence @ flexible sortie entrée | Pression de travail | Pression d'éclatement
i 504 100 1/2" - 20x12,5mm | M 1/2" | M 1/2" 20 bar 45 bar
Usage conseillé: 504 200 1/2" - 18x12.5mm | F 1/2" | F 1/2" 100 bar 400 bar
504 300 1/4" - 14x6,Amm | M 1/4" | F 1/4" 350 bar 1400 bar
« 501 100 : Air comprimé et Eau 504 400 3/8" - 16x10mm M 3/8" F1/2" 170 bar 680 bar
basse pression
} 130 =
* 501 200 : Huile, Liquide de O -.1..
refroidissement, Air et Eau
* 501 300 : Graisse o
0
« 501 400 : Eau froide et chaude, =
Température maximum 150C,
a haute pression P
FE—r
- o190 e

Axes ingénierie fourni t aussi cuves, rétention, pompe , Gestion, installe & assure la maintenance
de votre installation.

|
Téléphone: 01 47 99 89 25 -4 XES

Télécopie : 01 47 99 93 53 LV INGENIERIE
E-mail :

WWW.AXES-INGENIERIE.COM




OPEN HOSE REEL -HD-

Ce

ENROLLADOR DE MANGUERA ABIERTO -HD-
ENROULEUR OUVERT DE TUYAUTERIE-HD-
OFFENER SCHLAUCHAUFROLLER -HD-

SANMOA

Parts and technical service guide Ref.:
Guia de servicio técnico y recambios

Guide d’instructions et piéces de rechange
Gebrauchsanweisung und Ersatzteilauflistu

504 100 504 199 504 200 504 299
504 300 504 399 504 400 504 499

Description / Descripcion / Description / Beschreibung

e Open hose reel for air, water (high or low pressure), oil or
grease, depending on model.

¢ Uncoil the hose to the desired length. It can be locked by
means of the latch mechanism.

e By gently pulling the hose, the latch is released and the hose
is automatically recoiled.

WARNING: High pressure device for professional use only.

Keep body clear of nozzle and hose. Serious injury could

occur. Do not exceed max. W.P. or lowest rated system

component. Disconnect air and release pressure in the

system before servicing.

[€]

e Enrollador de manguera abierto, para aire, agua (alta o baja
presion), lubricantes o grasa, segin modelos.

o Al tirar de la manguera, esta se desenrolla, pudiendo
bloquearse en la longitud deseada por accién de un trinquete.

e Para recoger la manguera, basta con tirar ligeramente de ella
para que sea recogida automaticamente.

ATENCION: Componente a alta presion. Para uso

profesional. No apunte con la pistola a ninguna parte del

cuerpo. Peligro. No sobrepase la presion de trabajo del

componente menos resistente. Desconectar el aire y

despresurizar el sistema para realizar el servicio.

[¥]

e Enrouleur ouvert de tuyauterie pour air comprimé, eau a

basse ou haute pression, lubrifiants ou graisse selon le modeéle.

e En tirant sur le tuyau, celui-ci se déroule et peut étre bloqué a
la longueur souhaitée au moyen d’un cliquet.
e Pour enrouler a nouveau, il suffit de tirer légérement sur le
tuyau, celui-ci reprendra automatiquement sa position initiale.
ATTENTION: Composant a haute pression. Usage
professionnel. Par mesure de sécurité, il est recommandé de
ne jamais pointer le pistolet de service en votre direction.
Ne pas dépasser la pression de travail du composant le
moins résistant. Déconnecter I'air et lacher la pression du
systeme pour réaliser le service.

e Offener Schlauchaufroller fir luft,Wasser (hoher and niedriger
Druck), Schmiermittel oder Fette, abhdngig vom Model.

e Durch Ziehen am Schlauch wickelt sich dieser ab und kann
durch Betdtigung einer Sperrmechanismus wieder blockiert
werden.

e Der Schlauch rollt sich automatisch auf, indem der
Sperrmechanismus durch leichtes Ziehen am Schlauch
gelost wird.

ACHTUNG: Gerit unter hohem Druck und nur zum

professionellen Gebrauch. Richten Sie die. Pistole niemals
auf Kérperteile. Verletzungsgefahr!. Uberschreiten Sie nicht

den Arbeitsdruck der am geringst belastungsfahigsten

Komponente. Trennen Sie die Druckluftzufuhr und lassen

Sie den Druck des Systems ab, bevor Reparatur oder

Reinigung durchgefiihrt werden.

Installation / Instalacion [/ Installation / Installation

» Wall or ceiling mounted hose reel, directly or by using a pivoting bracket (Ref. 360 111) or a special bracket for installing several
hose reels. (Ref. 360 115, 360 117, 360 118) (Fig. A).
° For smooth operation and longer life, position reel mounting brackets as per figure B. This way, the hose is always pulled
tangentially to the hose reel.
e To move the hose guide arm and the hose outlet mouth, remove screws | (Fig. B), place arm and outlet in correct position and
replace screws.

R. 09/11]850 803 [N ]
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Installationi/ Instalacion /[ Installation / Installation

2]

e El enrollador puede montarse directamente sobre la superficie
de fijacién, utilizando un soporte pivotante (Ref.: 360 111) o

mediante soporte especial para instalar varios enrolladores sobre

pared o techo (Ref.:360 115, 360 117, 360 118) (Fig. A).

o El brazo de salida puede a su vez posicionarse de acuerdo con

la figura B, de forma que la manguera salga tangente al
enrollador en la posicién en la que habitualmente sera

utilizado, consiguiéndose asi un funcionamiento mas suave del

mismo y una mayor duracién de la manguera.

e Para posicionar el brazo de salida, hay que aflojar y quitar los
tornillos | (Fig. B), posicionar el brazo y volver a fijarlo de
nuevo con estos tornillos.

[#]

o L'enrouleur peut étre monté directement sur la surface de
fixation ou bien en utilisant un support pivotant (Réf: 360
111) ou un support spécial permettant d’installer plusieurs
enrouleurs, sur mur ou plafond (Réf: 360 115, 360 117,

360 118) (Fig. A).

e Le bras de guidance, le tuyau flexible ainsi que I"'embouchure
d’écoulement doivent étre positionnés selon la figure B. Ainsi le
tuyau se déroule toujours en tangente a I’enrouleur, dans la
position dans laquelle il sera habituellement utilisé, ce qui
permet un meilleur fonctionnement et augmente sa durée de
vie.

o Pour obtenir la position de bras appropriée, il suffit de dévisser
les vis | (Fig. B), positionner le bras et I'embouchure
d’écoulement et resserrer les vis.

[»]

e Der Schlauchaufroller kann direkt auf der
Befestigungsflache, unter Verwendung einer senkrecht
drehbaren Aufhangung (Ref. 360 111), oder mittels einer
Spezialhalterung, die die Installation verschiedener
Schlauchaufroller zulasst, an der Wand oder dem Dach
montiert werden (Ref. 360 115, 360 117, 360 118) (Fig. A).

o Der Auslegearm muss, wie in Fig. B angezeigt, positioniert
werden, so dass der zu benutzende Schlauch in der Position
ftir den gewohnlichen Gebrauch ist. Auf diese Weise wird ein
leichtes Arbeiten mit dem. Gerat und eine hohe Lebensdauer
des Schlauches erméglicht.

o Um dem Auslegearm zu plazieren, miissen die Schrauben |
gel6st und abgenommen werden (Fig. B), der Auslegearm
ausgerichtet und anschliessend die Schrauben wieder
festgeschraubt werden.

LLLLL LS L

360 111

T77777 777

360 118

SIS
Fig.A

Hose replacement / Sustitucion de la manguera / Remplacement du tuyau / Austausch des Schlauches

WARNING: Before removing the damaged hose, close the
nearest shut off valve to the reel and open the fluid control
gun to release the pressure inside the hose.

o Dismounting the reel from its position is not required!.

o Using a 12mm. Allen Key firmly hold the central shaft while
removing the spring fastening screws (Fig. C). Using the
wrench, allow the spring to gently turn counter clockwise,
until the spring tension is fully released (Fig. F).

e Uncoil the old hose and remove it from the reel. Remove the
hose stopper.

¥ 850 803 |R. 09/11

o Connect the new hose as indicated in figure. E. Fix the hose
stopper at the desired length.

e Manually coil the hose until the hose stopper touches the
roller bracket assembley.

o Turn the key clockwise three or four times to obtain initial
spring tension(Fig. D).

e Holding the key firmly, replace the screws removed in step 1
(Fig. O).

o Once the service gun is installed, verify that the spring tension
is adequate. If not, proceed as indicated in steps 1, 5 and 6.

| Samoa Industrial, S.A. - Box 103 Alto Pumarin - 33211 Gij6n - Asturias Spain - Tel.: +34 985 381 488 - Fax.: + 34 9&%}%163 |



Hose replacement / Sustitucion de'la manguera / Remplacement du' tuyau / Austausch des Schlauches

€]

ATENCION: Antes de retirar la manguera deteriorada, cierre
la llave de servicio mas cercana al enrollador y abra la
pistola de suministro a fin de liberar el fluido a presién
contenido en la manguera.

e iNo es necesario desmontar el enrollador para sustituir la
mangueral.

e Con una llave Allen n°12, sujete firmemente el eje central
mientras retira los tornillos de fijacién del resorte (Fig. C). Con
ayuda de la llave utilizada, deje girar el resorte lentamente en
sentido contrario a las agujas del reloj hasta que éste quede sin
tensién (Fig. F).

e Desenrolle totalmente la manguera usada y retirela del
enrollador. Desmonte el tope de manguera.

o Conecte la manguera nueva segun figura E. Fije el tope de
manguera a la longitud deseada.

® Enrolle manualmente la manguera hasta que el tope choque
contra la boca del enrollador.

e Inserte una llave n°12 en el orificio central del enrollador y
afiada de 3 a 4 vueltas en sentido horario para dar tensién
inicial al resorte (Fig. D).

e Sin soltar la llave utilizada, vuelva a colocar los cuatro tornillos
retirados en el paso 1 (Fig. Q).

e Compruebe que la tension del muelle es la adecuada. Una
vez instalada la pistola de servicio y en caso de tensién
insuficiente o excesiva, proceda segin los pasos 1, 5 y 6.

[¥]

ATTENTION: Avant de retirer le tuyau endommagé, fermer
la vanne quart de tour la plus proche de I'enrouleur et
ouvrir le pistolet de distribution afin de libérer la pression
contenue dans le tuyau.

e Il n’est pas nécessaire de démonter I'enrouleur pour
remplacer le tuyau.

e Avec une clé Allen n°12, tenir fermement I’axe central
pendant que I’on retire les vis de fixation du ressort (Fig. C)
puis laisser tourner le ressort lentement a 'aide de la clé dans
le sens contraire des aiguilles d’une montre, jusqu’a ce que le
ressort ne soit plus tendu (Fig. F).

o Dérouler complétement le tuyau usagé et le retirer de
I’enrouleur. Démonter la butée d’arrét du tuyau.

e Connecter le tuyau neuf selon la figure E. Placer la butée
d‘arrét du flexible a la longueur souhaitée.

° Enrouler manuellement la tuyauterie jusqu’a ce que la butée
d’arrét bute contre I'embouchure d’écoulement de
I'enrouleur.

e Avec la clé utilisée, faire trois ou quatre tours dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour tendre le ressort (Fig. D).

e Sans lacher la clé utilisée, resserrer les quatre vis retirées au
point 1 (Fig. C).

o S'assurer que le ressort est convenablement tendu. Une fois le
pistolet de service installé et au cas ol la tension du ressort
serait insuffisante ou excessive, procéder selon les instructuions
n°1,5eté.

Fig.C/F

[¢]

ACHTUNG: Bevor sie den beschidigten Schlauch ersetzen,
schliessen Sie das Ventil, das am nachsten zum
Schlauchaufroller sitzt und 6ffnen Sie die, sich am
Schlauchende befindende, Pistole, um den Druck im
Schlauch abzulassen.

e Es ist nicht notwendig den Schlauchaufroller fiir den
Austausch des Schlauches abzumontieren.

e Halten Sie mit einem Inbusschliissel Nr.12 die Mittelachse
fest, wahrend Sie die. Befestigungsschrauben der Spannfeder
l6sen (Fig. C). Mit Hilfe des benutzten Inbusschliissels lassen
Sie die Spannfeder nun langsam gegen den Uhrzeigersinn
drehen, bis diese keine Spannung mehr ausiibt (Fig. F).

® Rollen Sie den gesamten Schlauch ab und ziehen Sie ihn vom
Schlauchaufroller. Bauen Sie den Schlauchstopper des
Schlauches ab.

e Schliessen Sie den neuen Schlauch gemass Fig. E. an.
Befestigen sie den Schlauchstopper an der gewiinschten
Lange des Schlauches.

° Rollen Sie den Schlauch manuell auf, bis der Schlauchstopper
gegen die Schlauchfiihrung des Schlauchaufrollers stdsst.

° Fuhren Sie einen Inbusschliissel Nr.12 in die mittlere Offnung
des Schlauchaufroilers und drehen Sie diesen 3-4 mal im
Uhrzeigersinn, um die anfédnglihe Spannung der Feder
widerherzustellen (Fig. D).

e Ohne den Inbusschliissel zu [Gsen, befestigen Sie wieder die 4
gelockerten Schrauben (siehe Schritt 1 Fig. C).

° Kontrollieren Sie, ob die Spannung der Feder angemessen ist.
Wenn die Pistole ersteinmal montiert ist und die Spannung
nicht ausreicht oder zu hoch ist, verfahren Sie gemdss den
Schritten 1, 5 und 6.

Fig. D

Fig. E

R. 09/11]850 803 [}
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Hoselstopper adjustment / Ajuste' de!la posicion del tope de. manguera

Ajustage!della position de'la butéeld arret dultuyau / Ausrichtung der Position des Schlauchstoppers

o To position the hose stopper at the appropriate length, uncoil e Um den Schlauchstopper an der richtigen stelle des

the hose and latch it at the closest latching position. Schlauches zu positionieren, rollen Sie den Schlauch ab, bis
e Loosen the hose stopper and place it at the required position. der Blockiermechanismus bei der gewiinschten Lange,
ausserhalb des Schlauchaufrollers, einrastet.
WARNING: Check that the reel is perfectly latched before o Losen Sie dann den Schlauchstopper des Schlauches,
removing the hose stopper. schieben ihn bis an die Offnung der Schlauchstopper und

befestigen ihn wieder.

E‘ . ACHTUNG: Vergewissern Sie sich, dass der

o Para posicionar el tope de manguera a la longitud adecuada, ' Blockiermechanismus der Schlauchtrommel auchwirklich
desenrolle la longitud de manguera que desee dejar fuera del ~ eingerastet ist, bevor Sie den Stopper des Schlauches I6sen.
enrollador, buscando la posicién de bloqueo del trinquete
mas proxima a dicha longitud.

» Afloje entonces el tope de manguera y coléquelo en la
posicion deseada, haciendo contacto con los rodillos de
manguera de la boca de salida.

ATENCION: Asegirese que el tambor queda bien
bloqueado por el trinquete antes de retirar ei tope de
manguera.

[¥]

e Pour modifier la position de la butée d’arrét du tuyau,
dérouler la longueur de tuyau que I’on souhaite laisser
pendre de I'enrouleur et chercher la position de blocage du
cliquet la plus proche.

e Desserrer la butée d’arrét et la placer a la position souhaitée.

ATTENTION: S’assurer que le tambour est bien bloqué par
le cliquet avant de retirer la butée d’arrét du tuyau.

Spring load adjustment / Ajuste de [a tension del resorte

Ajustage. de!lal tension dulressort / Einstellung der: Spannung der Feder

e Hose reels are supplied with a factory adjusted spring tension, depending on the hose installed. Reels without hose bear no
spring tension. If the spring tension is to be adjusted afterwards, verify that the required hose length can be pulled out without
stretching the spring to the limit. Minimum spring tension increases spring life.

PROCEDURE (See Figs. F y G).

 With a fully coiled hose, remove the lateral support screw with an Allen key 4 mm., insert a 12 mm. Allen key in the central shaft
and hold it firmly. Remove the 4 spring fastening screws (Fig. F).

o To increase spring load, turn wrench clockwise (Fig. G). To reduce spring load, turn wrench counterclockwise.

e Firmly holding Allen key, replace the spring fastening screws. Replace the lateral support screw, without screwing it in
completely, securing it with nut locker. '

e Los enrolladores con manguera son suministrados con una tensién de resorte ajustada en fabrica de acuerdo a la manguera
instalada. En los enrolladores suministrados sin manguera el resorte no tiene tension. Si la tensién del muelle ha de ser ajustada,
verifique que la longitud de manguera instalada pueda ser desenrollada sin comprimir el resorte al limite. La minima tensién
posible incrementa la vida del resorte.

PROCEDIMIENTO (Ver Figs. Fy G).

e Con la manguera completamente recogida, retirese previamente el tornillo de sujeccién lateral con una llave Allen n°4. Inserte
una llave Allen n°12 en el orificio central del enrollador y sujetandola firmemente, retire los 4 tornillos de sujeccién del resorte.
(Fig. F).

e Para aumentar la tensién del resorte, gire la llave en el sentido horario. Para disminuir la tensién, gire la llave en sentido contrario
a las agujas del reloj (Fig. G).

e Sujetando firmemente la llave Allen, vuelva a colocar los tornillos retirados en el paso 1y el tornillo de sujecién lateral, sin
apretarlo a tope, y utilizando Unicamente en este sellador de juntas.

758850 803 R. 09/11
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Spring'load adjustment / Ajustel de lal tension del resorte

Ajustage dellaltension du ressort / Einstellung der Spannung der Feder

[¥]

° Les enrouleurs avec tuyauterie sont fournis avec une tension de
ressort ajustée en usine suivant le tuyau installé. Sur les
enrouleurs fournis sans tuyau, le ressort n’a pas de tension. Si
la tension du ressort doit étre ajustée, vérifier que la longueur
du tuyau installé peut étre déroulée sans comprimer le ressort.
Moins le ressort sera tendu et plus longue sera sa durée de vie.

PROCESSUS (Voir Figs. F et G).

° Dés que le tuyau flexible est complétement enroulé, retirer
préalablement la vis de fixation latérate  l'aide d’une clé
ALLEN n°4. Introduire une clé ALLEN n°12 dans Iorifice
central de I'enronleur et, la tenant fermement, retirer les 4 vis
de fixation du ressort. (Fig. F).

° Pour augmenter la tension du ressort, tourner la clé Allen
dans le sens des aiguilles d’'une montre. Pour réduire a
tension, tourner la clé dans le sens contraire des aiguilles
d’une montre. (Fig. G).

° En tenant fermement la clé ALLEN, replacer les vis retirées .
lors de la premiére opération et [a vis de fixation latérale, Fig. F
sans serrer a fond et en utlisant uniquement la pate
d’étanchéité.

° Die Schlauchaufroller werden mit einer Federspannung
geliefert, die im Werk, abhéngig vom installierten Schlauch,
eingestellt worden ist. Bei den Schlauchaufrollern, welche ohne
Schlauch geliefert werden, hat die Feder keine Spannung.
Wenn die Spannung der Feder neu eingestellt werden muss,
prifen sie, dass die benétigte Schlauchlange abgerolit werden @

kann, ohne die feder bis zum ende zu spannen. Eine geringe
Spannung erh&ht die Lebensdauer der Feder.
VERFAHREN (Siehe Figs. F und G).

e Bei komplett aufgerolltem Schlauch, fiihren Sie einen [ {
Inbusschliissel Nr.12 in die mittlere Offnung des
Schlauchaufrollers und halten Sie die Schraube gut fest. i

Entnehmen Sie nun die 4 Schrauben der Federbefestigung.
(Siehe Fig. F). ‘
e Um die Spannung der Feder zu erhéhen, drehen Sie den
Inbusschliissel im Uhrzeigersinn. Um die Spannung zu
verringern, drehen Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn (Fig. G).
e Wahrend Sie den Inbusschlissel gut festhalten, befestigen Sie
wieder die 4 gelésten Schrauben und die bef .
estigingschnaube an der Seite, diese nicht zu fest und mit der Fig. G
Anrbendung vam Gelenkziegel.

Latchireplacement / Sustitucion leva-trinquete
Remplacement du disque dente de retention / Austausch! der Sperrklinke,

° To replace the latch, the hose reel should be dismounted from its position.

° Release the spring tension as indicated in the hose replacement section.

° Remove hose guide arms, by removing screws (I) which hold it to the base arms (Fig. H).
e Remove the reel from the arms (Fig.I).

° The latch mechanism and the spring can now be reached and replaced (Fig. J).

e To assemble, follow these steps in the opposite direction.

° Para realizar esta operacion, es aconsejable bajar el enrollador de su posicién habitual de techo o pared.

° Anular la tensién del muelle tal y como se indica en el apartado 5.

® Retirar el brazo de salida manguera, aflojando y quitando los tornillos (1) que lo sujetan al brazo fijo (Fig. H).

e Retirar los tornillos (il) correspondientes a la unién entre la base del enrollador y el conjunto con suplementos (Fig. 1).
e Ahora es accesible el trinquete y el muelle, permitiendo su sustitucién (Fig. ).

e Para el montaje, proceder en orden inverso.
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Latch replacement / Remplacement du disque dente de retention
Sustitucion leva-trinquete / Austausch der Sperrklinke

[¥]

e Pour cette opération, il est recommandé que I'enrouleur soit
descendu de sa position originale (plafond ou mur).

e Annuler la tension du ressort suivant les indications du
chapitre 5.

e Retirer le bras de sortie de la tuyauterie en enlevant les vis (1)
qui le maintiennent au bras fixe (Fig. H).

o Enlever les vis (Il) correspondantes a la fixation entre la base
de I'enrouleur et 'ensemble suppiément (Fig. I).

e Le cliquet et son ressort sont maintenant accessibles, ce qui
permet leur remplacement (Fig. J).

o Pour I'assemblage, procéder en sens inverse.

(o]

e Zur Durchfiihrung wird empfohlen, den Schlauchaufroller von
seiner gewdhnlichen Position an der Wand oder dem Dach
herunterzunehmen.

o Losen Sie die Spannung der Feder nach Anleitung des vorigen
Abschnittes.

o Losen Sie den Schlauchauslegearm, indem Sie die Schrauben
(), die den Auslegearm fixieren, lockern und entnehmen
(Fig. H).

o Drehen Sie die Schrauben (Il) zwischen der Halterung des
Schlauchaufrollers und der Trommel (Fig. I).

o Jetzt liegen die Sperrklinke und die Feder frei und kénnen
ausgetauscht werden (Fig. J).

o Zur Montage, verfahren Sie in umgekehrter Reihenfolge.

Fig. }

Swivel replacement / Sustitucion de la rotula

Remplacement de’la rotule'/ Austausch' des Drehgelenkes

WARNING: Before removing the old swivel, close the nearest shut off valve to the reel and open the fluid control gun to

release the pressure inside the hose.

o With a completely coiled hose (1), remove the fluid inlet hose (II) and the old swivel (Fig. K).

o Replace with a new swivel. Insert the O-ring (grease swivel) or the V-seal (rest of applications) prior to assembling the swivel
body, as per drawing (Fig. L). Slightly lubricate with grease the O-ring or the seal before inserting it.

o To fasten the swivel, hold the reel spool while you tighten it (Fig. E).

o Connect the inlet hose.
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Swivel replacement / Sustitucion de la rotula

Remplacement de !a rotule / Austausch des Drehgelenkes

]

ATENCION: Antes de retirar la rétula usada, cierre la llave
de servicio mas cercana al enrollador y abra la pistola de
suministro con el fin de liberar el fluido a presiéon contenido
en la manguera.

e Con la manguera completamente recogida (1), desconecte la
manguera de acometida (Il) y afloje a continuacién la rétula
usada (Fig. K).

o Retire la rétula usada del enrollador y sustitdyala por una
nueva. Ponga primero la junta térica (rétula de grasa) o el
retén (resto de aplicaciones) antes que el cuerpo de la rétula,
siguiendo el esquema de montaje correspondiente (Fig. L).
Lubrique ligeramente con grasa o aceite la junta o retén
correspondiente antes de su instalacién.

o Para apretar la rétula, sujete uno de los discos del enrollador
mientras se aprieta (Fig. E).

e Conecte nuevamente la manguera de acometida.

[¥]

ATTENTION: Avant de retirer la rotule usagée, fermer la
vanne de passage la plus proche de I'enrouleur et ouvrir le
pistolet de service afin de libérer le fluide a pression
contenu dans le tuyau.

o Une fois le tuyau complétement enroulé (1), dévisser le tuyau
d‘alimentation (If), puis la rotule usagée (Fig. K).

o Retirer la rotule usagée de 'enrouleur et la remplacer par une
rotule neuve. Avant d’installer le corps de la rotule, fixer
d'abord le joint torique (rotule & graisse) ou l'anneau (pour les
autres applications), en s’aidant du schéma de montage
correspondant (Fig. L). Lubrifier légérement le joint ou
I'anneau avec de la graisse avant son installation.

o Visser la rotule tout en tenant |’ un des disques de I'enrouleur
(Fig. E).

e Connecter a nouveau le tuyau d’alimentation.

ACHTUNG: Bevor Sie das abgenutzte Eingangsgelenk
abmontieren, schliessen Sie das Ventil, das am néchsten
zum Schlauchaufroller sitzt und 6ffnen Sie die, sich am
Ende befindende, Pistole, um den Druck im Schlauch
abzulassen.

e Bei komplett aufgerolltem Schlauch, trennen Sie den Schiauch
vom Anschluss (1) und l6sen danach das abgenutzte
Eingangsgelenk (1) (Fig. K).

e Ersetzen Sie das gebrauchte Eingangsgelenk durch ein Neues.
Bevor Sie den Gelenkkdrper befestigen, fiigen Sie den O-Ring
(fiir Fettgelenk) oder die Dichtung (fir restliche Anwendungen)
gemass der zugehérigen Montageskizze ein (Fig. L). Fetten Sie
den O-Ring oder die zugehérige Dichtung leicht vor der
Montage ein.

o Um das Eingangsgelenk zu befestigen, halten Sie die Trommel
des Schlauchaufrollers wihrend der Montage fest (Fig. E).

o Verbinden Sie nun wieder den Schlauch mit dem Anschluss
des Schlauchaufrollers.

Fig. K

LUBRICATE BEFORE

MOUNTING —_—

OIL/AIR
ACEITE/AIRE
LUBRIFIANTS/AIR
OL/LUFT

HIGH PRESSURE WATER
AGUA A ALTA PRESION
EAU A HAUTE PRESSION

DRUCKWASSER
6
e
GREASE/GRASA/GRAISSE/FETT
Fig. L
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Parts list'/ Lista de recambios / Pieces de'rechange / Ersatzteilauflistung

OIL/AIR

ACEITE/AIRE
LUBRIFIANTS/AIR
OL/LUFT

@ GREASE/GRASA/GRAISSE/FETT

HIGH PRESSURE WATER
AGUA A ALTA PRESION

EAU A HAUTE PRESSION
DRUCKWASSER

HOSE STOPPER
TOPE MANGUERA
BUTEE D’ ARRET
SCHLAUCHSTOPPER
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Parts list'/ Lista de.recambios / Pieces de rechange / Ersatzteilauflisting

POS| Part N° Description Denominacién Dénomination Beschreibung Qty.| Repair
Art. N° Kit
1 | 735211 | Washer Arandela apoyo Rondelle d’appui Ring 1 A
2 | 750 201 | Shaft Eje Axe Achse 1
3 | 750 100 | Ratchet Leva Disque denté Rastenscheibe 1
4 | 750 205 | Outlet Adap. Adaptador salida Raccord sortie Ausgang Anschluss 1
5 | 750 241 | Reel assembly Conjunto bobina Ensemble tambour Trommel Aggregat 1
6 | 750 207 | Spring washer Arandela resorte Rondelle ressort Feder Ring 1
7 | 850 303 | Spring Resorte Ressort Feder 1
8 | 940 321 | Mé6x14 DIN 7380 screw | Tornillo M6 x 14 DIN 7380 | Vis M6 x 14 DIN 7380 Schraube M6x14 DIN 7380 8
9 | 940 910 | M5x8 DIN 964 screw Tornillo M5 x 8 DIN 964 Vis M5 x 8 DIN 964 Schraube M5x8 DIN 964 6
10 | 750 264 | Spring Disc Disco amortiguador Disque ressort Feder Scheibe 1
11 | 750 101 | Spring hub Fijacion resorte Fixation ressort Befestigung Feder 1
12 | 750 609 | Base Base Base Grundlage 1
13 | 850 104 | Latch Trinquete Cliquet Sperrklinke 1
14 1942 610 | A-10 DIN 471 washer Anillo E-10 DIN 471 Rondelle A-10-DIN 471 Ring A-10 DIN 471 1
15 | 750 622 | Left arm Brazo izquierdo Bras Gauche Seiten Sperrklinke 1
16 | 850301 | Latch spring Resorte trinquete Ressort cliquet Feder Sperrklinke 1
17 [ 750 616 | Swivel side supplement Suplemento lateral rétula Supplément latéral rotule Schraube Mé6x8 DIN 933 1
18 [ 750 617 | Latch side supplement Suplemento lateral trinquete | Supplément latéral cliquet | Ring 10.5 DIN 433 1 A
19 [ 750 621 | Right arm Brazo derecho Bras droit Seiten Drehgelenk 1
20 | 750 214 | Spring cover Tapa resorte Couvercle ressort Deckel feder 1
21 | 750 603 | Upper hose roller bracket | Soporte rodillos superior Support rouleau supérieur | Ausgang Schiauch 1
22 | 750 604 | Lower hose roller bracket | Soporte rodillos inferior Support rouleau inférieur Trommel Unterlage 1
23 | 750 605 | Long hose roller shaft Eje largo Axe long Waagerecht Achse 2
24 | 750 606 | Short hose roller shaft Eje corto Axe court Senkrechte Achse 2
25 | 850 601 | Horizontal hose roller Rodillo horizontal Rouleau horizontal Waagerechte Rolle 2
26 | 850 602 | Vertical hose roller Rodillo vertical Rouleau vertical Senkrecht Rolle 2
27 | 940 822 | M6 x 20 DIN 603 screw | Tornillo M6 x 20 DIN 603 Vis M6 x 20 DIN 603 Schraube M5x10 933 4
28 | 941 106 | M6 DIN 985 nut Tuerca M6 DIN 985 Ecrou Mé DIN 985 Mutter M5 DIN 985 4
29 | 942004 | 4.3 DIN 125 washer Arandela 4.3 DIN 125 Rondelle 4.3 DIN 125 Ring 4.3 DIN 125 8
30 | 750 618 | Rod Tirante Entretoise Arm 1
31 | 850 302 | Inlet hose ring Anilla sujecién Rondelle fixation Befestigung Ring 1 A
32 | 850 600 | Axis holder Soporte eje : Axe support Achse Halter 1
33 | 750 228 | Axis washer Arandela eje Rondelle axe Achse Ring 1
34 | 942 636 | A-36 DIN 471 washer Anillo E-36 DIN 471 Rondelle A-36 DIN 471 Ring A-36 DIN 471 1
35 {942 005 | 5.3 DIN 125 washer Arandela 5.3 DIN 125 Rondelle 5.3 DIN 125 Ring 5.3 DIN 125 1
36 | 940 311 | M5 x 50 DIN 912 screw | Tornillo M5x50 DIN 912 Vis M5 x 50 DIN 912 Schraube M5x50 DIN 912 1
37 | 940027 | M6 x 12 DIN 6921 screw | Tornillo M6 x 12 DIN 6921 | Vis M6 x 12 DIN 6921 Schraube M6x12 DIN 6921 | 10
38 | 940028 | M6 x 15 DIN 6921 screw | Tornillo M6 x 15 DIN 6921 | Vis M6 x 15 DIN 6921 Schraube M6x15 DIN 6921 8
39 1940912 | M5 x 10 DIN 963 screw | Tornillo M5 x 10 DIN 963 Vis M5 x 10 DIN 963 Schraube M5x10 DIN 963 6
40 | 750 613 | Latch axe Eje trinquete Axe cliquet Sperrklinkeachse 1
41 | 750 614 | Spring latch bolt Bulon muelle trinquete Boulon ressort cliquet Mutter Feder Sperrklinke 1
42 | 940036 | M 8 x 12 DIN 933 screw | Tornillo M8 x 12 DIN 933 Vis M8 x 12 DIN 933 Schraube M8 x 12 DIN 933 2
43 | 942 208 | B 8 DIN 127 washer Arandela B8, DIN 127 Rondelle B8, DIN 127 Ring B8, DIN 127 1
44 1942108 | B 8,4 DIN 9021 washer Arandela B8,4 DIN 9021 Rondelle B8.4, DIN 9021 Ring B8,4 DIN 9021 1
Model Swivel Hose stopper (48) Main hose ’ Side hose
Modelo Rétula Tope manguera (48) Manguera salida Manguera entrada
Modeéle Rotule Butée (48) Tuyau de sortie Tuyau d’entrée
Model Dreghelenk Schlauchstopper (48) Ausgangschlauch Lufuhrschlauch
504 100 750 266 (45) 522 200 750 344. 750 340
504 200 750 266 (45) 522 200 750 310 750 311
504 300 750 256 (46) 522 300 750 303 750 306
504 400 750 261 (47) 522100 750 322 750 321
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Noies / Notas/ Notes / Notizen

L8 850 803 R. 09/11

LSamoa Industrial, S.A. - Box 103 Alto Pumarin - 33211 Gijén - Asturias Spain - Tel.: +34 985 381 488 - Fax.: + 34 985 8682563




Notes [/ Notas/ Notes [/ Notizen

R. 09/11(850 803 [§f ]

| Samoa Industrial, S.A. - Box 103 Alto Pumarin - 33211 Gijon - Asturias Spain - Tel.: +34 985 381 488 - Fax.: + 34 985 384 163 |

U Z




EC conformity declaration for machinery / Declaracion! CE de,conformidad. para maquinas
Déclaration CE de conformité' pour' machines / Bestdatigung fiir die'Ubereinstimmung, der Maschinen mit der EG-Norm /

EG-verklaring van overeenstemming / CE Avvertenzal Regolativa per maquine

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., located in Alto de Pumarin, s/n, 33211 - Gij6n - Spain, declares by the present certificate that the
below mentioned machinery has been declared in conformity with the EC Directive (89/392/EEC) and its amendments
(91/368/EEC), (93/44/EEC) and (93/68/EEC).

]

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., con domicilio en Alto de Pumarin, s/n, 33211 - Gijén - Espafia, declara por la presente que la
maquina abajo indicada cumple con lo dispuesto por la directiva del Consejo de las Comunidades Europeas (89/392/CEE) y sus
modificaciones (91/368/CEE), (93/44/CEE) y (93/68/CEE).

[¥]

SAMOA INDUSTRIAL, S.A. domiciliée & Alto de Pumarin, s/n, 33211 - Gij6n - Espagne, déclare par la présente que le produit
concerné est conforme aux dispositions de la directive du Conseil des Communautés Européennes (89/392/CEE) et ses
modifications (91/368/CEE), ((93/44/CEE) et (93/68/CEE).

SAMOA INDUSTRIAL, S.A. Alto de Pumarin, s/n, 33211 - Gijén-Spanien, bescheinigt hiermit, dass die unten angegebene und von
uns hergestellte Maschine die Anforderungen der (EEG/89/392) und deren Anderungen (EEG/91/368), (EEG/93/44) und
(EEG/93/68) erfllllt.

SAMOA INDUSTRIAL, S.A. gesvestigd te Alto de Pumarin, s/n, 33211 - Gij6n, - Spanje, verklaart dat de hieronder genoemde
machine, waarop deze verklaring betrekking heeft, in overeenstemming is met de Machinerichtlijn (89/392/EEG), gewijzigd door
de richtlijinen (91/368/EEG), (93/44/EEG) en (93/68/EEG).

[1]

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., con domicilio en Alto de Pumarin, s/n, 33211 - Gijén — Espafia, dichiara con la presente che questo
prodotto & conforme alle direttive del Consiglio Europeo (89/392/CEE) e maodificazione (91/398/CEE), (93/44/CEE) e (93/68/CEE).

For SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

. Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Pour SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Fiir SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Namens SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Per SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Brand / Marca / Marque / Flabrirkat/ Merk / Marca:
Model / Modelo / Modele / Modell / Model / Modelo: -
Serial Nr. / N° Serie / N° dg série / Seriennummer/ Serienummer / N° Serie:

Pedro E. Prallong Alvarez

Production Director
Director de Produccién
Directeur de Production
Produktionsleiter
Produktieleider
Diretore di Producione
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3.6 - ENROULEUR 506 MONOBRAS GLYCOL
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i Documentation commerciale
-4 XFES
LV INGENIERIE

e i nrouleurs onobras —

Enrouleur concu entierement en aluminium et en matériau composite pour assurer
un gain de poids, une rigidité et une résistance structurelle nécessaire au travail
dans des conditions exigeantes.

Produit : Air, eau, huile, liquide de refroidissement, graisse, lubrifiant.
Matiére : Aluminium et matériau composite.
Poids : de 12,1 kg & 17 kg en fonction du flexible.

e Enrouleurs monobras
possédant plusieurs

|0ngueurs de ﬂeXibleS Référence & flexible sortie entrée Pression de travail d,;?;z:zgm
adaptables: Air compri mé et eau a basse pression
AX-506 101 3/8" - 17x10mm M 3/8" M 1/2" 20 bar 45 bar
0 6m AX-506 121 3/8" - 17x10mm M 3/8" M 1/2" 20 bar 45 bar
o 10m AX-506 122 |1/2" - 20x12,5mm M 1/2" M 1/2" 20 bar 45 bar
15m Eau froide et chaude, Température Max : 150C, a ha ute pressi on
v Ax-506 421 | 378" - 16x10omm | wmrzs | wmFas | 170 bar | 680 bar
0 18m Huile, liquide refroidissement, air et eau
AX-506 222 |1/2" - 18x12,5mm M/F 1/2" M/F 1/2" 100 bar 400 bar

Aspiration des huilesusées
AX-506 503 | 5/8"-23xi6mm | M/Fze | mF1/2 | 100 bar | 400 bar

 Diamétre de flexible :

Lave-glace et dégraissants

7
(0} 1/ AX-506 622 |1/2"- 21x12,5mm M/F 1/2" M/F 1/2" 20 bar 80 bar
(0] 3/8” Graisse
”
o 1/2
0 3/4” AX-506 301 | 3/8"- 17x10mm M 1/4" M/F 3/8" 280 bar 1120 bar
”
o 5/8
AX-506 311 | 3/8"- 17x10mm M 1/4" M/F 3/8" 280 bar 1120 bar
Adblue
AX-506 722 |1/2" - 21x12,5mm M/F 1/2" M/F 1/2" 20 bar 80 bar

» Bras de guidage unique
concu pour faciliter
I'entretien et le
dépannage. Pl

|

E
E
|
b
a

* Une protection au nickel
de 'axe et de la rotule
permet de limité l'usure g S
et d’accroitre la e . Amhmm J
résistance a la corrosion

Axes ingénierie fourni t aussi cuves, rétention, pompe , Gestion, installe & assure la maintenance
de votre installation.

|
Téléphone: 01 47 99 89 25 41 XES

Télécopie : 01 47 99 93 53 LV INGENIERIE
E-mail : WWW .AXES-INGENIERIE.COM



Seb
Texte surligné 


ALUMINIUM REEL 506 SERIES
ENROLLADOR DE ALUMINIO - SERIES 506

Spare parts and technical service guide Part n°/ C6d./ Ref.:
SANIDOA Guia de servicio técnico y recambios 506 XXX

Warning / Atenciéon

=]

e This equipment is for professional use only. o Este equipo es para uso profesional.

e Do not allow the hose to recoil unattended. e Acompafiar siempre la recogida de la manguera.

o Ensure that pressure does not exceed maximum working e No sobrepasar la presién de trabajo del componente menos
pressure of lowest rated system component. resistente de la instalacion.

e Use fluids and solvents that are compatible with the e Usar con fluidos compatibles con los materiales de las partes
equipments wetted parts. hamedas.

e Release pressure inside the reel before servicing. e Eliminar la presién interior del fluido durante las operaciones

: de mantenimiento.
e The spring is always under great tension. To reduce the risk

of serious injury: o El resorte estd siempre bajo tensién. Para reducir el riesgo de dafio:
- Do not attempt to remove spring. - No eliminar el resorte.
- Do not attempt to replace or service the spring. - No intentar cambiar ni manipular el resorte.
e Fluids under pressure can cause serious injury. e Los fluidos sometidos a presién pueden causar graves dafios.
® e

Description / Descripcion

=]

Open hose reel for air, water (cold or hot; high or low Enrollador de manguera abierto para aire, agua (fria o caliente;
pressure), antifreeze, vacuum, lubricants, grease and other alta o baja presion), anticongelante, aplicaciones de vacio,
fluids depending on model. detergentes, lubricantes o grasa segiin modelos.

Hose can be extended to the desired length and latched with Al tirar de la manguera, esta se desenrolla pudiendo

the mechanism. bloquearse a la longitud deseada por accién de un trinquete.
By pulling the hose, the latch is released and the hose is Para recoger la manguera, basta con tirar ligeramente de ella
automatically rewound. para que sea recogida automaticamente.

My @10 mm 130 mm
R hia
* g10mm ]

488 mm
@2 450 mm

480 mm 195 mm |

Fig. 1
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Installation' / Instalacion

Hose reel can be installed directly onto a fixed surface or using
a plate (fig. A) or a pivoting bracket (fig. B).

For optimal operation; the hose arm guide can be mounted in
these positions:

° PERPENDICULAR REELING
Recommended for ceiling and wall or column under 2.5 m

(8 feet) (see fig. 2).

e SIDE REELING
Recommended for wall, column, bench, tank, etc (see fig 3).

° TANGENTIAL REELING
Recommended for wall or column at a height above 2.5 m (8
feet), mobile units, iube truck, tank assemblies, etc. (see fig. 4).
To reposition the hose guide arm, follow these steps:
1. Clamp the spool with c-clamp to lock the hose reel (fig C)
2. Remove the hose stop.

3. Unscrew the fixing screws (fig 5)

4. Place the hose guide arm in the required position and screw
the fixing screws.

5. Insert the hose reel through the hose outlet and assemble
the hose stop.
Affix the hose stop.

6. Unlock the spool.

[e]

El enrollador puede instalarse directamente sobre la superficie
de montaje, una base de fijaciér (fig.A) o un soporte pivotante
(fig. B). E! brazo de salida tiene varias posiciones para un
adecuado funcionamiento.

o PERPENDICULAR REELING
Para montaje en techo o sobre pared por debajo de 2.5
metros (8 pies) (ver figura 2).

o SIDE REELING
Para montaje sobre suelo , columna, foso, depésito, banco...
(ver figura 3).

o TANGENTIAL REELING
Para montaje sobre pared por encima de 2.5 metros (8 pies).
También adecuado para montaje sobre unidades méviles.
(ver figura 4).

Para mover el brazo de salida, el procedimiento es el siguiente:

1. Fijar el disco del enrollador con un sargento (fig C).

2. Quitar el tope manguera.

3. Aflojar los tornillos del brazo superior (fig 5).

4. Colocar el brazo de! enrollador en la posicién deseada y
apretar los tornilios.

5. Introducir la manguera por la salida de manguera y colocar
el tope manguera de nuevo.

6. Quitar el sargento para liberar el disco del enrollador.

728850 812{R.11/10
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Hose. installation! /\Instalacion della manguera

o Clamp the hose reel firmly to a work bench.

e Pre tension the hose reel power spring by rotating the spool:
10m spring: 16 turns
15m spring: 19 turns
T15m HD spring: 21 turns

o Introduce the hose end to fix to the hose reel through the
outlet guide and then through the opening in the drum of the

spool. Pull the hose through the drum towards the swivel.

e Fix the hose to the swivel as indicated in figure 8a and fix the
U bolt as shown in figure 8b.

o Fix the hose stop to the free end of the outlet hose.

o Pull out the hose slightly to free the spool latch and then gradually
release the hose to allow the hose reel to wind up the hose.

o if the hose reel does not rewind satisfactorily then adjust the
tension of the power spring (see “Spring load adjustment”).

=]

o Sujetar el enrollador a una base firmemente.

e Aplicar, al enrollador sin manguera, las vueltas de pretension
gue se indican a continuacién.
resorte para 10 m: 16 vueltas
resorte para 15 m: 19 vueltas
resorte para 15 m HD: 21 vueltas

o Introducir el extremo de [a manguera por la salida del
enrollador y el orificio del tambor hasta llegar a la rétula.

o Fijar la manguera a la rétula como se indica en la Figura 8a y
colocar el abarcén segun la figura 8b.

e Colocar el tope de manguera en el extremo libre.

o Liberar el trinquete tirando ligeramente de la manguera y
dejar que enrolle suavemente.

o Si es necesario ajustar la tensién del resorte, seguir las
instrucciones del apartado “Ajuste de la tensién del resorte”.

R.11/10|850 812 |3
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Hose!linstallation / Instalacion de la manguera

Hose replacement / Sustitucién de la manguera

WARNING

ATENCION

Before removing the hose, close the nearest shut off valve
to the reel and open the fluid control gun to release the
pressure inside the hose.

e Unwind the hose completely and then search for the ratchet
locking position (fig.6).

° Remove the hose stop (fig.7).

e Disconnect the hose as shown (fig.8a). Release the hose from
the disk by removing the clamp (fig.8b).

e Pass the new hose through the hose outlet and connect it

again to the hose reel. Assemble the clamp and assemble the

hose stop to the required length.
o Pull the hose hard enough to release the latch, and slowly
allow the hose to retract (fig.9).

=]

Antes de retirar la manguera, cerrar la llave de servicio
mas cercana al enrollador y abrir la pistola de suministro
a fin de liberar el fluido a presién de la manguera.

e Desenrollar totalmente la manguera usada y buscar la
posicién de bloqueo del trinquete méas proxima a esta
longitud (fig. 6).

o Aflojar entonces el tope de manguera y desmoéntelo (fig. 7).

e Desconectar la manguera usada segln se indica en la imagen
(fig. 8a) y liberar la manguera del disco retirando el abarcén
de fijacién manguera (fig. 8b).

e Conectar la manguera nueva; para ello introducir el extremo de
la manguera por la salida del enrollador y el orificio del tambor
hasta llegar a la rétula y conectar de nuevo al enrollado y fijar
correctamente el abarcén. Colocar el tope manguera.

o Liberar el trinquete y acompafiar lentamente la manguera al
recogerse (fig. 9).

Spring! load adjustment / Ajuste! de la tension del resorte

WARNING

ATENCION

Do not over tension the reel, excessive strain on the hose
and reel spring could damage the reel.

To increase spring tension
1. Pull the hose out 10 feet (3 metres) and let the hose reel
latch (fig. 11). '

2. Wind the hanging hose into the reel (fig.13).

3. Gently pull the hose, it will be automatically rewound (fig.14).

4> Repeat if more spring tension is required.

To decrease spring tension

1. Pull the hose out 10 feet (3 metres) and let the hose reel
latch (fig. 11).

2. Unwind one turn and pull the hose (fig.12).

3. Gently pull the hose, the hose is automatically rewound (fig.14).

4. Repeat if less spring tension is required.

ZENI850 812(R.11/10
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No afiadir demasiadas vueltas al enrollador. Una tensién
excesiva podria dafiar el muelle y la manguera.

Para dar tension
1. Extraer unos 10 pies (3 metros) de manguera y trincar la

manguera (fig. 11).

2. Introducir una vuelta de la manguera, en el disco del
enrollador (fig. 13).

3. Tirar suavemente de la manguera hasta que quede liberada
del trinquete y se recoja por si misma (fig. 14).

4. Repetir los pasos anteriores si necesita mas tension.
Para quitar tensién
1. Extraer unos 10 pies (3 metros) de manguera y trincar la

manguera (fig. 11).

2. Quitar una vuelta de manguera del interior del disco del
enrollador (fig. 12).

3. Tirar suavemente de la manguera hasta que quede liberada
del trinquete y se recoja por si misma (fig. 14).

4. Repetir los pasos anteriores si necesita menos tension.

| samoa Industrial, S.A. - Box 103 Alto Pumarin - 33211 Giién - Asturias Spain - Tel.: +34 985 381 488 - Fax. + 34 985 3845063 |




Spring load adjustment / Ajuste de!la tension del resorite

- Standard pre tension turns / | Max. pre tension turns /
Part.,No. / DeSCl"I'ptlf)’n/ Vueltas nominales Vueltas maximas
Cod. Descripcion ) . y; .
pretension trabajo pretensién de trabajo
850310 Standard spring (10 m) 5 9
850311 Severe spring (15 m HD) 5 10
850313 High spring (15 m) 7 7

R.11/10|850 812 B8
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Swivel replacement / Sustitucion. de la rotula "

WARNING ATENCION

[¢]

Before removing the damaged swivel,

Antes de retirar la rétula dafiada, cerrar la llave de servicio

close the nearest shut off valve to the reel and open the mas cercana al enrollador y abrir la pistola de suministro a
fluid control gun to release the pressure inside the hose. fin de liberar el fluido a presion de la manguera.
e Pull the hose out and let the hose reel latch (fig. 15). o Tirar de la manguera hasta que quede trincada en el

/

enrollador (fig. 15).
Unscrew the nuts with two spanners (fig. 16).
e Con dos llaves, aflojar la manguera de la rétula (fig.16).
Remove the circlip and pull the swivel. Be careful not to
damage the swivel O-Ring (fig. 17). e Quitar la arandela de seguridad y tirar de la rétula hacia
fuera con cuidado de no dafiar la junta interior (fig.17).

Assemble the new swivel and re-assemble the pieces in
reverse order. o Colocar la nueva rétula y realizar los pasos anteriores en
sentido inverso.

Fig. 16

(GW850 812|R.11/10
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Ratchet Replacement / Sustitucion de. trinquete

e Remove the nut that fixes the latch (fig.18).
e Replace the latch and/or the latch spring.

o Re-assemble the pieces in reverse order.

[¢]

e Quitar la tuerca que une el trinquete con el brazo del

enrollador (fig.18).

e Remplazar el trinquete y/o resorte trinquete defectuoso.

o Realizar los pasos anteriores en sentido inverso.

Troubleshooting / Anomalias y.sus soltuciones

Symptom

Possible Causes

Solution

Hose does not rewind

Spring is not tensioned enough

Increase spring tension

Leaking hose reel

Hose has a hole or is damaged

Replace the hose

Leaking swivel

Damaged swivel rings

Replace the swivel rings

Hose does not extend out as much as
required

Spring is over tensioned

Decrease spring tension

Hose reel does not latch

Damaged ratchet

Replace the ratchet

Ratchet not fitted

Assembly the ratchet properly

Damaged spring ratchet

Change the ratchet spring

e]

Sintoma

Posibles causas

Solucion

El enrollador no recoge

El muelle ha perdido tensién o se ha
roto.

Dar tension al resorte o reemplazarlo.

La manguera pierde fluido

Manguera con poro o rota

Cambiar la manguera o

La rétula pierde fluido

Rétula deteriorada

Cambiar la rétula

La manguera no sale todo lo que deberia

Demasiada tension en el resorte

Quitar tensién al resorte

El enrollador no trinca

Trinquete deteriorado

Cambiar el trinquete

Trinquete fuera de su lugar

Colocar el trinquete adecuadamente

Muelle trinquete deteriorado

Sustituir el muelle del trinquete

R.11/10|850 812 |87/
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Part list /[ Lista de. recambios
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Part list / Lista de recambios

o8] [¢]

Kit number Part. No incl./Cdd. incl. [ Description ‘ Descripcion
526010 Oil, vacuum and cold water swivel kit / Kit rétula aceite, vacio y agua
750425 Body swivel Rétula
945593 Fitting R 1/2” - 1/2” - MM Adaptador R 1/2” - 1/2" - MM
946032 (x2) O-ring NBR Junta térica NBR
526011 Grease swivel kit / Kit rétula grasa
750430 Body swivel Rétula
946012 (x2) O-ring NBR Junta térica NBR
945676 Fitting 3/8 NPT-3/8 BSP - MM Adaptador 3/8 NPT-3/8 BSP - MM
946307 (x2) Back-up ring Junta térica
526012 High pressure hot water swivel kit / Kit rétula agua caliente alta presién
750425 Body swivel Rétula
945593 Fitting R 1/2” - 1/2" - MM Adaptador R 1/2” - 1/2” - MM
946146 (x2) O-ring EPDM Junta térica EPDM
526013 Windscreen washer swivel kit / Kit rétula limpiaparabrisas y adblue
850445 Body swivel AlSI - 316 Rétula AISI - 316
945703 Fitting R 1/2” - 1/2” NPT-BSP AISI | Adaptador R 1/2” - 1/2” NPT - BSP
-316 AlSI - 316 :
946145 (x2) O-ring Viton Junta térica Viton
526020 Ratchet kit / Kit trinquete
850312 Ratchet spring AlSI - 316 Resorte trinquete AlSI - 316
750439 Ratchet Axle Eje trinquete
850611 Ratchet Trinquete
941107 Nut AISI - 316 Tuerca autoblocante AISI - 316
942061 (x2) Washer AlSI - 316 Arandela AlSI - 316
526021 Hose outlet kit / Kit salida
850616 (x6) Hose roller Redillo salida manguera'
750428 (x6) Roller axle Eje salida manguera
940921 (x6) Screw AlSI - 316 Tornillo AISI - 316
526001 Hose-stop and U-bolt kit / Kit tope manguera y abarcon (aire, agua y grasa 3/8”, aceite 1/2")
944816 U-bolt AISI - 316 Abarcén AlSI - 316
941126 (x2) Nut AISI - 316 Tuerca autoblocante AlISI - 316
852601 (x2) Hose-stop Bicono
940610 (x2) Screw Tornillo
941105 (x2) Nut Tuerca autoblocante -
850446 Plate u.bolt AISI 316 Pletina abarcén AlSI 316
526002 Hose-stop and U-bolt kit / Kit tope manguera y abarcon (aire, agua, limpiaparabrisas y adblue 1/2")
944816 U-bolt AiSI - 316 Abarcén AlSI - 316
941126 (x2) Nut AISI - 316 Tuerca autoblocante AlSI - 316
852602 (x2) Hose-stop Bicono
940610 (x2) Screw Tornillo
941105 (x2) Nut Tuerca autoblocante
850 446 Plate u-bolt Aisi-316 Pletina abarcén AlSI 316

R.11/10|850 812 [
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Part list / Lista de recambios

o8] [¢]

Kit number Part. No incl./Céd. incl. ’ Description | Descripcion
526004 Hose-stop and U-bolt kit / Kit tope manguera y abarcén (agua caliente 3/8” y grasa 1/4”)
944810 U-bolt AISI - 316 Abarcén AlSI - 316
941126 (x2) Nut AlSI - 316 Tuerca autoblocante AlSI - 316
852600 (x2) Hose-stop Bicono
940610 (x2) Screw Tornillo
941105 (x2) Nut Tuerca autoblocante
850446 Plate u-bolt AISI - 316 Pletina abarcon AlSI - 316
526003 Hose-stop and U-boit kit / Kit tope manguera y abarcén (aceite usado)
944816 U-bolt AISI - 316 Abarcén AlSI - 316
941126 (x2) Nut AlSI - 316 Tuerca autoblocante AlSI - 316
850502 Hose - Stop Tope manguera
940620 Screw Tornillo
941006 Nut Tuerca autoblocante
942106 (x2) Washer Arandela
850446 Plate u-bolt AlSI - 316 Pletina abarcén AlSI - 316
526022 Spool and grease reel shaft kit / Kit disco y eje para grasa
850615 Washer Arandela tope disco
850613 Spool Disco enrollador completo
750429 High pressure shaft Eje para grasa
950510 (x2) Ball bearing Rodamiento
850617 Spacer Espaciador rodamientos
850614 Spring cover Tapa resorte
940522 (x6) Screw Tornillo cierre tapa resorte
850442 Spring washer Arandela resorte
526023 Spool and fluid reel shaft kit / Kit disco y eje para fluidos
850615 Washer Arandela tope disco
850613 Spool Disco enrollador completo
750424 Low-medium pressure shaft Eje para fuido
950510 (x2) Ball bearing Rodamiento
850617 Bushing Espaciador rodamientos
850614 Spring cover Tapa resorte
940522 (x6) Screw Tornillo cierre tapa resorte
850442 Spring washer Arandela resorte
~526024 Spool and fluid reel shaft kit / Kit disco y eje para fluidos para limpiaparabrisas y adblue
850615 Washer Arandela tope disco
850613 Spool Disco enrollador completo
850444 Shaft AISI - 316 Eje AISI - 316
950510 (x2) Ball bearing Rodamiento
850617 Bushing Espaciador rodamientos
850614 Spring cover Tapa resorte
940522 (x6) Screw Tornillo cierre tapa resorte
850442 Spring washer Arandela resorte
Part. No / Cod. Description Descripcion
850310 Standard spring (10 m) Resorte 10 m
850311 Severe spring (15 m HSD) Resorte 15 m HD
850313 High spring (15 m) Resorte 15 m

L850 812 R.11/10
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EC conformity declaration / Declaration CE de conformidad
Déclaration CE de conformite / EG-Konformitatatrung

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Alto de Pumarin, s/n, 33211 - Gijén - Spain, declares that the product(s):
506 XXX

conform(s) with the EU Directive(s):

2006/42/EC

e

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Alto de Pumarin, s/n, 33211 - Gijén - Espaiia, declara que el(los) producto(s):
506 XXX

cumple(n) con la(s) Directiva(s) de la Unién Europea:

2006/42/CE

¥]

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Alto de Pumarin, s/n, 33211 - Gijén - Espagne, déclare que le(s) produit(s):
506 XXX .

est(sont) conforme(s) au(x) Directive(s) de I'Union Européenne:

2006/42/CE

o]

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Alto de Pumarin, s/n, 33211 - Gijén - Spanien, bestatigt hiermit, dass das (die) Produkt (e):
506 XXX

der(die) EG-Richtlinie(n):

2006/42/EG

entspricht (entsprechen).

For SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Pour SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
fiir SAMOA INDUSTRIAL, $.A.

/

Pedro E. Prailong Alvarez

Production Director
Director de Produccion
Directeur de Production
Produktionsleiter

1748850 812|R.11/10
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DIST A BUTION
CASO (L

Réf : FF95000LPBW118

ENROULEUR REELCRAFT :
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RACCORD TOURNANT
REELCRAFT :
Réf : 600547-1

A= 670 mm
B= 667 mm
C=352 mm
D= 311 mm
E=613 mm
F= 556 mm
G= 098 mm
H= 449 mm
J= 341 mm

K= 92 mm
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Zone de texte 
ENROULEUR REELCRAFT :
Réf : FF9500OLPBW118

Seb
Zone de texte 
RACCORD TOURNANT REELCRAFT :
Réf : 600547-1

Seb
Droite 


REELCRAFT

Reelcrafi Industiies, Ine.

9842 Fast Business Hwy 30, Columbia City, IN 46725 USA
Toll-free: 1-800-444-3134 or 260-248-6188

Toll-free fax: 1-800-444-4587 or 260-248-2605

reclcraft @reelcratt.com wawwr.resleratl.com

Spriny Driven Reels

Series RT Series 4000/5000
Series 5005 Series 7000

Dperating Instructions
Condensed Version (Air/Water/Qil/Grease)

Read these instructions carefully before attempting to install, operate or maintain this
product. Only qualified persons should install this product. Failure to comply with- ...
instructions may result in personal injury and/or property damage. Every attempt is made

to ensure the accuracy and completion of these instructions; however, manufacturer is not
responsible for ommissions. To obtain the complete version of Reelcraft's service manuals,
please visit www.reglcraft.com or call Customer Service during business hours. For Technical
Bulletins and support, please visit www.reglcraft.com.

/N Safety
1.

Only use designated fluid media as specified
by manufacturer. Contact manufacturer for
information regarding other fluid media uses.

2. Before connecting reel to supply line,
ensure that pressure and temperature does
not exceed maximum working pressure
rating of reel.

3. Remember, even low pressure is very
dangerous and can cause personal injury
or death.

4. Do not exeed maximum installation height
of 16 feet unless specified.

5. A high tension spring assembly is contained
within the reel. Exercise extreme caution.
Do not open tamper-resistant compartment in
Series RT/80,000/9000 reels.

6. Remove all spring tension before beginning
disassembly process.

7. Ensure that reel is properly installed hefore
connecting input and output hoses.

8. Bleed fluid/gas pressure from system
before servicing reel.

9. If a leak occurs in the hose or reel, remove

system pressure immediately.

Pull hose from reel by grasping the hose

itself, not the hose end attachment.

If reel ceases to unwind or rewind, remove

system pressure immediately. Do not jerk

excessively on hosel ,

12. Treat and respect the hose reel as any other
' piece of machinery, observing all common
safety practices.

€ nstallation |

A flexible hose connection must be used between
the hose reel inlet and the source of supply

to prevent possible-misalignment and binding.
Series 80,000, D80,000 and 9000: the swivel union
is packed separately in the reel carton, use teflon
tape or pipe sealant to assure a satisfactory seal
when installing swivel. Do not over tighten.

A\ Womting & Guide Arm Adjustment

The hose reel is equipped for universal
mounting so that it can be mounted on a

10.

11

structurally sound floor, wall or ceiling; whichever
provides maximum performance. The hose guide
arm must be rotated to a position that allows the
hose to feed through the roller brackets with
minimal bending. Replace the fasteners. When
rotating guide arm, the U-bolt must be placed in
the proper location, otherwise the reel might “latch
or lock out” during use. Refer to complete version
of online manual for proper U-Bolt locations (not
applicable for Series RT, DP5000 or DP7000). For
enclosed models and Series 9000 models, refer to
the complete version of the manuals online.

A Lubpication

Hose reel spring and bearings are factory-
lubricated and require no further lubrication.

A\ Instai/Repiace the Hose

CAUTION: Exercise extreme caution when
adding or removing spring tension. Ensure reel
hase is fastened down prior to adjusting

tension. Do not move spool while tightening hose

or latch will disengage. Do not let go of the hose

until latch mechanism is engaged.

1. To achieve proper tension, wind spool flange
required number of turns (refer to Tech
Bulletin online). Do not over-tighten.

2. Engpage hose latching mechanism.

Insert hose through roller guide.

4 Connect hose fitting to female outlet.
Install hose bumper stop at desired
position. ' '

/\ Spring Tension Adjusiments -
To adjust spring tension, add or remove wraps of
hose from the spool, one wrap at a time, until

w

desired tension is obtained (refer to cautionary

statements above). Hose latching mechanism
can be removed for constant tension applications.

&Y Kepaing

To avoid damage and/or injury, extensive repairs
should only be performed by the manufacturer's
service center. Noncompliance may void warranty.
CAUTION: Remove all spring tension and
system pressure before disassembly process.

Series DP5000/DP7000 Series D8000
Series 80,000/D80,000 Series 9000

Refer to page 4 for dimensional drawings.

J*A
Series 4000 Series S000
4625 OLP 5635 OLP

.. —

Patent £7,150,4.5

Series RT
RT650 OLP

il

Series 5005 i
A5850 OLP Series 7000
—— 7850 OLP

Series CF5000
DP5835 OLP

. Patent Pendin
Series DP70
DP7850 OLP

Series D80GD o
D8850 OLP 5 E 44
Series 80,000 =
82100 OLP Saries 9000

F9350 OLPB!

Two Year Limited Warraniy

Reelcraft now offers a two year limited warranty
on most products. For complete warranty
information, online warranty registration, service
manuals and return information, please visit
www.reelcraft.com.

Rely on Reelcraft » Better by Design"

Printed in the USA :
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Instrucciones de operacidn

|{REELCRAFT

B
e = 4

., . /o TN TR
Version abreviada (aire/agua/aceite/grasa)

Lea estas instrucciones cuidadosamente antes de intentar la instalacion, operacién o
mantenimiento de este producto. La instalacién de este producto debe estar dnicamente 2
cargo de personas calificadas. Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse
lesiones personales y dafios materiales. Se ha hecho todo lo posible nara asegurar la
exactitud e integridad de estas instrucciones; sin embargo, el fabricante no se hace
responsable por las omisiones. Para obtener la versign completa de los manuales de
servicio de Reelcraft, visite www.reelcraft com o llame a Servicio al Cliente en horario

de oficina. Para obtener asistencia y Boletines Teécnicos, visite www.reelcraft. com.

Z\ Soguridad

1. Utilice tnicamente los fluidos indicados,
segun especifica el fabricante. Para obtener
informacion acerca de la utilizacién con
otros fluidos, pdngase en contacto con el
fabricante.

2. Antes de conectar el carrete a la Iinea de
suministro, asegrese de que la presion y la
temperatura no superen las especificaciones
de presion y temperatura méximas de
funcionamiento del carrete.

3. Recuerde: aun la baja presion es muy

' peligrosa, y puede provocar lesiones
personales o fa muerte. : :

4. No supere la altura de instalacién maxim
de 4.88 m (16 pies) a menos que se lo
especifique.”

- 5. Dentro del carrefe se encuentra una unidad
de resorte de alta tension: Tenga extremo
cuidade. No abra el compartimiento a
prueba de manipulacion de los carretes de
las series RT/80000/9000. ,

6. Elimine toda la tension del resorte antes de

- comenzar el proceso de desmontaje.

7. Antes de conectar las mangueras de entrada
y de salida, aseguirese de que el carrete esté
instalado correctamente.

8. Antes de prestar servicio al carrete,
descargue la presidn de liguido/gas
del sistema.

9. Si se produce una fuga en la manguera o en
el carrete, quite la presién al sistema de
inmediato.

10. Extraiga la manguera del carrete agarrando
la manguera, y no el conector a su extremo.

11. Si el carrete cesa de desenrollarse o
rebobinarse, quite la presién al sistema de
inmediato. No sacuda excesivamente la
manguera.

12. Trate con cuidado el carrete como cualquier
otra maquinaria, observando todos los
procedimientos de seguridad.

Printed in the USA
Form #1212-1108 REVISED: 5/10

Confiie en Reelcratt

Industrial ¢ Automotriz + Construccidn » Aviacidn

L9 Instalacion

Debe utilizarse una conexién de manguera
flexible entre la entrada del carrete de manguera
y la fuente de suministro, para evitar Ia
posibilidad de desalineacién y traba. Series 80
000, D80000 y 9000: la unién giratoria va
empacada en la caja del carrete en forma
separada; cuando instale la unién giratoria
utilice cinta de teflon o sellador de tuberfas para
asegurar un cierre satisfactorio. No apriete en
BXCESO.

Mosiaje y ajuste del braxo guia

El carrete de manguera estd equipado para
montaje universal, por lo que puede montarse
en el lugar que proporcione el desempefio
0ptimo, ya sea en un piso, pared o techo

. estructuralmente firme. El brazo guia de Ia
.manguera debe girarse a una posicion que

permita que fa manguera alimente a través de

~ los soportes del rodillo. con-el doblez minimo.
Vuelva a colocar los sujetadores. Al hacer girar -

el brazo guia, el perno en U debe colocarse en
la posicion correcta; de lo contrario, el carrete
podria engancharse o bloguearse durante su
uso. Para ver las ubicaciones correctas de los
pernos en U consulte la version completa del
manual en linea (no se aplica a la serie RT ni a
la serie DP). Para modelos cerrados y modelos
de la serie 9000, consulte la versién completa
de los manuales en linea.

A lubricacidn

El resorte y los cojinetes del carrete son
lubricados por la fabrica, y no necesitan de
lubricacién posterior.

A\ InstalacidnReemplazo de la manguera
RTENCION: tenga extremo cuidado al agregar o
quitar tension del resorte. Asegiirese de que
la base del carrete esté bien sujeta
antes de ajustar la tensidn.

"+ Mejores por disefio”

+ Suministro de combustibles + Muche mas

Reeicraft Industries, Inc.

2642 East Business Hwy 30, Columbia City, IN 46725 USA

Toll-free: 1-800-444-3134 or 260-248-8188
Toll-free fax: 1-800-444-4587 or 260-248-2605
reelcraft@reelcraft.com wnww.reeleraft.com

Carretes accionados por resorte

Serig RT Serie 4000/5000

Serie 5005 Serie 7000

Serie DP5000/DP7000  Serie D000

Serie 80,000/D80,000  Serie 9000

Vea los dibujos dimensionales en la pégina 4.

No mueva el tambor del carrete mientras ajusta

la manguera, o el conjunto de retencién se de-

senganchard. No deje que la manguera salga
hasta que se haya enganchado el mecanismo de
retencion,

1. Para alcanzar la tension correcta, enrolle la
brida del tambor las vueltas que sean nece
sarias (vea el Boletin técnico en linea). No
apriete en exceso. '

2. Enganche el mecanismo de retencidn
de la manguera.

3. Inserte la manguera a través de la guia del
rodillo.

4 Conecte el adaptador de manguera a la
salida hembra. Instale el tope de la
manguera. - . :

A\ Ajustes de Ia tpnsidn el Pesot
Para ajustar la tension del resorte, enrolle o
desenrolle la manguera, una vuelta alavez,

-hasta obtener la tension deseada (vea las

advertencias preventivas anteriores).

El mecanismo de retencion de la manguera
puede quitarse para aplicaciones que requieren
de una tension constante.

=’ Reparaciones

Para evitar dafios y/o lesiones, las reparaciones
extensas deben realizarse Gnicamente en el
centro de servicio del fabricante. La falfa de
conformidad con este punto puede anular la
garantia. ATENCION: elimine toda la tensién
del resorte y 1a presion del sistema antes del
proceso de desmontaje.

Garantia limilada por dos aiios

Ahora Reelcraft ofrece garantfa limitada de dos
afios en la mayorfa de sus productos. Para
obtener mayor informacién acerca de I
garantfa, registro de garantfa en linea, manuales
de servicio e informacién sobre devoluciones,
visite www.reslcraft.com.

www.reeleraft.com
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Consignes d'utilisation a

REELCRAFT|

Version condensée (Air/Eau/Huile/Graisse)

Lisez ces consignes attentivement avant d'installer, utiliser ou entretenir ce produit. Seules

des personnes qualifiées peuvent installér ce produit. Le non respect des consignes peut
entrainer des blessures corporelles et/ou'des dégats matériels. Tout notre possible a été fait
pour assurer I'exactitude et I'exhaustivité de ces consignes, cependant nous dégageons
notre responsabilité de constructeur en cas d'éventuelles omissions. Pour obtenir la
version complete des manuels de service de Reelcraft, veuillez visiter le site
www.reelcraft.com, ou appeler notre assistance a la clientéle pendant les heures ouvrées.
Pour les bulletins fechniques et le support, allez sur le site www.reelcraft.com.

A\ Sécurié

1. Nutilisez que des fluides répertoriés
indigués par fe constructeur. Contactez-le
pour obtenir des informations sur
I'utilisation de fluides différents.

2. Avant de brancher le dévidoir sur fa
conduite d'alimentation, assurez-vous que
température et pression ne dépassent pas
les spécifications de limite opérationnelle
du dévidoir.

3. N'oubliez pas que méme une basse
pression peut provoquer des blessures ou
méme la mort. ,

4. Ne dépassez pas le maximumn de hauteur
d'instaliation de 4,9 m (12') spécifié.

5. Un ensemble a ressort trés tendu est inclus
dans le dévidoir. Faites tr@s attention.
N'ouvrez pas le compartiment inviolable sar
les dévidoirs de Séries RT/80,000/9000.

6. Relachez toute la tension du ressort avant
d'entamer le processus de démontage. .

7. Assurez-vous que le dévidoir est
correctement installé avant d'y brancher les
tuyaux d'arrivée et de sortie.

8. Faites retomber la pression de
fluide/gaz du systéme avant
d'intervenir sur le dévidoir.

9. En cas de fuite au niveau d'un tuyau ou du
dévidoir, relachez immédiaternent la
pression du systéme.

10. Sortez le tuyau du dévidoir en le prenant
directement et pas par |'accessoire en bout
de tuyau.

11. Si le dévidoir cesse d'enrouler ou dérouler,
relachez immédiatement la pression du
systéme. Ne secouez pas excessivement le
tuyau!

12. Traitez et respectez le dévidoir de tuyau
comme foute machine, en observant les
pratiques de sécurité élémentaires.

Printed in the USA :
Form #1212-1108 REVISED: 5/10  lnlusy

‘i ¢ Automobile « Construction «

" Installation
Une connexion de tuyau flexible doit &tre
utilisée entre I'entrée du dévidoir de tuyau et la
source d'alimentation, pour éviter la possibifité
de désalignement et coincement. Séries 80,000,
D80,000 et 9000 : le raccord union pivotant est
emballé séparément dans le carton du dévidoir,
utilisez de la bande tflon ou du produit d'é-
tanchéité pour tuyaux afin d'assurer une
étanchéité satisfaisante a 'installation du
raccord. Ne le serrez pas avec excas.

A\ Wontage et réglage du bras

Le dévidoir de tuyau est équipé pour un
montage polyvalent, il peut se fixer sur

plancher, cloison ou plafond suffisamment

résistants. Choisissez le support permettant la
meilleure performance Le bras de guidage de
tuyau doit &tre tourné a la position qui permet
au tuyau d'alimenter par les parenthéses de
rouleau avec le recourbement minimal. Replacez
les attaches. Quand vous tournez le bras de
guidage, I'étrier fileté doit tre au bon endroit,
sinon le dévidoir pourrait se bloguer ou se
verrouiller durant son utilisation.
Référez-vous & la version compléte du manuel
disponible en ligne pour les bons
emplacements de ['étrier fileté (non applicable
pour les séries RT et DP). Pour les

modeles encastrés et ceux de Série 9000,
référez-vous a la version compléte de manuel
disponible en ligne.

A\ Lubpificatien
Le ressort et les roulements du dévidoir de

tuyau ont été lubrifiés en usine et ne demandent
pas de lubrification ultérieure.

£\ Instaliation/vemplacement de tuyau

ATTENTION : Faites trés attention quand vous
augmentez ou diminuez la tension du ressort.

Rely on fKeelcratt” » Betier by Design”

Aviation ¢ Distrilution de carburant + Ei plus encore

Reelcraft Industries, Inc.

2842 East Business Hwy 30, Cotumbia City, IN 46725 USA

Toll-free: 1-800-444-3134 or 260-248-8188
Toll-free fax: 1-800-444-4587 or 260-248-2605
reelcraft @reelcraft.com www.reeleraft.com

Dévideirs 2 ressort
Série RT Série 4000/5000
Série 5005 Série 7000

Série DP5000/DP7000  Série D8000
Série 80,000/D80,000  Série 9000
Voir la page 4 pour les schémas dimensionnels.

Rssurez-vous que le socle du dévideir

est bien fixé avant de régler la tension.

Ne déplacez pas le tambour en serrant le tuyau

sinon le verrouillage se désengagera. Ne laissez

pas le tuyau sortir jusqu'a ce que le mécanisme
de verrouillage soit engagé.

1. Pour obtenir la bonne tension, tournez la
joue de tambour du nombre de tours requis
(reportez-vous en ligne au bulletin
technique). Ne Serrez pas avec excas.

2. Engagez le mécanisme de
verrouillage de tuyau.

3. Insérez le tuyau au travers du guidage a

© galets.

4. Branchez le raccord de tuyau sur la sortie
femelie. Installez le butoir de tuyau.

A Réglages de lension du Fessorl

Pour régler la tension du ressort, ajoutez ou
retirez des tours de tuyau sur le tambour, un

“tour a I fois, jusqu'a obtention de la tension
_ voulue (référez-vous aux mises en garde

qui précédent). Le mécanisme de verrouillage

* de tuyau peut &tre enlevé pour des applications

a tension constante.

& Réparations

Pour éviter dommages et/ou blessures, des
réparations importantes ne doivent étre
effectuées que par le centre de réparations du
constructeur. Le non respect de cette consigne
peut annuler la garantie. ATTENTION: Relachez
la tension de ressort et la pression du systéme
avant de commencer le processus de
démontage.

Garantie limitée de dem: ans

Reelcraft offre désormais une garantie limitée de
deux ans sur la plupart de ses produits. Pour
des informations complétes sur la garantie,
I'enregistrement de garantie en ligne, les
manuels de service et les informations de
renvoi, veuillez visiter le site www.reglcraft.com.

87/252

www.reelcraft.com



Dperating Instructions
Condensed Version {Air/Water/Qil/Grease)

Instrucciones de operacion

Versién abreviada (aire/agua/aceite/grasa)

Consignes d"utilisation
Version condensée (Air/Eau/Huile/Graisse)

3[!]‘iﬂ9 Driven Reels
Series RT Series 4000/5000
Series 5005 Series 7000

Series DP5000/DP7000 Series D8000

Series 80,000/D80,000 Series 9000

Carretes acclonados por resorte

Serie RT
Serie 5005

QIREELCRAFT

Serie 4000/5000
Serie 7000
Serie DP5000/DP7000  Serie D800
Serie 80,000/D80,000  Serie 9000

Reelcraft Industries, Inc.

2842 East Business Hwy 30, Columbia City, IN 46725 USA

Toll-free: 1-800-444-3134 or 260-248-8188
Toll-free fax; 1-800-444-4587 or 260-248-2605
reelcraft@reelcraft.com www.reelcraft.com

Dimensions/Dimensiones/Dévidoirs a ressort

Note the size and distance between the mounting holes before installing.
Antes de la instalacion, tome nota del tamafio y la distancia entre los agujeros de montaje.
Notez le diamétre et ies distances pour les trous de montage avant ['installation.

Dévidoirs a ressort

Série RT
Série 5005
Série DP5000/DP7000  Série D8000
Série 80,000/D80,000  Série 9000

Série 4000/5000
Série 7000

Printed
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Serigs 4000, 5000 & 5005 | Series DP5000 & DP7000
5405, 5605, DP3439 | np5g35 | DP7450 | DP5430
4006 0 | 5800 0 | p5ens g p7806 DESS35) “owp | np76sn | phogae| F7350 |
RN 772 — 1| [E63/87 (1638 | 17 |163@ | 17
B| 1258" | 13172 16172 ~o= 4| [B]143/8" | 143/8" |16 1/2" | 143/8" [ 16 1/2"
6| & |93 93/4 s D 3 N 2 A T A IO A A
D 2 1/2” 2 1/2” 2 1/2" rFour 5/16" diameter D 4" 5" 4” 5” 5"
Ei 53/8 8" 6" mounting holes. El & 9" g” g’ 9"
Series 7000 Serigs D000 Series 80000 & D80000] -
S [FN— N " E— Hose, 8000C | M8O0DO , >
70000, 7000 8000 A BT | BE ’
A|201/4 | 2034 Ay 211/8 | 21916 B 24 2
Bl 19 |2034 Bl 19 | 2078 g , 1;, 170%2,,
c 713/155" 713/1§" _: 77/8: 7;/?1 E 53 856
I 7/8” 3 7/8“ Four 1/2" diameter 3 3/4" 3% m Four 1/2" diameter F 3 101/8° 414 Four 1/2” diameter
E| 53/4 6 3/4 mounting holes. Ei 91/4 10 1/2 mounting holes. 1" 10 3/4 151/4” mounting holes.
Series 1 Series 9000
R1425-GLB/OHP, _ \r n9399
rrass-OLPioNF, | SISO | RTgso-aLs, ES000 |FE9000|FFO000| DSO0O | ;o5on
| . L 9 ] +
m’;;;?&‘;};;wp KT325-OLP/0RP “;232,.,‘!?,".5,,& ) 261/4" [ 26 1/4" 1 26 1/4” | 26 1/4” | 26 1/4”
: & RT835-0LP/GNP W 0 f W ,,
& RT535-OLP/0MP : B 261/4" | 26 1/4" | 26 /4" | 261/8" | 261/8
L 177/8 177/8" 177/8 Cl133/4 {1334 {1334 | 133/8" | 13 3/4"
Bl 1612 161/2" 16 1/2" B[ 121/16" 1217167 | 12 1/16" | 12 1/16" [ 12 1/167
C & 6" 6 €l 2471/8" | 247/8" | 2418 [ 241/8° | 24 1/8
ol 214 218" PRVS Floo 4 | 2244 214 | 224 V.22 147
E 51/2° 614" 734" g8l 22 |61/ (31506 1 a716" 14976 | &
U7 111687 1A 7 11167, 127 11350167 |
J1137/16" |13 7/16" 11377167 1 711/167 17 11/16” |  Four 7/16" diameter mounting holes.
Kj 11/4 | 334t 23/4" | & Iy
e ush Rely on Reelcraft « Better by Design™ 88/252
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3.8 — FLEXBILES MANULI
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TUYAUX HOSES

R1T TRACTOR™ /1T - EN 853 1SN - SAE 100 R1AT

tube intérieur et robe extérieure

Tuyau peau mince une tresse acier, ’
caoutchouc synthétique

Thin cover one steel braid hose, synthetic rubber inner tube
and outer cover

Température en continu : -40°C +100°C
Température maxi admissible : +125°C
Continuous temperature : -40°C +100°C
Temperature maxi allowed : +125°C

© O O O Q@ w
Référence @ intérieur tuyau O ext. | O tres. PS PR RC Poids | Jupe
Reference 1.D. hose O.D. R.O.D. wP BP BR Weight Ferrule
mm Mod. | Pouce
mm Dash Inch mm mm bar psi bar psi mm kg/mi
12 R1T 3/16 4,8 3 3/16 11,5 9,5 250 3620 1000 14500 89 0,195 | JSAT204
13 R1T 1/4 6,4 4 1/4 13,2 11,2 225 3260 900 13050 100 0,220 |JSAT206
14 R1T 5/16 7,9 5 5/16 14,8 12,8 215 3110 850 12320 114 0,270 |JSAT208
15 R1T 3/8 9,5 6 3/8 17,1 15,1 180 2610 720 10440 127 0,340 |JSAT210
16 R1T 1/2 12,7 8 1/2 20,1 18,1 160 2320 640 9280 178 0,410 |JSAT213
17 R1T 5/8 15,9 10 5/8 23,3 21,3 130 1880 520 7540 200 0,510 |JSAT216
18 R1T 3/4 19,0 12 3/4 27,3 25,3 105 1520 420 6090 240 0,620 |JSAT219
19 R1T 1”7 25,4 16 1” 35,1 33,1 88 1270 350 5070 300 0,930 JSAT225
20 R1T 171/4 31,8 20 1"1/4 | 43,3 40,6 63 910 250 3620 419 1,250 | JSAT232
21 R1T 171/2 38,1 24 171/2 | 49,7 47,0 50 720 200 2900 500 1,600 |JSAT238
22 R1T 27 50,8 32 2’ 63,1 60,4 40 580 160 2320 630 2,200 |JSAT250

R2 ROCKMASTER™/2ST

Excéde EN 853 2ST - SAE 100 R2A Tuyau peau épaisse anti-abrasion
deux tresses acier, tube intérieur et robe

extérieure caoutchouc synthétique

Abrasion resistance thick cover two steel braids hose,
synthetic rubber inner tube and outer cover

Température en continu : -40°C +100°C
Température maxi admissible : +125°C
Continuous temperature : -40°C +100°C
Temperature maxi allowed : +125°C

© O O S~ Q ik
Référence @ intérieur tuyau Jext. | D tres. PS PR RC Poids | Jupe
Reference 1.D. hose o.D. R.O.D. wp BP BR Weight | Ferrule
mm Mod. | Pouce
mm Dash Inch mm mm bar psi bar psi mm kg/mi
23 R2 3/16 4,8 3 3/16 15,6 11,3 415 6010 2000 | 29000 89 0,390 | JS 204
24 R2 1/4 6,4 4 1/4 17,2 12,7 400 5800 1750 | 25370 100 0,460 | JS 206
25 R2 5/16 7,9 5 5/16 18,9 14,3 350 5070 1480 | 21460 114 0,510 | JS 208
26 R2 3/8 9,5 6 3/8 21,3 16,7 350 5070 1400 | 20300 127 0,635 | JS 210
27 R2 1/2 12,7 8 1/2 24,5 19,8 350 5070 1400 | 20300 178 0,770 | JS 213
28 R2 5/8 15,9 10 5/8 27,7 23,0 250 3620 1020 14790 | 200 0,890 | JS 216
29 R2 3/4 19,0 12 3/4 31,6 27,0 215 3110 900 13050 | 240 1,115 | JS 219
30 R2 1” 25,4 16 17 39,5 34,8 175 2530 670 9710 300 1,530 | JS 225
31 R2 1"1/4 31,8 20 1"1/4 | 50,6 44,3 140 2030 560 8120 419 2,335 | JS 232
32 R2 171/2 38,1 24 1"1/2 | 57,0 50,7 100 1450 500 7250 500 2,680 | JS 238
33 R2 2” 50,8 32 2’ 69,8 63,5 90 1300 420 6090 630 3,625 | JS 250
Toutes les spécifications sont données a titre indicatif, elles pourront étre modifiées dans I'intérét de notre clientéle.
2 6 { c’ n n e cto-.\ Specification subject to change without prior notice in the interest of our customers.
Hd Loi du 11 mars 1957 - Tous droits réservés - Reproduction strictement interdite - 01/02/11
Jmanuli P 00/252
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GRUPPE AUSFUHRUNG BUGEL| SCHLAUCH- BESTELL-
WERKSTOFFE - GEWICHT FORM ANSCHLUSS NUMMER
5 Construction Details Guard Hose Inlet Part
Materials - Weight Style | Thread Type + Size Number
Section Spezifikation No. G Type
STANDARD - AUSFUHRUNG: R 112" AG ZVA 32.1 Hochleistungs-Automatic-Zapfventil Nennweite 32, fiir Abgabe-
Venturigesteuerte Abschalt-Automatic 11/2" BSP male ’ leistung bis 200 Liter/Minute, fiir Betriebsdruck von 0,5 bis 6 bar.
Kugel Ig Sicherheit 16 Rii k. 1 Fir Benzin, Diesel, Heizdl, Petroleum, Avgas und Jet-A1. -
Uugel-Ripp-sicherneitsausioser. Ruck- e Nicht geeignet fiir dickflissige Oele, fir Wasser (Korrosion)
schlagventil fur Vollschlauchbetrieb. R 114" 1G ZVA 32.14 und fiir Lsungsmittel
3-Stufen-Aufhaltraste mit herauszieh- 11/4" BSP female ' ’
ﬁ barem Rastenstecker EB 280. Drehbarer, . Ty
o kugelgelagerter Schlauchanschiu DN 32. R 112" AG HIFLO—Automat{c nozzle DN 32 (1'%4"), flow rate up tO' 200
< Schwarzer Schutziiberzug aus Weich- 1o I ZVA 32.2 I litres/min. Working pressure 0,5 - 6 bar. - For gasoline, diesel,
a PVC. Gehéuse, Rohr und Bigel 17/2" BSP male fuel oil, petroleum, Avgas and Jet-A1. - Not suitable for viscous
=z Aluminium. Innenteile und Drehgelenk 2 ., oils and water (corrosion).
2 aus RotguR und Messing. Stahlteile R 114" 1G ZVA 32.24
> . . . 1" .
g verzinkt und chromatiert. Ventilkegel aus 1%/4" BSP female
(] Delrin. Dichtungen NBR/Polyurethan.
1 i 12" AG
2 Gewicht = 2,5 kg R1
5 11/2" BSP male ZVA 323
= Entspricht EN 13012 : 2001, ATEX- 3
3 Kategorie EX I 1G, allen europaschen R 114" 1G
<) ’
kS Eichvorschriften sowie TRbF 513. 11/4" BSP female ZVA 32.34
i Deutsche Bauartzulassung PTB
> Nr. 1ll B/S 1873
S R 112" AG VA 32.4
S — 11/2" BSP male ‘
L STANDARD SPECIFICATION :
3 j ic shut- 14" 1G
@ Patented venturi type automatic shut-off R1
g with safty cut-out attitude valve. Built-in 4 11/4" BSP female ZVA G244
2 check valve. 3-speed lever latch with
_g removable latch pin EB 280. Swivel 11/4" NPT IG
3 hose inlet DN 32 with self lubricated ball 114" NPT female (ZVA 32.45)
;g bearing. Black plastic cover. Body,
8 spout and guard of aluminium. Internal Yo
& parts and swivel of bronze and hot R11 "/2 AG ZVA 32.6
- stamed brass. Steel parts galvanized 1"/2" BSP male
g and chromated. Poppet of acetal resin. 6 ZVA 32.44
a Seals of NBR/polyurethane. R 114" 1G
z " .
Z Weight = 2,5 kg 194" BSP female | £VA 3264
(2]
o
w Meets requirements of EN 13012 : R 112" AG F———————— .
2 ATEX category EX Il 1G, all Euro- 112" BSP male ZVA 3268 ER 312.1 Abbildungen anderer
i pean regulations for weights and 6B ' Biigelformen umseitig
e RIIG | 2 seny / 7/ B
@ 'ype app. : - 11/4" BSP female ' / Fuhlerdiise | Other guards see overleaf |
%) ~sensingport &0 T IR
% ZVA 32 mit verlangertem Rohr ER 312.1 zur problemloseren
= » Volitankung von Hubschraubern, Dieselloks, Kettenfahrzeugen und
= 2 Bussen. Die Schaumbildung wird verringert, ein hoherer Fillstand erzielt. 5
g S . .y , . | ZvA32..ER
2 » ZVA 32 with exended spout ER 312.1 for easier refuelling of heli-
7] copters, diesel locomotives, tracked vehicles and busses.
5 8 Foaming is reduced and a higher degree of refuelling is achieved.
o Q
% < ZVA 32 in Sonderausfiihrung fiir kalte Regionen, mit teflonisierter
X =~ Membrangarnitur EA 151 TD und EO 271 PU aus Polyurethan.
2 3 , — . ZVA32..LT
% o  ZVA 32 special type for cold regions, with PTFE-coated diaphragm
« ﬁ- assembly EA 151 TD and EO 271 PU of polyurethane.
8 ® Z\V 32 (ZVA 32 ohne automatische Abschaltung) in Sonderausfiihrung
ﬂof S Deutsche Bahn AG mit drehbarer Renk-Kupplung zur Betankung
T ) von Lokomotiven.
2 % - ZV 32..DB ZVA 32...DB
z ZV 32 (ZVA 32 without automatic shut-off in special version with
= "Renk" coupling for the refuelling of railroad locomotives.
[
uljJ [ ZV 32 DB, Ausfiihrung wie oben, zusétzlich mit AbreiRkupplung
< D  $SB32und BT 32 Breaktille, siehe umseitig. ZV 32..DB
g g ZV 32 DB, as mentioned above, additionally with Safety Break | + SSB
no: s SSB 32 and BT 32 break cover, see overleaf.
2 o g insi ir Benzi i ES 316.1
z = Einbau-Feinsieb 160 my aus Nylon fiir Benzin, Flugbenzin, Jet-A1. :
w ©
o N - ES 316.1
=z © Screen 100 mesh, polyamide, for gasoline, aviation fuel and Jet-A1.
=) ® )
o 3
m} 3 ’
[a) ’:‘ Gummikappen-Garnitur aus NBR mit Knottenkette, S-Haken und
Z Zugfeder aus Messing - passend fiir Rohre ZVA 32 (39 @). N
< 5 GkGs2 )
w g — ER 312 JET
8 g Dust cap assembly: NBR/ brass. For spout ZVA 32 (39 mm OD)
(2]
z £ Erdungskugel-Garnitur. Schwere Pressmessing-Krokodilklemme mit
é ,.3 Klinkenstecker. Kabel nichtrostend mit Plastik-Mantel, 1200 mm Ig. EKG 1200 *)
= S N
© Ground cable assy. with brass clamp, wire plastic coated. 1200 mm Ig.
= *) Zur Befestigung von GKG und EKG am ZVA 25
E ist ein Loch 6 mm @ im Biigel erforderlich
P Auslaufrohr mit Jet A1 - Formstuick (5. ZVF 25). Aluminium-Bgel verwenden.
t% . I ER 31 2 JET *) A hole of 6 mm dia. is necessary to fasten the
Spout with Jet A1 adapter GKG and EKG on ZVA 25 (see ZVF 25). Use
aluminium guard.
Automatic-Zapfventil ZVA 32
1986
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Druckverlustkurven ZVA 32 Membrane SchlieRfeder 4-Lippendichtung  Sieb
siehe Seite 526 diaphragm .. main valve spring  4-lip-seal screen

Kugel-Kipp-Sicherheitsausloser
Flow Rates ZVA 32 safety cut-out attitude valve —

-/1/, <
I‘:);;‘;»,, i ,,,," {%’;""’iﬂrf .
7 ngw%«w‘
/ “- Riickschlagfeder e

check valve spring

see page 526

drehbarer
- Schlauchanschluss
Zugstangengarnitur swivel hose inlet

pull rod assembly

Rastenstecker
removable latch pin

3-Stufen-Aufhalteraste
3-speed lever latch

Rohrrasten Schalthebel
spout notches lever guard

Fihlerdisen
== sensing ports

Lieferbare Produkt-Plaketten siehe Ubersicht auf Seite 512a

Available ZVA produkt badges see page 512a
Ersatzteile ZVA 32

1) Zapfventil- und Swivel-Gehause -
— EK 324

werden nicht als Ersatzteil EA 588

geliefert. (RKG 38.f.ZV 32 DB) 3)

2) Montagehinweis: Zum Einsetzen
des Auslaufrohres und Ein-
schrauben des Schlauchan-
schlusses die Rohrlagerung bzw.
das Gewinde im Aluminium-
gehause einfetten.

3) Weitere Montagewerkzeuge siehe
ELAFLEX Ersatzteilpreisliste.

fiir / for
EK 147

r A

| Bestandigkeit und chemischer | EB 438 ——
Einsatzbereich siehe Bestandig- EB 235 —%%

| keitstibersicht auf Seite 518. | )

EF 162 EA 158.1 EF309 EV 308
Spare Parts ZVA 32

1) Nozzle and swivel body are not
[ EB 306 EM 304 VD 30/20 EV 303

supplied as spare parts.

2) Assembly information:  For
insertion of the spout and
screwing in of the hose inlet
please grease the thread of
aluminium body.

\ *ED 237U

©—EU 226
|
€O—EC 231

3) Other necessary assembly
tools see ELAFLEX spare parts
price list.

r

| Chemical resistance and
operating limits see chemical

| resistance chart page 518. |

L _I

R 112" AG
11/2" BSP male EA 318

G= [
R 11/4" IG
11/4" BSP female EA 3184

SSB 32 (EA 340) BT 32 Schwarz/Black
Safety Break Break Tiille / Break Cover

150 mm

EG281.1

i_RN2xM54x1,5 DDC-V502"AL—I
Dry Disconnect
Coupling
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PD10X-X
PE10X-X

réalisation : 3-11-04
Révision : 10-7-04

MANUEL DE L'OPERATEUR

Incluant : fonctionnement, installation & maintenance

POMPE A MEMBRANES METALLIQUE 1"

rapport de pression 1:1

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT LA MISE EN SERVICE
L'employeur est responsable de la mise a disposition de ces informations a I'utilisateur

KITS D'ENTRETIEN

Se reporter au modéle concerné

637397 pour le kit d'entretien section air (page 6).

637401-XX pour le kit d'entretien section fluide (page 4). Ce kit
contient également des joints de moteurs a remplacer.

637395-X pour le bloc distributeur complet .(page 7).

CARACTERISTIQUES
Modeles voir ci-contre
Type pneumatique a double membrane
Matériaux VOir ci-contre
Poids  PX10R-XAX-XXX 8,3kg
PX10R-XCX-XXX 16 kg
PX10R-XSX-XXX 17,3 kg

ajouter 2,75 kg pour moteur aluminium
ajouter 5,84 kg pour moteur inox

Pression maxi d'entrée d'air 8,3 bar
Pression maxi d’entrée produit 0,69 bar
Pression maxi refoulement 8,3 bar

Débit produit maxi 197,6 |/min
Déplacement par cycle a 6,9 bar 0,88 litre
Diametre maxi des particules 3,3mm
Température maxi (membranes/billes/sieges)

Hytrel® -29a+66°C
Nitrile -12a+82°C
Polypropylene +2a+66°C
Santopréne® -404+107°C
T.F.E. (Téflon®) +42a+107°C
Viton® -40a+177°C
Dimensions Voir page 8

101,6 mm x 158,8 mm

80,6 db(A) a 48 bar (60
cycles/min)

Note : toutes les options possibles sont décrites ci-contre.
Toutefois, certaines combinaisons ne sont pas recommandées.
Consulter le fabricant pour la disponibilité.

Dimensions de montage
Niveau sonore

ARO®

@R IngersollRand.

-

INTERFACE ELECTRONIQUE
D - Sans E - Avec

MATERIAU SECTION CENTRALE

A - Aluminium R - Polypropyléne

S —Inox

ENTREE/SORTIE PRODUIT

A-1"-11-%N.P.T.F-1

B-1"-11BSP

MATERIAU DES FLASQUES ET COLLECTEURS

A - Aluminium C - Fonte

S - Inox

VISSERIE

P - Acier traité S —Inox

SIEGE BEBHLE

A-Santoprene® G - Nitrile

C - Hytrel H — Inox 440 traité dur

E - Acier L — Hastelloy C

F — Aluminium S —Inox 316

BILLE

A -Santopréne® S -Inox 316

C - Hytrel T-Téflon®

G — Nitrile V - Viton®

MEMBRANE

A -Santopréne® M - Santopréne grade médical

C - Hytrel T - Téflon®/ Santopréne®

G — Nitrile V - Viton®

SELECTION D'UN KIT PX10X-XXX-X X X

Exemple :

modéle PD10A-ASP-AAA 637401 - @

Kit section produit 637401-AA Bille- “Membrane
957252
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PRECAUTIONS DE SERVICE ET DE SECURITE

LIRE, COMPRENDRE et SUIVRE CES INFORMATIONS AFIN D'EVITER TOUT ACCIDENT

DANGER
D'EXPLOSION

‘i@ PRODUITOU
’ﬂa PRESSION DANGEREUX

DANGER
D'INJECTION

DANlelSx UNE PRESSION D'AIR  EXCESSIVE  peut
endommager la pompe, provoquer des accidents corporels ou
matériels.

o Ne pas dépasser la pression d'entrée d'air indiquée sur la
plaque de la pompe.

o S'assurer que les tuyaux et autres composants sont
compatibles avec les pressions développées par la pompe.
Veérifier l'usure et la propreté du systéme d’application.

UNE ETINCELLE STATIQUE peut créer une
explosion entrainant de graves dégats corporels, voire la mort.
Relier la pompe et l'installation a la terre.

o Les étincelles peuvent enflammer les produits volatiles et les
vapeurs.

o Le systéme de pompage et les produits a traiter doivent étre
reliés a la terre lors du pompage, du nettoyage, de la
recirculation ou de la pulvérisation de produits inflammables
tels que les peintures, solvants, laques, etc. ou utilisés dans
un local & atmosphére explosive. Relier & la terre tout
systtme de distribution, conteneurs, tuyaux et tout
accessoire utiliser avec le produit & pomper.

o Relier également tous les accessoires nécessaires a la
terre.

e Aprés mise a la terre, vérifier fréquemment le circuit.
Controler avec un ohmmetre chaque composant (tuyau,
pompe, colliers, conteneur, pistolets, etc.) pour s'en assurer.
L'appareil doit indiquer 100 ohms maxi.

o Fixer la pompe, les connexions et tous les points de contact
afin d'éviter les vibrations et les sources d'électricité
statique.

e Consulter les directives locales pour les spécifications de
mise a la terre.

L’échappement peut contenir des produits

contaminants. Dériver I'échappement dans un endroit distant

lors du pompage de produits dangereux ou inflammables.

o Utiliser une mise & la terre de diamétre mini %" entre la
pompe et le silencieux.

pAe]RY PRESSION DANGEREUSE pouvant provoquer de
graves dégats. Ne pas utiliser ou nettoyer la pompe, les tuyaux,
les vannes quand le systéme est sous pression.

e Débrancher l'air et chasser la pression du systeme en
ouvrant le pistolet ou systéme d'application et desserrer
lentement et avec soin le tuyau de refoulement de la pompe.

PRODUITS DANGEREUX pouvant causer de
graves dégats. Ne pas retourner en usine une pompe ayant
contenu des produits dangereux. Suivre les consignes de
sécurité en vigueur.

DIAWEISY  Se procurer toutes les fiches de sécurité
inhérentes aux produits utilisés auprés du fabricant. Vérifier la
compatibilité¢ chimique de la pompe avec les produits a
transférer. Elle peut changer avec les concentrations, la
température. Consulter un guide de compatibilité chimique.

PRECAUTIONS GENERALES

e Immerger la sortie du tuyau, la vanne de distribution dans
le produit si possible. (Eviter I'évaporation du produit a
appliquer).

o Utiliser des tuyaux munis d'un fil de résistance statique.

o Ventiler suffisamment.

e Garder les produits volatiles a I'abri de la chaleur, des
flammes et des étincelles.

o Fermer les conteneurs lors des arréts.

Les températures maximales sont basées sur la
tension mécanique. Certains produits peuvent abaisser les
températures de sécurité. Consulter un guide de compatibilité
et se reporter a la page 1.

S'assurer que les opérateurs utilisant ce
matériel sont formés aux pratiques de sécurité, comprennent
les risques et portent des vétements et chaussures de
sécurité.

Ne pas utiliser la pompe comme support du
systtme du tuyauterie. Fixer chaque composant

indépendamment afin d'éviter une tension des parties de la
pompe.

e Les connexions d'aspiration et de refoulement doivent
étre souples (tuyaux) — pas de tuyauterie rigide — et
compatibles avec le produit a pomper.

Eviter tout dommage inutile & la pompe. Ne pas

la laisser fonctionner sans produit sur une longue période.

e Débrancher l'air de la pompe quand le systéme est arrété
pour une longue période.

e Utiliser uniquement des piéces détachées d'origine ARO
afin d'assurer un fonctionnement optimal.

o Resserrer tous les écrous avant utilisation pour éviter
toute fuite.
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DESCRIPTION GENERALE

PIECES DETACHEES ET KITS

La pompe a membranes ARO offre un débit élevé méme a
basse pression et une grande étendue d'options pour une plus
vaste compatibilité avec les produits. De conception robuste, elle
présente des sections moteur et produit modulables.

La pompe pneumatique & double membrane utilise une pression
différentielle dans les chambres d'air pour créer alternativement
une aspiration et un refoulement du produit dans les chambres
produit. Le cycle de pompe continue tant que la pression d'air
est appliquée et le pompage s'adapte & la demande. La pompe
s'autorégule également si le systéme de distribution en sortie est
fermé.

Se reporter aux éclatés pages 4 a 7 pour repérer les piéces

et kits.

o Certaines "piéces futées" ARO sont indiquées. II est
préférable de les tenir en stock pour une réparation plus
rapide.

e Les kits d'entretien sont proposés en deux sections 1.
SECTION AIR, 2. SECTION PRODUIT. La SECTION
PRODUIT est détaillée plus loin afin de définir les
OPTIONS DE MATERIAUX.

ENTRETIEN

AIR ET LUBRIFICATION

UNE PRESSION D'AIR EXCESSIVE peut
endommager la pompe, provoquer des accidents corporels
ou matériels.

e Un filtre de capacité supérieure a 50 microns peut étre
installé sur I'entrée d’air. Dans la plupart des cas, seuls les
joints toriques nécessitent un graissage lors de réparations.

o Si une lubrification est nécessaire, alimenter le lubrificateur
avec une huile compatible avec les O rings.

o Utiliser des surfaces propres pendant les périodes
démontage/assemblage afin de protéger les piéces
internes de la poussiére et de corps étrangers.

o Intégrer la maintenance de la pompe dans un
programme de prévention générale.

e Avant le démontage, vider le produit restant dans les
collecteurs en renversant la pompe.

DEMONTAGE DE LA SECTION PRODUIT

INSTALLATION

o Vérifier la référence du modéle avant l'installation.

e Resserrer tous les écrous externes selon les
recommandations avant le premier démarrage.

¢ Quand la pompe est gavée (produit sous pression en entrée),
il est recommandé de monter un clapet anti-retour sur
I'entrée d'air.

o Les flexibles d’'alimentation produit doivent étre d’'un diamétre
au moins égal a celui des raccordements de la pompe.

o La tuyauterie doit étre correctement fixée. Ne pas utiliser la
pompe comme support du réseau de tuyauterie.

o Utiliser des flexibles souples a I'aspiration et au refoulement ;
compatibles avec le produit a transférer.

o Fixer les pieds de la pompe sur une surface adaptée afin de
prévenir les dommages et vibrations.

e |es pompes utilisées en immersion doivent étre entierement
compatibles avec le produit & pomper (passages produit et
pices externes) et doivent étre munies d'un conduit
d’échappement au-dessus du niveau de liquide. Les flexibles
d’échappement doivent étre conducteurs et raccordés a la
terre.

e La pression d’aspiration produit ne doit pas dépasser 0,69
bar.

1. Retirer les collecteurs sortie (61) et entrée (60).

2. Ofter les billes (22), les joints (19) si nécessaire, les
sieges (21).

3. Retirer les flasques (15).

NOTE : seuls les modeles avec membranes Téflon
possedent une membrane principale (7) et une contre-
membrane (8). Se reporter a la vue auxiliaire de la
Section Produit.

4. Retirer 'écrou (6), les membranes (7) ou (7/8) et la
rondelle (5).

NOTE : ne pas rayer ou endommager la surface du piston

de membrane (1).

REMONTAGE DE LA SECTION PRODUIT

INSTRUCTIONS DE FONCTIONNEMENT

o Nettoyer périodiquement le systéme avec un solvant
approprié, surtout pour les arréts prolongés et si le produit a
tendance a figer.

e Débrancher l'air pour des arréts de plusieurs heures.

¢ Remonter dans l'ordre inverse. Consulter les instructions
de serrage page 5.

o Nettoyer et vérifier chaque piéce. Les remplacer si
nécessaire.

o Graisser le piston de membranes (1) et les joints (144)
avec de la graisse (un tube de graisse est compris dans
le kit).

e Pour les modéles avec membranes Téflon : la contre-
membrane (8) en Santopréne est montée avec la face
notée "AIR SIDE" contre le centre du corps de la pompe
et la membrane Téflon (7) avec la face notée "FLUID
SIDE" contre le flasque.

o Contrbler de nouveau le serrage aprés le démarrage
suivant le remontage.
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PIECES DETACHEES / PX10X-X SECTION PRODUIT

* LES KITS 637401-XXX COMPRENNENT les BILLES (voir tableau ci-dessous pour le repére -XX), les MEMBRANES (voir tableau ci-dessous

pour le repére -XX

OPHONS SIEGES PX10X-XXX-XXX

, les PIECES 19, 70, 144, 175,180 et un tube de graisse 194276 (page 6

"21" * "19" * "33" "1" * "19" * "33"
XXX [ SIEGE (4) | MAT | JOINT (4) [ MAT | JOINT (4) [ MAT XXX [ SIEGE (4) | MAT [JOINT (4) | MAT [JOINT (4) | MAT
AXX [96152-A | SP [ — — | — — -HGX | 94706 SH [Y325-225 B |Y325-220 B
CXX | 96152-C | H |— — [— — -HSX | 94706 SH [93282 T 93281 T
-EAX | 96158 C [93280 E [93279 E -HTX | 94706 SH [93282 T 93281 T
-EGX | 96158 C [Yv325-225 | B [Y325-220 | B -HVX | 94706 SH |Y327-225 V. [Y327-220 V
-ETX | 96158 C [93282 T [93281 T -LTX | 95836 Ha [93282 T [93281 T
-EVX | 96158 C |v327225 | v [v327220 | v -LVX | 95836 Ha |Y327-225 v |Y327-220 Vv
-ETX | 96156 A [93282 T [93281 T -SAX | 96151 SS | 93280 E [93279 E
-EVX | 96156 A |Yv327225 | v [v327220 | v -SGX | 96151 SS |Y325-225 B |Y325-220 B
-GXX |96152-G | B |— — [— — -SSX | 96151 SS |93282 T 93281 T
-HAX | 94706 SH [ 93280 E [93279 E -STX | 96151 SS |93282 T 93281 T
-HCX | 94706 SH [Y327-225 | v [VY327-220 | Vv -SVX | 96151 SS | Y327-225 v |Y327-220 Vv
OPRTIONS BILLES ORPTIONS MEMBRANES
PX10X-XXX-XXX PXLOX-XXX-XXX CODE MATERIAU
T a2 (1) | * KIT X "7 g A~ Auminium | K PVDF (Kynar)
XXX |BILLE@4) | MAT XXX | -XX = Bille Membrane (2) | MAT B Nitle MSP Santopréne médical
XX = Membrane C Acier P Po_Iypropern(_e'
= Cl Fonte SH  Acier Inox traité Dur
XAX | 93278-A SP XXA | 637401-XA 96267-A SP Co  Cuivre SP Santopréne
XCX | 93278-C H XXC | 637401-XC 96267-C H E  EPR SS  Acierinox
XGX | 93278-2 B XXG | 637401-XG 96267-G B H  Hytrel T Téfon
-XSX | 92408 SS XXM | 637401-XM 96267-M MSP Ha HastelloyC |V Viton
XTX | 93278-4 T XXT | 637401-XT 96146-T/96145-A T/SP
XVX | 93278-3 Vv XXV | 637401-XV 95989-3 Vv

OPHONS SECTION CENTRALE — PX10X-XXX-XXX

PD10A-X PE10A-X PD10R-X PE10R-X PD10S-X PE10S-X
N° DESCRIPTION QTE REF. MAT REF MAT REF MAT
28 | Rondelle arriére-(8,5 mm g int) 8 |- |- - | 96217 96217 SS |- [
43 | Fiche de mise a la terre 1 93004 93004 Co [ |- --- 193004 93004 Co
68 | Flasque air 1 95994-2 95994-4 A [96104-1 96104-3 P |96007-1 96007-3 SS
69 | Flasque air 1 95994-1 95994-3 A 196104-2 96104-4 P |96007-2 96007-4 SS
74 | Bouchon (1/4"-18 NPT x 7/16") 2 |- Y17-51-S SS |- 93832-3 K |- Y17-51-S SS
76 | Bouchon (1/8’-27 NPT x 0,27") 1 |- Y17-50-S SS |- Y17-50-S SS |- Y17-50-S SS
131 | Vis (M8 x 1.25-6 g x 95 mm) 4 196001 96001 C |- |- - 96001 96001 C
(M8 x 1.25-6 g x 100 mm) 4 |- |- - | 96216 96216 SS [~ |- -
v'180 | Rondelle 4 196006 96006 Co [ |- --- | 96006 96006 Co
* v | ORing (2,5 mmx 12 mm g int.) 8 |- | -- 96292 96292 B |- |
PX10X-XAX- PX10X-XCX- PX10X-XSX-
N° | DESCRIPTION QTE | REF. MAT | REF. MAT | REF. MAT
5 | Rondelle arriére 2 195990-3 C |95990-3 C [95990-1 SS
6 | Ecrou membrane 2 |95990-3 C |[95990-3 C [95990-1 SS
9 | Rondelle (.505 @ int.) 2 |93189-1 SS |93189-1 SS [93189-1 SS
14 | Vis (M12 x 1.75-6g x 25 mm) 2 | 95997 SS | 95997 SS [ 95997 SS
15 | Flasque produit 2 |95935 A [95831 Cl ]96010 SS
60 | Collecteur Entrée 1 195936* A | 95829* Cl |96008* SS
61 | Collecteur Sortie 1 195960* A | 95830* Cl |96009* SS
63 | Bouchon (1 NPT) 2 | Y17-125 A | Y17-55-S SS | Y17-55-S SS
(1BSP) 96160-2 96160-1 96160-1
* ajouter « -1 » pour modéles NPT (PX10X-AXX-XXX), ajouter « -2 » pour modéles BSP (PX10X-BXX-XXX
OPTION VISSERIE EXTERIEURE — PX10X-XXX- PIECES COMMUNES
PX10X-XXP PX10X-XXS N° DESCRIPTION QTE [REF. MAT
N° DESCRIPTION QTE REF. MAT REF MAT 1| Piston 1 95995 C
26 | Vis (M8 x 1.25-6 g x 30 mm) 8 |95880-1 C 95880 SS * v'70 | Joint 2 95843 B
27 | Vis (M8 x 1.25-6 g x 40 mm) 20 [ 95896-1 C 95986 SS *v'144 | Coupelle (3/16"x1-1/8" o 2 Y186-49 B
ext)
29 [ Ecrou (M8 x 1,25-6h) 20 [95879-1 C 95879 SS *v'175| O Ring (3/32" x 13/16" o 2 Y325-114 | B
ext)
195 | Ecrou (M8 x 1.25 - 6h) 4 | 96005 SS
v'piéces du kit moteur (voir page 6) 08/252
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PIECES DETACHEES PX 10X-X - SECTION PRODUIT

%~ RECOMMANDATIONS DE SERRAGE =
MATERIAU CODE,\;;S,\;JEEUR BILLE | - -~ NOTE : NE PAS SERRER LES ECROUS TROP FORT
HYTREL CREME CREME = = TOUS LES FILETAGES SONT METRIQUES
NITRILE NOIRE ROUGE (.) (14) Ecrou de membrane —33.9240.7 Nm
SANTOPRENE | BEIGE BEIGE (26) Vis - 27.12 33.9 Nm
SANTOPRENE | VERTE — (29) Vis - 20.32 27.1 Nm
(CONTRE-MB) (131) Vis - 16.3 2 23.0 Nm
TEFLON BLANCHE BLANCHE
VITON JAUNE () | JAUNE (o) . _ LUBRIFICATION |
Trait () Point (o) YeGraisser tous les joints, coupelles et piéces en contact
: # Appliquer du Loctite 242 sur les filets au montage
n Ir
Séquence de serrage Q Appliquer du film Téflon sur les filets au montage
O Appliquer du Loctite 271 sur les filets au montage
« Appliquer de I'antidégrippant sur les filets au montage
¢ FML-2 est une graisse de pétrole alimentaire blanche
63~

POUR LE MOTEUR AIR
VOIR PAGES 6 & 7

Vue des 2 pieces de la membrane Téflon VUE EN COUPE A-A VUE EN COUPE B-B
(modéles PX10R-XXX-XXX) (modeles PX10R-XXX-XXX)

# 180
28

Santopréne 8

Téflon 7
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PIECES DETACHEES PX 10X-X - SECTION AIR

v'Toutes les piéces ainsi repérées sont incluses dans le kit section air 637397 qui comprend également les repéres 70, 144, 175 et 180 indiqués page 4.

PIECES MOTEUR AIR

N° DESCRIPTION QTE REF. MAT N° DESCRIPTION QTE REF. MAT
101 | Corps central (PX10A-) 1 195888 A 136 | Bouchon externe (PX10A-X) 1 95941 Z
(PX10R-X) 1 195970 P (PX10R-X) 1 95833 P
(PX108-X) 1 95901 SS (PX10S-X) 1 95938 SS
103 | Bouchon 1196000 D v'137 | Joint 1 95844 B
105 | Vis (M6 x 1 -6g) v/ 138 | Joint U (3/16” x 1-5/8" g ext) 1 Y186-53 B
PX10A-X et PX10S-X (16 mm long) 4 95991 SS v/ 139 | Joint U (3/16” x 1-1/8” g ext) 1 Y186-49 B
PX10R-X (130 mm long) 4 195886 SS 140 | Insert de valve 1 95838 AO
107 | Plaque externe (PX10R-X seulement) 2 95840 SS 141 | Plaque de valve 1 95885 AO
111 | Distributeur  (PX10A-X et PX108-X) 1 95835 D v/ 166 | Joint (PX10A-X et PX10S-X) 1 96171 B
(PX10R-X) 1 196293 D (PX10R-X) 1 96004 B
118 | Poussoir 2 95999 SS v/ 167 | Piston pilote (avec 168 et 169) 1 67164 D
121 [ Manchon 2 95123 D 168 | O ring (3/32" x 5/8" @ ext) 2 94433 U
128 | Bouchon (1/8-27 NPT x 0.27") 1 |Y17-50-S SS 169 | Joint U (1/8" x 7/8" @ ext) 1 Y240-9 B
PX10A-X et PX10S-X seulement 170 | Manchon 1 94081 Br
v/132 | Joint  (PX10A-X et PX10S-X) 1 196170 B v 171 | Oring (3/32" x 1"1/8 & ext) 1 Y325-119 B
(PX10R-X) 1 | 95841 B v/ 172 | Orring (1/16" x 1"1/8 o ext) 1 Y325-22 B
133 | Rondelle (1/4") (PX10A-X) 3 | Y117-416-C C v/ 173 | Orring (3/32" x 1"3/8 @ ext) 2 Y325-123 B
(M6) (PX10R-X) 6 ]95931 SS * v 174 [ Oring (1/8" x 4" g ext) 2 Y325-202 B
(1/4") (PX10S-X) 3 | Y14-416-T SS v 176 | Membrane (clapet) 2 | 95845 SP
134 | Vis (M6 x 1-6g x 20 mm) (PX10R-X) 6 |95887 SS 181 | Goupille (5/32" g ext. x 1/2" long) 4 Y178-52-S | SS
PX10A-X et PX10S 4 95887 SS v/ 200 | Joint (PX10A-X et PX10S-X) 1 96172 B
135 | Bloc valve (PD10A-X) 1 ]95942-3 z (PX10R-X) 1 95842 B
(PD10R-X) 1 [96174-1 P 201 | Silencieux 1 93139 P
(PD10S-X) 1 95939-3 SS 233 | Plague d'adaptation 1 95832 P
(PE10A-X) 1 195942-4 Z 236 | Ecrou (M6 x 1 - 6g) (PX10R-X seult) 4 95924 SS
(PE10R-X) 1 196174-2 P * v [ Lubrifiant FML-2 1 94276
(PE10S-X) 1 1959394 SS Sachets de Lubrifiant (10) 637308

* Kit section produit, voir page 4.

ENTRETIEN SECTION MOTEUR AIR

DEMONTAGE DU BLOC DISTRIBUTEUR

L'entretien s'effectue en deux étapes :

1. Valve pilote, 2. Bloc distributeur.

NOTES GENERALES :

o ['entretien de la section air suit celui de la section produit.

o \Vérifier et remplacer les anciennes piéces si nécessaire.
Vérifier les dommages sur les surfaces métalliques et les
joints endommagés ou coupés.

e Lors du montage des O rings, s'assurer de ne pas les

couper.

Lubrifier les O rings avec le lubrifiant fourni ou équivalent.

Ne pas serrer les boulons trop fortement. Voir les couples de

serrage.

o Resserrer les écrous aprés le démarrage suivant le
remontage.

e OUTILS : pour faciliter le montage du O ring (168) sur le
piston pilote (167), 'outil ARO 204130-T est disponible.

DEMONTAGE DE LA VALVE PILOTE

1. Un léger coup sur la piece (118) dégage le manchon opposé
(121), le piston pilote (167) et les autres piéces.
2. Retirer le manchon (170). Vérifier I'état de l'orifice interne.

REMONTAGE DE LA VALVE PILOTE

1. Nettoyer et lubrifier les piéces non remplacées.

2. Monter des nouveaux joints (171), (172), replacer le
manchon (170).

3. Monter des nouveaux joints (168), (169). Noter la direction
des lévres. Lubrifier et remonter le piston (167).

4. Assembler les pieces restantes, replacer les joints (173),
(174).

1. Retirer le bloc valve (135) et la plaque (233) pour libérer
les joints (166), (132) et les clapets (176).

2. Retirer la plaque (233) pour dégager linsert (140), la
plaque (141) et le joint (200).

3. Retirer le bouchon (136) et le joint (137) pour dégager le
distributeur (111).

REMONTAGE DU BLOC DISTRIBUTEUR

1. Monter des nouveaux joints U (138) et (139) sur le
distributeur (111). LES LEVRES DOIVENT SE FAIRE
FACE.

2. Remonter le distributeur (111) dans le bloc de valve
(135.)

3. Monter le joint (137) sur le bouchon (136) et assembler
au bloc (135) en fixant avec les plaques (10) (si
nécessaire) et les vis (105).

4. Monter linsert (140) et la plaque (141) dans le bloc
(135).

Note : assembler linsert (140) face "creuse" contre la
plaque (141). Assembler la plaque (141) avec le numéro
d'identification contre l'insert (140).

5. Assembler le joint (200) et la plaque (233) au bloc (135).

6. Assembler les joints (132) et (166) et les clapets (176)
sur le corps (101).

7. Monter le bloc (135) et les composants sur le corps (101)
en fixant avec les vis (134).
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PIECES DETACHEES PX 10X-X - SECTION AIR

O COMPOSITION DE LA
18 173+ 169+ 168 - VALVE PILOTE

173
121

118
174 »

CODE MATERIAU

A Aluminium

AO Oxyde d'Alumine
B Nitrile

Br Bronze

C Acier

D Acétal

| Fonte

P Polyprolyléne
SP Santopréne

SS Inox
U Polyuréthane
z Zinc

PX10A-X Figure 3

PX10S-X

%~ RECOMMANDATIONS DE SERRAGE =
PX10R-X NOTE : NE PAS SERRER LES ECROUS TROP FORT
TOUS LES FILETAGES SONT METRIQUES

107 PX10A-X et PX10S-X : (105) et (134) - 4.52 5.6 Nm
. 105 PX10R-X : (134) et (236) : 4.0 2 4.5Nm
VALVE DE LUBRIFICATION
133 COMMANDE # Graisser tous les joints, coupelles et piéces en contact
134 O Appliquer du film Téflon sur les filets au montage
: « Appliquer de I'antidégrippant sur les filets au montage
135
=\ 138 Un bloc distributeur complet constitué des piéces reprises dans le tableau suivant est
- disponible.
Bloc Pour pompe  Piéces incluses
distributeur

11

6373951 PD1ORX 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141,
166, 176 (2), 200, 233 et 236 (4).

6373952  PE1OR-X 76, 105 (4), 107 (2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140,
141,166, 176 (2), 200, 233 et 236 (4).

6373953 PD10A-X 105 (4), 111, 128, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166,
176 (2), 200 et 233.

6373954  PE10AX 76, 105 (4), 111, 128, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141,

: 166, 176 (2), 200 et 233,

L 236 6373955 PD10S-X 105 (4), 111, 128, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166,

T 176 (2), 200 et 233.

6373956  PE10S-X 76, 105 (4), 111, 128, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141,

166, 176 (2), 200 et 233,

o 139
# 137
136
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PROBLEMES DE FONCTIONNEMENT

Fuite de produit a I'échappement
o Vérifier les membranes (rupture).
o \/érifier le serrage de I'écrou de membrane (

Bulles d'air dans le produit

14).

o Veérifier les raccords de la tuyauterie d'aspiration.
o Veérifier les joints entre le collecteur et les flasques.

o \érifier le serrage de I'écrou de membrane (

Le moteur : fuite d’air en continue ou cale
o Vérifier I'état des clapets (176).

14).

o \/érifier les passages dans le bloc distribution et

I'échappement.

La pompe fonctionne mais délivre peu ou pas de produit

o Vérifier l'arrivée d'air.

o Vérifier une obstruction éventuelle du tuyau de sortie produit
ou une restriction (tuyau tordu).

o Veérifier le tuyau d'arrivée produit (bouchage ou restriction).

» Veérifier la cavitation - le tuyau d'aspiration doit étre au moins
aussi gros que l'entrée de la pompe pour un débit optimal si
des produits a haute viscosité sont pompés. Le tuyau
d'aspiration doit étre suffisamment rigide pour supporter une
dépression importante.

o Vérifier chaque joint des collecteurs entrée et des raccords
d'aspiration.

o Vérifier la présence éventuelle de particules solides dans la
chambre des membranes ou sur les siéges.

DIMENSIONS (en mm)

Entrée d'air 1-11-1/2 N.P.TF. - 1 (PX10X-AXX-XXX) Echappement
14 IﬂN-P-T-"--\ / 111 BSP (PX10X-BXX-XXX) a4 l*N-P‘Y
N / E
a / F
-/ P L
T -
AL /
1 Er--

i

&

©)

—f [ — K N J H :‘
c J {
DIMENSIONS en mm
A - 313,2 F- * L- 38,1
B - 293,7 G- 315,9 M - 164,3
C- 101,6 H - 158,8 N - *
D - 31,8 |- 185,7 P 148,2
E- * J- 10,3 Q 304,8
* voir ci-dessous

ngn =

PX10A-XXX-XXX 277,1 206,4
PX10R-XXX-XXX 279,5 2111
PX10S-XXX-XXX 272,4 2079

PX10X-XAX-XXX 6,4
PX10X-XCX-XXX 7,1
PX10X-XSX-XXX 7,1

102/J4gure 4
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MANUEL DE L'OPERATEUR

PD15X-X

Incluant : fonctionnement, installation & maintenance

PE15P-X
réalisation : 08-7-03
Révision (01)

POMPE A MEMBRANES METALLIQUE 1"%

rapport de pression 1:1

LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT LA MISE EN SERVICE

L'employeur est responsable de la mise a disposition de ces informations a |'utilisateur

KITS D'ENTRETIEN

Se reporter au modele concerné

637389 pour le kit d'entretien section air (page 6).

637375-XX pour le kit d'entretien section fluide (page 4). Ce kit
contient également des joints de moteurs a remplacer.

637390-X pour le bloc distributeur (page 7).

SELECTION D'UN MODELE

CARACTERISTIQUES
Modeles voir tableau ci-contre
Type pneumatique a double
membrane
Matériaux voir ci-dessous
Poids  PX15A-XAX-XXX 16,1 kg
PX15A-XCX-XXX 33,9 kg
PX15A-XHX-XXX 40,1 kg
PX15A-XSX-XXX 28,5kg
Pression maxi d'entrée d'air 8,3 har
Pression maxi d’entrée produit 0,69 bar
Pression maxi refoulement 8,3 har
Débit produit maxi 466 I/min

Déplacement par cycle a 6,9 bar 2,65 litre

Diametre maxi des particules 6,4 mm

Température maxi Hytrel : - 29 + 66 °C

Nitrile : -12° + 82°C
Polypropylene :+ 2° + 66°C
Santoprene : - 40° + 107°C
Téflon : + 4° + 107°C

Viton : - 40° + 177°C

Voir page 8

228,6 mm x 298,5 mm

85 db(A) a 48 bar (avec
silencieux) (60 cycles/min)
Note : toutes les options possibles sont décrites ci-contre.
Toutefois, certaines combinaisons ne sont pas recommandées.
Consulter le fabricant pour la disponibilité.

Dimensions
Dimensions de montage
Niveau sonore

PX15X-XXS-)

1>
1><

INTERFACE ELECTRONIQUE

D - Sans

E - Disponible

MATERIAU DE SECTION CENTRALE

A — Aluminium

R — Polypropyléne

S - Inox

RACCORDEMENT PRODUIT

A-1% NP.TF.
B-1"%BSP

Y - 1'% A.N.S.I/Bride DIN

DESCRIPTION GENERALE

La pompe a membranes ARO offre un débit élevé méme a basse
pression et une grande étendue d'options pour une plus vaste
compatibilité avec les produits. Sélectionner le modéle et les options
page 3. De conception robuste, elle présente des sections moteur et
produit modulables.

La pompe pneumatique & double membrane utilise une pression
différentielle dans les chambres d'air pour créer alternativement une
aspiration et un refoulement du produit dans les chambres produit.
Le cycle de pompe continue tant que la pression d'air est appliquée
et le pompage s'adapte a la demande. La pompe s'autorégule
également si le systéme de distribution en sortie est fermé.

dR) AR

FLASQUES ET COLLECTEURS PRODUIT

A - Aluminium H - Hastelloy - C

C —Fonte S-Inox

VISSERIE

P — Acier S —Inox

SIEGE DE BILLE

A - Santoprene F — Aluminium L —Hastelloy - C
C — Hytrel G — Nitrile S —1Inox 316
E - Acier H - Inox 440

BILLE

A - Santoprene® G - Nitrile T - Téflon®
C — Hytrel S —1Inox 316 V - Viton®
MEMBRANE

A - Santoprene® G - Nitrile V - Viton®
C — Hytrel T - Téflon®/ Santopréne®
SELECTION D’UN KIT PX15X-XXS-X X X
Exemple :

modéle PDISA-ASP-SAA 637375 -

Kit section produit 637375-AA

Billes Membranes

PD15X-X Page 1 sur 8
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PRECAUTIONS DE SERVICE ET DE SECURITE

LIRE, COMPRENDRE et SUIVRE CES INFORMATIONS AFIN D'EVITER TOUT ACCIDENT

DANGER
D'EXPLOSION

‘U@  PRODUIT OU
’ﬂ} PRESSION DANGEREUX

DLNEHY UNE PRESSION DAIR EXCESSIVE  peut
endommager la pompe, provoquer des accidents corporels ou
matériels.

e Ne pas dépasser la pression d'entrée d'air indiquée sur la
plaque de la pompe.

e S'assurer que les tuyaux et autres composants sont
compatibles avec les pressions développées par la pompe.
Vérifier 'usure et la propreté du systéme d'application.

UNE ETINCELLE STATIQUE peut créer une
explosion entrainant de graves dégats corporels, voire la mort.
Relier la pompe et l'installation a la terre.

o Les étincelles peuvent enflammer les produits volatiles et les
vapeurs.

o Le systéme de pompage et les produits a traiter doivent étre
reliés a la terre lors du pompage, du nettoyage, de la
recirculation ou de la pulvérisation de produits inflammables
tels que les peintures, solvants, laques, etc. ou utilisés dans
un local a atmosphére explosive. Relier a la terre tout
systéme de distribution, conteneurs, tuyaux et tout produit a
pomper.

o Relier également tous les accessoires nécessaires a la
terre.

o Aprés mise a la terre, vérifier fréquemment le circuit.
Contrbler avec un ohmmetre chague composant (tuyau,
pompe, colliers, conteneur, pistolets, etc.) pour s'en assurer.
L'appareil doit indiquer 100 ohms maxi.

o Fixer la pompe, les connexions et tous les points de contact
afin d'éviter les vibrations et les sources d'électricité
statique.

o Consulter les directives locales pour les spécifications de
mise a la terre.

L'échappement peut contenir des  produits

contaminants. Dériver I'échappement dans un endroit distant

lors du pompage de produits dangereux ou inflammables.

o Utiliser un tuyau (1 » mini) antistatique entre la pompe et le
silencieux.

pANelSR PRESSION DANGEREUSE pouvant provoquer de
graves dégats. Ne pas utiliser ou nettoyer la pompe, les tuyaux,
les vannes quand le systéme est sous pression.

o Débrancher l'air et chasser la pression du systéme en
ouvrant le pistolet ou systéme d'application et desserrer
lentement et avec soin le tuyau de refoulement de la pompe.

PRODUITS DANGEREUX pouvant causer de
graves dégats. Ne pas retourner en usine ou en Centre
Technique Agrée ARO une pompe ayant contenu des
produits dangereux. Suivre les consignes de sécurité en
vigueur.

Se procurer toutes les fiches de sécurité
inhérentes aux produits utilisés auprés du fabricant. Vérifier la
compatibilité¢ chimique de la pompe avec les produits a
transférer. Elle peut changer avec les concentrations, la
température. Consulter un guide de compatibilité chimique.

PRECAUTIONS GENERALES

e Immerger la sortie du tuyau, la vanne de distribution dans
le produit si possible. (Eviter 'évaporation du produit a
appliquer).

o Utiliser des tuyaux munis d'un fil de résistance statique.

e Ventiler suffisamment.

e Garder les produits volatiles a l'abri de la chaleur, des
flammes et des étincelles.

e Fermer les conteneurs lors des arréts.

Les températures maximales sont basées sur la
tension mécanique. Certains produits peuvent abaisser les
températures de sécurité. Consulter un guide de compatibilité
et se reporter a la page 1.

S'assurer que les opérateurs utilisant ce
matériel sont formés aux pratiques de sécurité, comprennent
les risques et portent des vétements et chaussures de
securite.

Ne pas utiliser la pompe comme support du
systtme du tuyauterie. Fixer chague composant
indépendamment afin d'éviter une tension des parties de la
pompe.

e Les connexions daspiration et de refoulement doivent
étre souples (tuyaux) — pas de tuyauterie rigide — et
compatibles avec le produit a pomper.

Eviter tout dommage inutile & la pompe. Ne pas

la laisser fonctionner sans produit sur une longue période.

e Deébrancher l'air de la pompe quand le systéme est arrété
pour une longue période.

e Utiliser uniquement des piéces détachées d'origine ARO
afin d'assurer un fonctionnement optimal.

e Resserrer tous les écrous avant utilisation pour éviter
toute fuite.

PD15X-X Page 2 sur 8

1007252



AIR ET LUBRIFICATION

PIECES DETACHEES ET KITS

UNE PRESSION D'AIR EXCESSIVE peut
endommager la pompe, provoquer des accidents
corporels ou matériels.

e Un filtre de capacité supérieure a 50 microns peut étre
installé sur I'entrée d'air. Dans la plupart des cas, seuls les
joints toriques nécessitent un graissage lors de réparations.

e Sj une lubrification est nécessaire, alimenter le lubrificateur
avec une huile compatible avec les joints O rings en nitrile.

INSTALLATION

Se reporter aux éclatés pages 4 a 7 pour repérer les piéces et
kits.

Certaines "pieces futées" ARO sont indiquées. Il est
préférable de les tenir en stock pour une réparation plus
rapide.

Les kits d'entretien sont proposés en deux sections 1.
SECTION AIR, 2. SECTION PRODUIT. La SECTION
PRODUIT est détaillée plus loin afin de définir les
OPTIONS DE MATERIAUX.

ENTRETIEN

o Vérifier le modéle et la configuration avant installation.

e Resserrer tous les écrous selon les recommandations
avant le premier démarrage.

o Rincer la pompe avant utilisation, elle a été testée avec de
I'eau.

e Quand la pompe est gavée (produit sous pression en
entrée), il est recommandé de monter un clapet anti-retour
sur I'entrée d'air.

e Le réseau d'alimentation produit doit étre au moins du
méme diamétre que I'entrée des collecteurs de la pompe.

o Les flexibles d'alimentation produit doivent étre renforcés,
ne pas s'écraser et compatibles avec le produit pompé.

e La tuyauterie doit étre fixée. Ne pas utiliser la pompe
comme support du réseaul.

o Utiliser des flexibles souples compatibles avec le produit
pompé a I'entrée et au refoulement.

o Fixer les pieds de la pompe sur une surface adaptée afin
de prévenir les dommages et vibrations.

e Les piéces des pompes devant étre immergées doivent
étre compatibles avec le produit pompé, qu'elles soient ou
non en contact avec le produit.

e L’échappement des pompes immergées doit étre dirigé au-
dessus du niveau produit. Le conduit d’échappement doit
étre conducteur et raccordé a la terre.

e La pression d'aspiration ne doit pas dépasser 0,69 bar.

Utiliser des surfaces propres pendant les périodes
démontage/assemblage afin de protéger les piéces
internes de la poussiére et de corps étrangers.

Intégrer la maintenance de la pompe dans un programme
de prévention générale.

Avant le démontage, vider le produit restant dans les
collecteurs en renversant la pompe.

DEMONTAGE DE LA SECTION PRODUIT

N

Retirer les collecteurs sortie (60) et entrée (61).

Oter les hilles (22), les joints (19), les siéges (21).

Retirer les flasques (15).

NOTE : seuls les modéles avec membranes Téflon
possédent une membrane principale (7) et une contre-
membrane (8). Se reporter a la vue auxiliaire de la Section
Produit.

Retirer I'écrou (6), les membranes (7) ou (7/8) et la rondelle
(5).

NOTE : ne pas rayer ou endommager la surface du piston
de membrane (1).

REMONTAGE DE LA SECTION PRODUIT

INSTRUCTIONS DE FONCTIONNEMENT

o Nettoyer périodiquement le systéme avec un solvant
approprié, surtout pour les arréts prolongés et si le produit
a tendance a figer.

o Débrancher l'air pour des arréts de plusieurs heures.
Le volume de produit en sortie n'est pas seulement géré
par l'entrée d'air mais également par le dispositif installé a
I'entrée produit. La taille des tuyaux ne doit pas étre trop
restrictive. Ne pas utiliser de tuyaux pouvant se déformer.

Remonter dans l'ordre inverse. Consulter les instructions
de couple de serrage page 5.

Nettoyer et vérifier chaque piece. Remplacer si nécessaire.
Graisser le piston de membranes (1) et les joints (144)
avec de la graisse (un tube de graisse 94276 est compris
dans le kit).

Pour les modeles avec membranes Téflon : la contre-
membrane (8) en Santopréne est montée avec la face
notée "AIR SIDE" contre le centre du corps de la pompe et
la membrane Téflon (7) avec la face notée "FLUID SIDE"
contre le flasque (15).

Controler de nouveau le serrage aprés le premier
fonctionnement de la pompe suivant le remontage.
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pour le repere -XX), les PIECES 19, 70, 144, 175, et 174 ainsi

PIECES DETACHEES / PX15X-X SECTION PRODUIT
o LES KITS 637375-XX COMPRENNENT les BILLES (voir tableau ci-dessous pour le repére -XX), les MEMBRANES (voir tableau ci-dessous

qu’un tube de lubrifiant 94276 (page 6).

OPTIONS SIEGES PX15X-XXS-XXX

i H"19" i H"19" i H"19"
-XXX | Siege (4) | Mat [ Joint(4) | Mat -XXX | Siége (4) [ Mat | Joint(4) | Mat -XXX | Siege (4) | Mat | Joint(4)  Mat
AXX_| 95825-A | SP | - -EXX | 95892 A |Y327-233 | V -LVX | 95947 Ha |Y327233 | V
CXX_|95825C | H |- -GXX | 95825G | B |- -SAX | 95877 SS [ 95992 E
"EAX_| 95893 C [95992 E -HAX | 95891 SH | 95992 E -SGX | 95877 SS | V325-233 | B
"EGX | 95893 C |Vv325-233 | B -HGX | 95891 SH |Y325-233 | B -STX | 95877 SS [Vv328-233 | T
ETX | 95893 C [Vv328233 | T -HTX | 95891 SH |Y328-233 | T -SVX | 95877 SS [Vv327-233 | V
"EVX_ | 95893 C |V327-233 | V -HVX | 95891 SH |Y327-233 | V
FTX | 95892 A V328233 | T -LTX | 95947 Ha |Y328233 | T
CODE MATERIAU
OPTIONS BILLES OPTIONS MEMBRANES g Q'.lt”.‘l”'”'“m
PXI5XX-XXX-XXX PXL5X-XXX-XXX o Ader
o KIT D’ENTRETIEN Ci  Fonte
G "22" (82" -XX = Bille c"7" 8" E° EE'FVJE
-XXX | Bille (4) MAT -XXX -XX = Membrane Membrane (2) H Hytrel
XAX_ | 95826-A SP XXA | 637375-XA 95820-A SP Ha Hastelloy-C
XCX_ | 95826-C H XXC | 637375-XC 95820-C H K PVDF (Kynar)
XGX_ | 95826-2 B XXG | 637375-XG 95820-G B R m?rr;’ft’g'gﬂf
XSX_ | 95878 SS XXT | 637375-XT 95882-T/95881-A T/SP S Santopréne
XIX | 95826-4 T XXV | 637375-XV 95820-3 v SS  Acierinox
XVX_ | 95826-3 v T Téflon
\ Viton
OPTIONS SECTION CENTRALE PX15X-XXX-XXX
PDISA-X | PEI5A-X PDI5R-X | PELSR-X PD15S-X | PE15S-X
N° [ DESCRIPTION Qté | REF. REF. |Mat | REF. REF. Mat | REF. REF. Mat
28|Rondelle (406" intx1"x 093") | 8 |- |- — [93360-1K _ |93360-1 SS [— |
43|Ecrou de mise a la terre 1 193004 93004 co |--—- |- --- 193004 93004 Co
68|Collecteur air 1 [95822-1  |95822-3 A 959711 [95971-3 P [95889-1  |95889-3 SS
69|Collecteur air 1 (958222 |95822-4 A 959712 |95971-4 P 958892  [95889-4 SS
74|Bouchon (U418 NPT x 7/16") | 2 |— Y1751-S | SS |— 93832-3 K |— Y1751S | SS
76|Bouchon (U8"27 NPT x027") | 2 |— Y1750-S | SS |- Y1750-S | SS |- V17505 | SS
131|Vis (M10x 1569 x100mm) | 4 |95934 95934 C |— |- - [95934 95934 C
(MIOX15-6g x110mm) | 4 |- |- - |96056 96056 SS [— [
3180|Rondelle/O Ring 4 |94098 94098 Co [Y325-110  |V325-110 94008 94098 Co

OPTIONS COLLECTEURS / FLASQUES PRODUIT PX15X-XXX-XXX |

PX15X-XAX PX15X-XCX PX15X-YHX PX15X-XSX PX15X-YSX
N° | DESCRIPTION Qté | REF. Mat | REF. Mat | REF. Mat | REF. Mat | REF. Mat
5 | Rondelle arriere 2 ]95948-1 A [95819-3 C [95819-1 SS | 95819-1 SS |95819-1 SS
6 [ Rondelle de membrane 2 |95948-1 A ]95819-3 C [95819-2 Ha |95819-1 SS |95819-1 SS
9 [ Rondelle 2 | Y13-8-T SS |[Y13-8-T SS [95993 Ha | Y13-8-T SS [Y13-8-T SS
14 [ Vis (M14 x 2 - 6g x 45 mm) 2 195883 SS 95883 SS 95952 Ha | 95883 SS 95883 SS
15 [ Flasque produit 2 95821 A [95953 Ci 95949 Ha | 95890 SS 95890 SS
60 | Collecteur extérieur 1 [95827-(v) A 95937-(v) Ci | 959561 Ha | 95899-(v) SS 95945 i SS
61 | Collecteur intérieur 1 |95828-(v) A [95940-(v) Ci |95954 % Ha | 95900-(v) SS 95943 12 SS
63 | Bouchon (1%2" NPT) 2 | Y17-127 A | Y17-27-S SS |- - | Y17-27-S SS |-
(R 1'%) 95902-2 95902-1 95902-1
v Pour les modeles NPTF (PX15X-AXX-XXX), utiliser "-1" 11 Modéles a brides
Pour les modéles BSP (PX15X-BXX-XXX), utiliser "-2"
PX15X-XXP [ PX15S-XXS | PX15R-XXS
N°|DESCRIPTION Qté |REF. |Mat|REF. [Mat|REF. | Mat N°|DESCRIPTION Qté [REF. Mat
26|Vis M10x 1.5-6gx30mm) | 8 [95884-1| C |95884 | SS (95884 | SS 1{Piston 1 195824 C
27(Boulon (M8x1.25-6gx40 mm) | 20 {95896-1| C (95896 | SS H370|Joint 2 (95843 B
(M8x1.25-6gx50 mm) | 20 96163 SS H3144|Coupelle (3/16"x 1"z g ext)| 2 |Y186-50 B
29|Ecrou 6 pans (M8 x 1.25 x 6h) | 20 |95879-1| C 95879 | SS [95879 | SS H3175|0 Ring (3/32" x 13/16 gext) | 2 |Y325-114 | B
195(Ecrou (M10 x 1.5 - 6h) 4 (93010 SS

3kit section air, voir page 6.
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PIECES DETACHEES PX 15X-X - SECTION PRODUIT

MATERIAU MEMB. BILLE
HYTREL CREME CREME
NITRILE NOIRE ROUGE (o)

SANTOPRENE |  BEIGE BEIGE

SANTOPRENE | VERTE —
(CONTRE-MB)
TEFLON BLANCHE | BLANCHE
VITON JAUNE (-) | JAUNE (e)
0% Trait () Point (e)

Séquence de serrage

60 PX15X-YXX-XXX

POUR LE MOTEUR AIR

VOIR PAGES 6 & 7
60 PX15X-AXX-XXX
PX15X-BXX-XXX

—— 261

70% 27 28 195 69

180 x 131 <ud 5

63 0% 6

61PX15X-AXX-XXX FIGURE 1
PX15X-BXX-XXX

61 PX15X-YXX-XXX

NOIE . Atlention au couple de serrage — Les VIS sont en pas

métrique
(14) Vis - graisser - 88 a 95 Nm
(26, 29) Vis, écrou : 41 a 54 Nm
(131) Vis : 41 a 54 Nm (pour PX15A-X et PX15S-X)
(131) Vis : 16 a 23 Nm (pour PX15R-X)

LUBRIFICATION
IGraisser tous les joints, coupelles et pieces en contact
<> Appliquer du Loctite 242 sur les filets au montage
o appliquer un film Téflon sur les filets au montage
1 Appliquer du Loctite 271 sur les filets au montage

8 Santopré
7 Téflon

Lubriplate FML-2 est une graisse de pétrole blanche
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PIECES DETACHEES PX 15X-X - SECTION AIR

3Toutes les pieces ainsi repérées sont incluses dans le kit section air 637389 qui comprend également les repéres 70, 144, 175 indiqués page 4.

PIECES MOTEUR AIR

N° DESCRIPTION QTE REF. MAT N° DESCRIPTION QTE REF. MAT
101 | Corps central (PX15A-X) 1 [95888 A 136 | Capot externe (PX15A-X) 1 95941 D
Corps central (PX15R-X) 1 95970 P (PX15R-X) 1 95833 P
Corps central (PX15S-X) 1 195901 SS (PX155-X) 1 95938 SS
103 | Bouchon 1 195823 D 3137 | Joint 1 95844 B
105 | Vis (M6 x 1 -6 Q) 3 138 | Coupelle (3/16" x 1"5/8 & ext) 1 Y186-53 B
(PX15A-X et PX15S-X) long 16 mm 4 95911 SS 3139 | Coupelle (3/16" x 1"1/8 g ext) 1 Y186-49 B
(PX15R-X) long 130 mm 95886 SS 140 | Insert de valve 1 95838 AO
107 | Plague supérieure (PX15R-X seulement) 2 95840 SS 141 | Plague de valve 1 95837 AO
3111 | Distributeur 1 |95835 D 3166 | Joint préformé 1 96004 B
118 | Poussoir 2 195839 SS 3167 | Piston pilote (avec 168 et 169) 1 67164 D
121 | Manchon 2 95123 D 168 | O ring (3/32" x 5/8" @ ext) 2 94433 U
128 | Bouchon (1/8"-27 NPT x .27") 1 | Y17-50-S SS 169 | Coupelle (1/8" x 7/8" @ ext) 1 Y240-9 B
(PX15A-X et PX15S-X seulement) 170 | Manchon 1 94081 Br
3132 | Joint 1 195841 B 3171 [ Oring (3/32" x 1"1/8 & ext) 1 Y325-119 B
133 | Rondelle (1/4") PX15A-X 3 [ Y117-416-C C 3172 [ Oring (1/16" x 1"1/8 & ext) 1 Y325-22 B
(MB) PX15R-X 6 95931 SS 3173 | O'ring (3/32 x 1"3/8 @ ext) 2 |Y325-123 B
(1/4") PX158-X 3 [Y14-416-T SS 53174 | Orting (1/8" x %" & ext) 2 |Y325-202 B
134 | Vis (M6 x 1~ 6 g x 20 mm) PX15R-X 6 |95887 SS 3176 | Membrane (valve) 2 | 95845 Sp
PX15A-X et PX155-X 4 195887 SS 181 | Goupille (5/32" g ext. X ¥ "long) 4 Y178-52-S | SS
135 | Bloc valve (PD15A-X) 1 |95942-1 z 3200 [ Joint 1 95842 B
(PD15R-X) 1 [95834-1 P 201 | Silencieux 1 93139 P
(PD15S-X) 1 ]95939-1 SS 233 | Adaptateur 1 95832 P
(PE15A-X) 95942-2 Z 236 | Ecrou (M6x1-6g) 4 [ 95924 Ss
(PE15R-X) 95834-2 P o 3 | Lubrifiant FML-2 1 94276
(PE15S-X) 95939-2 SS Sachets de Lubrifiant (10) 637308
o kit section produit : voir page 4
CODE MATERIAU 3. Monter des nouveaux joints (168), (169). Noter la direction
g\o mme d'alumine E ég?;;:opyléne 35 'Fi‘;;uréthane des lévres. Lubrifier et remonter le piston (167).
Br  Brome SP Santopréne 7 Zine 4. Assembler les pieces restantes, replacer les joints (173),

(174).
DEMONTAGE DU BLOC DISTRIBUTEUR

ENTRETIEN SECTION MOTEUR AIR

L'entretien s'effectue en deux étapes : 1. Retirer le bloc valve (135) et I'adaptateur (233) pour libérer
1. Valve pilote, 2. Bloc distributeur. les joints (166) et les clapets (176).
NOTES GENERALES : 2. Retirer l'adaptateur (233) pour dégager linsert (140), la

e L'entretien de la section air suit celui de la section produit. plaque (141), le joint (200).

Vérifier et remplacer les anciennes piéces si nécessaire.
Vérifier les dommages sur les surfaces métalliques et les
joints endommageés ou coupés.

Lors du montage des O rings, s'assurer de ne pas les
couper.

Lubrifier les O rings avec le lubrifiant fourni ou équivalent.
Ne pas serrer les boulons trop fortement. Voir
recommandations de serrage.

Resserrer les écrous aprés le démarrage suivant le
remontage.

OUTILS : pour faciliter le montage du O ring (168) sur le
piston pilote (167), 'outil ARO 204130-T est disponible.

3. Retirer le capot inférieur (136) et le O ring (137) pour

dégager le distributeur (111).

REMONTAGE DU BLOC DISTRIBUTEUR

DEMONTAGE DE LA VALVE PILOTE

Un léger coup sur la piece (118) dégage le manchon
opposé (121), le piston pilote (167) et les autres pieces.
Retirer le manchon (170). Vérifier I'état de surface
intérieure.

REMONTAGE DE LA VALVE PILOTE

N

Nettoyer et lubrifier les pieces non remplacées.
Monter des nouveaux joints (171), (172), replacer le
manchon (170).

w

Monter de nouveaux joints (138, 139) sur le distributeur
(111) - LES LEVRES DOIVENT SE FAIRE FACE.
Remonter le distributeur (111) sur le bloc (135).

Monter le O ring (137) sur le capot (136) et assembler au
bloc (135) en fixant avec la plaque (107) et les vis (105).
Monter linsert (140) et la plaque (141) dans le bloc (135).
Note : assembler l'insert (140), partie marquée contre la
plaque (141) et cette piece avec les repéres contre l'insert
(140).

Assembler le joint (200) et 'adaptateur (233) au bloc (135).
Monter les joints (132, 166) et les clapets (176) au corps
(101).

. Assembler le bloc (135) et ses composants au corps (101)

en fixant avec les vis (134 ).
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PIECES DETACHEES PX 15X-X - SECTION AIR
o
118 173 x 169x 168 %
172 %
* 174 17 %
170 COMPOSITION DE

135

133

= 134
3\ %138

LAVALVEPILOTE 734

121

118
174 #

200 % 132% 176 %

A

101

1
W « 139
%137 CODE MATERIAU
. A Aluminium
o128 AO  Oxyde d'alumine
B Nitrile
136 Br  Laiton
= 105 C Acier
D Acétal
PX15A-X IF’ Eilrypropyléne
PX1 5§-X SP  Santopréne
SS  Acierinox
PX15R-X U Polyuréthane
YA Zinc
107
105 BLOC
DISTRIBUTEUR
133
=134
135 FIGURE 2

3 %138

m

™ %139
# 137

&~ RECOMMANDATIONS DE SERRAGE =
NOTE : Attention au couple de serrage - Les vis sont en pas
métrique
PX15A-X et PX15S-X : (105) (134) Vis : 4,54 5,6Nm
PX15R-X : (134) (236) Vis:4,0a4,5Nm

LUBRIFICATION
IT Appliquer du lubrifiant sur tous les joints, coupelles et
pieces en contact.
o Appliquer un film téflon sur les filets au montage

637390-1 pour modéles PD15R-X :
637390-2 pour modeéles PE15R-X :
637390-3 pour modeles PD15A-X :
637390-4 pour modéles PE15A-X :
637390-5 pour modéles PD15S-X :
637390-6 pour modéles PE15S-X :

La valve de commande est disponible séparément et comprend les piéces suivantes :

105 (4), 107(2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 200, 233 et 236 (4).
76, 105 (4), 107(2), 111, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 200, 233 et 236 (4).
105 (4), 111, 128, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 200 et 233.

76, 105 (4), 111, 128, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 200 et 233.

105 (4), 111, 128, 132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 200 et 233.

76, 105 (4), 111, 128,132, 135, 136, 137, 138, 139, 140, 141, 166, 176 (2), 200 et 233.
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PROBLEMES DE FONCTIONNEMENT

Fuite de produit a I'échappement
o \érifier les membranes (rupture).
o \érifier le serrage de I'écrou de membrane (6).

Bulles d'air dans le produit
o Vérifier les raccords de la tuyauterie d'aspiration.
o \Vérifier les joints entre le collecteur et les flasques.
o Verifier le serrage de I'écrou de membrane (6).

Fuite au niveau moteur ou calage
o Verifier I'état des coupelles (176).
o Vérifier le passage dans la valve et 'échappement.

La pompe fonctionne mais délivre peu ou pas de produit

Vérifier l'arrivée d'air.

Vérifier une obstruction éventuelle du tuyau de sortie produit
0U une restriction (tuyau tordu).
Vérifier le tuyau d'arrivée
écrasement).

Vérifier la cavitation - le tuyau d'aspiration doit étre au moins
aussi gros que l'entrée de la pompe pour un débit optimal si
des produits a haute viscosité sont pompés. Le tuyau
d'aspiration doit étre suffisamment rigide pour ne pas
s'aplatir sous la dépression.

Vérifier chague joint des collecteurs entrée et des raccords
d'aspiration. lls doivent étre étanches pour ne pas laisser
passer dair.

Vérifier la présence éventuelle de particules solides dans la
chambre des membranes ou sur les siéges.

produit (bouchage ou

DIMENSIONS (en mm)

Airtf2 - 14 N.PTF.
1-1/2” A.N.S... | DIN

-1/2 - 11-1/2 N.P.T.F. - 1 (PX15X-AX00-30X)
1-1/2 - 11 BSP (PX15X-BXX-XXX)

Echappement 3/4- 14 N.PT. ]

\\‘A
\

E
(PX15X-YXX-XXX)
/ Q Sl pe F /
\ Id
N
O
i
B
¢
i © - =) =
> Jir
L H \*!—]
Figure 3 J 1
DIMENSIONS en mm
A- Voir ci-dessous F- 260,4 L- Voir ci-dessous R- 543,9
B - Voir ci-dessous G- 4981 M- |64 S- Voir ci-dessous
C- 298,5 H- ]228,6 N- |246,0
D- 69,9 J- 254,0 P - Voir ci-dessous
E- 271,3 K- 12,7 Q- | Voir ci-dessous
<A » «B» «L» «P» «Q» «R»
PX15X-XAX 3778 466,7 44,5 183,4 373,9 12,7
PX15X-XCX 3715 466,7 44,5 182,6 368,3 6,4
PX15X-XHX 370,0 466,7 79,4 182,6 368,3 6,4
PX15X-ASX, -BSX 375,5 466,7 44,5 185,0 375,5 11,4
PX15X-YSX 370,0 467,7 79,4 185,0 370,0 11,4

S

@

) ARO

FLUID HANDLING
Zone du Chéne Sorcier- BP 62 - 78346 Les Clayes Sous Bois @: 01 30 07 69 43 - Fax : 01 30 07 69 69
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. e
~l Donaldson.

&

FLK - FLS Filtre Moyenne Pression

Pression de service : 430 psi
3 000 kPa
30 bar

Pression d'épreuve : 650 psi
4 500 kPa
45 bar

e Elément filtrant métallique 60 et 90 pm
e Syntheq®milieu filtrant inorganique de 10 et 23 pm

e Milieu filtrant cellulose 10 et 30 pm

Beta (IS0 16889) By-Pass

B =1000 e 1,5 bar ISO 3968

Orifices Entrée/Sortie Reésistance a l'ecrasement de I|'élément
e BSP: 1/2”, 3/4”, 17, 1°1/4, 171/2, 2” filtrant

e SAE : Brides J518 210 bar e 10 bar ISO 2941

Débit et perte de charge suivant ISO 3968 | Compatibilité avec les fluides suivant ISO
pour des fluides de viscosité cinématique | 2943
de 32 Cst et une densité de 0,9 kg/dm?

Température de Service
¢ -20°Ca +100°C
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(FLK-FLS
~l Donaldson.

<
Informations Techniques
Dimensions des filtres (mm)

Filtre A B C D E F G H Kg
FLS 50 G1/2” 120 21 139 90 116 M8 54 - 1,5
FLS 100 G 3/4” 120 24 193 90 116 M8 54 - 1,8
FLS 150 G1” 140 31 250 110 135 M8 68 - 28
FLS 180 G171/4 140 31 284 110 135 M8 68 - 3,0
FLS 200 G1"1/2 152 30 237 124 152 M8 60 90 29
FLS 250 G1"1/2 212 44 224 170 208 M8 96 96 6,0
FLS 330 G1"1/2 212 44 294 170 208 M8 96 96 6,2
FLS 500 G2 212 44 294 170 208 M8 96 96 12

FLSF 250 | SAE1"1/2 212 44 224 170 208 M8 96 96 6,0

FLSF 330 | SAE1"1/2 212 44 294 170 208 M8 96 96 6,2

FLSF 500 SAE 2 212 44 294 170 280 M8 96 96 72

FLSF 800 SAE 2" 212 44 505 170 280 M8 96 96 9,5
.
]

u| - -
| of
i” - L
FLS 250-330-500
FLSF 250-330-500-800

® Emplacements pour l'indicateur

FLS 200
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&
FLK - FLS
Brides SAE
n - E\f-“‘;

Courbes de performances

AP

(bar) FLS 50
0,60
0,54 ! —
0,48 7 A
0,42 a
0.36 :ﬁ it
0,30 7

0,24 # i
0,18 -

0,12 :F' g

0,06

0 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60
Umin

| 1=

AP

(bar) FLS 180

0,60

0,54

0,48

0,42

0,36 = g

0,30 —

0,24

0,18

0,12 pt i)

0,06 :

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180200

Fmin

AP

CI_ 36 72 108 144 180 216 252 288 324 360
Q l/min

Ap
I(Pa! BY-PASS FLS 50-100 !
500
450
400
ey =
300 =T
250 _E..—-E"
150 p=——
100
50
0 15 30 45 60 75
Q /min

SAE J518 0 P Q
1"1/2 35,8 69,8 M12
2" 42,9 71.8 M12
Dimensions en mm
AP AP
(bar) FLS 100 (bar) FLS 150
0,60 0,60;
,5;: y 4 = 0’54] =1
048 04
0,42 = 0’4 Al
36 o~ 0.36
030 z H 03 ZZas!
24 ek — — 0,241 = —
0,18 2 SCIEs 0,18 === =
0,125 - = 0.1 = 1 et
o005 =ssEtisesr IeEE EEEEEEE
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 0 15 30 45 60 75 90 105120 135 150
Q Vmin Q Umin
Ap AP
(bar) FLS 200 (bar) FLS(F) 250
0,60, 0,50
,54) 0,45 1
0,4 - 0,40 1
0,42 0,35 i
,36} > 0,30 =
03 0.25 housing——
0,24 = 0,20 - 'Jé{-—dﬂlli
0,18 7 — 0,15 - ﬁﬁ?'
012 = A 010 = '
0,06 0,05—17r<
0 20 40 60 80 100 120 160 180 200220 0 27 54 81 108 135 162 189 216 243270
Q l/min Q I/min
AP AP
(bar) FLS (F) 500 (bar). FLSF 800
0,50 0,50
0,45 0,45
0,4 - 0,4
0,3 7 ,35
0,3 0,3
0,25 0,25 —
0% 0% el ]
0,15 e 0,15 o
0,1 0,1 f 4
0,05 =i 0,05 ]
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Codification
MILIEU FILTRANT METALLIQUE MILIEU FILTRANT CELLULOSE MILIEU FILTRANT SYNTHETIQUE
BSO(C)=1 000 Bas(c)=1 000 st(c)=1 000 [31 1(:.-)=1 000
Filte | RMF* | TYPE |ELEMENT| TYPE |ELEMENT | RMF* | TYPE |ELEMENT| TYPE |ELEMENT | RMF* | TYPE | ELEMENT | TYPE | ELEMENT
K 030259 K 030264 K 030263 K 030262 K 030261 K 030260
FLS 50 2 FLS 50 P171518 FLS 50/6 P171523 % FLS 50/3 P171522 FLS 50/1 P171521 ) FLS 50/03 P171520 FLS 50/02 P171519
K 030372 CR50 K 030325 CR 50/6 K 030376 CR50/3 K 030375 CR50/1 K 030374 CR 50/03 K 030373 CR 50/02
FLS 50 P FLS 50/6 P FLS 50/3 P FLS 50/1 P FLS 50/03 P FLS 50/02 P
K 030271 K 030276 K 030275 K 030274 K 030273 K 030272
FLS 100 20 FLS 100 P171530 FLS 100/6 P171535 65 FLS 100/3 P171534 FLS 100/1 P171533 60 FLS 100/03 P171532 FLS 100/02 P171531
K 030365 CR 100 K 030371 CR 100/6 K 030326 CR 100/3 K 030368 CR 100/1 K 030367 CR 100/03 K 030366 CR 100/02
FLS 100 P FLS 100/6 P FLS 100/3 P FLS 100/1 P FLS 100/03 P FLS 100/02 P
K 040596 K 040601 K 040600 K 040599 K 040598 K 040597
FLS 150 130 FLS 150 P171584 FLS 150/6 P171589 10 FLS 150/3 P171588 FLS 150/1 P171587 %0 FLS 150/03 P171586 FLS 150/02 P171585
o K 040948 CR 125 K 040953 CR125/6 K 040952 CR 125/3 K 040951 CR125/1 K 040950 CR 125/03 K 040949 CR 125/02
17%) FLS 150 P FLS 150/6 P FLS 150/3 P FLS 150/1 P FLS 150/03 P FLS 150/02 P
o K 040608 K 040613 K 040612 K 040611 K 040610 K 040609
= FLS 180 180 FLS 180 P171536 FLS 180/6 P171541 130 FLS 180/3 P171540 FLS 180/1 P171539 1m0 FLS 180/03 P171538 FLS 180/02 P171537
o K 040954 CR 180 K 040959 CR 180/6 K 040958 CR 180/3 K 040957 CR 180/1 K 040956 CR 180/03 K 040955 CR 180/02
—_— FLS 180 P FLS 180/6 P FLS 180/3 P FLS 180/1 P FLS 180/03 P FLS 180/02 P
> K 040620 K 040625 K 040624 K 040623 K 040622 K 040621
E FLS 200 200 FLS 200 P171596 FLS 200/6 P171601 140 FLS 200/3 P171600 FLS 200/1 P171599 120 FLS 200/03 P171598 FLS 200/02 P171597
K 040960 CR 200 K 040963 CR 200/6 K 040962 CR 200/3 K 040961 CR 200/1 K 041125 CR 200/03 K 041124 CR 200/02
= FLS 200 P FLS 200/6 P FLS 200/3 P FLS 200/1 P FLS 200/03 P FLS 200/02 P
8 K 070159 K 070164 K 070163 K 070162 K 070161 K 070160
FSL 250 250 FLS 250 P171590 FLS 250/6 P171595 160 FLS 250/3 P171594 FLS 250/1 P171593 140 FLS 250/03 P171592 FLS 250/02 P171591
K 070560 CR 220 K 070419 CR 220/6 K 070418 CR 220/3 K 070417 CR 220/1 K 070559 CR 220/03 K 070558 CR 220/02
FLS 250 P FLS 250/6 P FLS 250/3 P FLS 250/1 P FLS 250/03 P FLS 250/02 P
K 070171 K 070176 K 070175 K 070174 K 070173 K 070172
FLS 330 330 FLS 330 P171560 | FLS330/6 | P171565 20 FLS330/3 | P171564 | FLS 330/ P171563 180 FLS 330/03 P171562 FLS 330/02 P171561
K 070420 CR 330 K 070425 CR 330/6 K 070424 CR 330/3 K 070423 CR 330/1 K 070422 CR 330/03 K 070421 CR 330/02
FLS 330 P FLS 330/6 P FLS 330/3 P FLS 330/1 P FLS 330/03 P FLS 330/02 P
K 070183 K 070188 K 070187 K 070186 K 070185 K 070184
FLS 500 500 FLS 500 P171566 FLS 500/6 P171571 400 FLS 500/3 P171570 FLS 500/1 P171569 350 FLS 500/03 P171568 FLS 500/02 P171567
K 070426 CR 500 K 070431 CR 500/6 K 070430 CR 500/3 K 070429 CR 500/1 K 070428 CR 500/03 K 070427 CR 500/02
FLS 500 P FLS 500/6 P FLS 500/3 P FLS 500/1 P FLS 500/03 P FLS 500/02 P
K 070195 K 070200 K 070199 K 070198 K 070197 K 070196
FLSF 250 250 FLSF 250 P171590 | FLSF250/6 | P171595 160 FLSF250/3 | P171594 | FLSF 250/1 P171593 140 FLSF 250/03 P171592 FLSF 250/02 P171591
wl K 070432 CR 220 K 070433 CR 220/6 K 070564 CR 220/3 K 070563 CR 220/1 K 070562 CR 220/03 K 070561 CR 220/02
< FLSF 250 P FLSF 250/6 P! FLSF 250/3 P FLSF 250/1 P FLSF 250/03 P FLSF 250/02 P
(75} K 070207 K 070212 K 070211 K 070210 K 070209 K 070208
= FLSF 330 330 FLSF 330 P171560 | FLSF330/6 | P171565 220 FLSF330/3 | P171564 | FLSF330/1 P171563 180 FLSF 330/03 P171562 FLSF 330/02 P171561
o K 070569 CR 330 K 070568 CR 330/6 K 070434 CR 330/3 K 070567 CR 330/1 K 070566 CR 330/03 K 070565 CR 330/02
—_— FLSF 330 P FLSF 330/6 P| FLSF 330/3 P FLSF 330/1 P| FLSF 330/03 P FLSF 330/02 P
> K 070219 K 070224 K 070223 K 070222 K 070221 K 070220
E FLSF 500 500 FLSF 500 P171566 | FLSF500/6 | P171571 400 FLSF500/3 | P171570 | FLSF500/1 P171569 350 FLSF 500/03 P171568 FLSF 500/02 P171567
= K 070571 CR 500 K 070439 CR 500/6 K 070438 CR 500/3 K 070437 CR 500/1 K 070436 CR 500/03 K 070435 CR 500/02
o FLSF 500 P FLSF 500/6 P| FLSF 500/3 P FLSF 500/1 P| FLSF 500/03 P FLSF 500/02 P
O K 070231 K 070236 K 070235 K 070234 K 070233 K 070232
FLSF 800 600 FLSF 800 P171578 | FLSF800/6 | P171583 500 FLSF 800/3 | P171582 | FLSF800/1 | P171581 400 FLSF800/03 | P171580 | FLSF800/02 | P171579
K 070440 CR 800 K 070571 CR 800/6 K 070444 CR 800/3 K 070443 CR 800/1 K 070442 CR 800/03 K 070441 CR 800/02
FLSF 800 P FLSF 800/6 P! FLSF 800/3 P FLSF 800/1 P FLSF 800/03 P FLSF 800/02 P
RMF : Débit nominal en I/mn
Les références en bleu ou avec P correspondent a des filtres avec orifice pour indicateur de colmatage
Indicateur de colmatage
74 115
e ‘ ﬁﬁ Normalement fermé
= Il
Wy ¥ | -*“32
™ 7 g $ F 03
3 & i i e =
N & R E | RES q7.26 =~ Normalement
ouvert
: ]
INDICATEUR DE COLMATAGE VISUEL INDICATEUR DE COLMATAGE ELECTRIQUE
P171950 (502.04) P171961 (501.02)
Tarage : 1,4 bar P171963 (501.04) avec thermostat 30°C

Tarage : 1,4 bar
Valeur Max. : 30 ACV - 30 DCV - 0,5 A res. and ind.
Protection class : IP 65 - Cable clamp: PG 11
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1. CE QUICKSTART

Ce quickstart contient des informations importantes.

* Lire attentivement ce quickstart et tenir compte des consignes de
sécurité.

* Ce quickstart doit étre mis & disposition de chaque utilisateur.

* La responsabilité et la garantie légale concernant le type 2000 sont
exclues en cas de non-respect des instructions contenues dans
ce quickstart.

Ce quickstart explique a titre d'exemple le montage et la mise en
service de l'appareil. Vous trouverez la description détaillée de I'ap-
pareil dans les instructions de service du type 2000. Vous trouverez
le manuel utilisateur sur internet sous :

www.buerkert.fr

[l Pour toute question, veuillez vous adresser  votre filiale de
] distribution Birkert.

2. SYMBOLES

iise e garde contre des blessures graves ou inortelles :

& DANGER !

Met en garde contre un danger imminent.
A AVERTISSEMENT !
Met en garde contre une situation éventueliement dangereuse.

Mise en garde contie des blessuies moyennes ou légéres :

A ATTENTION !

Met en garde contre un risque éventuel.

REMARQUE !

Met en garde contre des dommages matériels.

o Conseils et recommandations importants.

Renvoie a des informations dans ces instructions de service
ou dans d'autres documentations:

— ldentifie une opération que vous devez effectuer.

118/252
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Type 2000
Utilisation conforme

3. UTILISATION CONFORME

La vanne & siége incliné type 2000 a été congue pour commander le
débit de fluides liquides et gazeux.

« Pour son utilisation, il convient de respecter les conditions d'exploi-
tation et d'utilisation autorisées.

= Utiliser uniquement en parfait état et veiller au stockage, au transport,
a linstallation et a I'utilisation conformes.

/N

Danger di & la haute pression.

= Avant de desserrer les conduites et les vannes, couper la pres-
sion et purger l'air des conduites.

Danger présenté par la tension électrique.

» Avant d'intervenir dans l'appareil ou l'installation, couper la tension
et empécher toute remise sous tension par inadvertance |

= Respecter les réglementations en vigueur pour les appareils elec-
trigues en matiére de prévention des accidents et de sécurité |

Risque de brilures.

La surface de |'appareil peut devenir brilante en fonctionnement

continu.

= Ne pas toucher le type 2000 a mains nues.

Versions avec protection contre les explosions : Risque

d'explosion.

= Respecter les indications du certificat de conformité et les ins-
tructions ATEX.

Pour prévenir les blessures/dommages matériels, veuillez

tenir compte de ce qui suit :

= Empécher tout actionnement involontaire de linstallation/de
l'appareil.

20

= Alimenter les raccords de fluides seulement avec les liquides
énumérés au chapitre « 5. Caractéristiques techniques ».

* Ne pas effectuer de modifications a l'intérieur ou a l'extérieur du
type 2000. Empécher tout actionnement involontaire de [instal-
lation/de |'appareil.

* Seul du personnel qualifie peut effectuer l'installation et la
maintenance.

= Garantir un redémarrage controlé du process aprés une cou-
pure de l'alimentation électrique.

* Ne pas utiliser dans des zones soumises a des vibrations.

» Ne pas exposer le corps a des charges mecaniques,

= Respacter les régles générales de la technique.

3.1. Wilisation en zone protégee contre

l'explosion (zone )

3.1.1. Consignes de sécurité
En cas d'utilisation en zone Ex : Zones (gaz) 1 et 2,

Zones (poussiére) 21 et
A DANGER !

22, s'applique :

Risque d'explosion di a la charge électrostatique.

Il y a risque d'explosion en cas de décharge soudaine d'appareils

ou de personnes chargés d'électricité statique dans la zone pré-

sentant des risques d'explosion (zone Ex).

= S'assurer par des mesures appropriées, qu'il ne peut y avoir de
charges électrostatiques dans la zone présentant des risques
d'explosion.

= Ne nettoyer la surface de |'appareil que par un essuyage leger
avec un chiffon humide ou antistatique. 119/252
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FLUIO CONTROL SYSTEMS

Uniquement pour l'arrivée du flux au-dessus du siége :
Risque d'explosion di a la compression adiabatique.

Il'y a risque d'explosion dans la zone présentant des risques d'explosion
en présence de fluide explosif et de vitesse de fermeture élevée.

= Reduire |a vitesse de fermeture

3.1.2. Consignes pour la zone présentant

des risques d'explosion

* Les valeurs pour l'utilisation en zone présentant des risques
d'explosion dépendent de la température ambiante, c'est & dire
de la classe de température (gaz) / température de surface

(poussiére) et de la température du fluide.
* Un risque supplémentaire d'explosion peut survenir en cas d'itili-

sation de fluides explosifs.

* La commande peut limiter le fonctionnement dans une atmosphére
explosive, Respecter le manuel utilisateur concernant la commande,

* Contréler 'homologation des produits de nettoyage pour atmosphére
explosive.

Etiquette autocollante pour zone
présentant des risques d'explosion

3.1.3.
Il 2G c T4 IP85/67

@ 12D ¢ T135°C C€

Nicht giltig fir angebaute Gerite
Not valid for added devices

Warnung: Im Ex-Bereich Oberfléche

nur mit feuchtem Tuch reinigen

Warning: In Hazardous Areas the surface
may only be cleaned with a damp cloth

3.1.4. Plages de température en zone
présentant des risques d'explosion
T max. Fluide
Environnement jusqu'a DN 25 | au dela de DN 25
T6 85 °C -10.. +45°C -10 ... +55 °C
T5 100 °C -10.. +60 °C -10.. +70°C
T4 135°C -10.. +95 °C -10.. +105°C
A
140 | Classe de température T4 Vannes
130 1 N jusqu'a
— 120 + \ DN 25
(@) \
. 110 1 Clagse de température T5 N
o 100 - ST | = —— Vannes
& 90 1 Classe de température T6 N " supérieures
g 8ot | aDN 25
& 70t \
2 e0 | K
= \
5 50+t .
g 40 \\\
£ 30 1 .
© o0t \
1o+ \
© 10 20 30 40_5 60 70 8 90 100 110 120 130
Température du fluide [°C]
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Type 2000
Caractéristiques technigues

4. ADRESSES
Allemagne

Biirkert Fluid Control Systems
Sales Center
Christian-Burkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen

Teél. + 49 (0) 7940-1091 111
Fax + 49 (0) 7940 - 10 91 448
E-mail: info@de.buerkert.com

International
Les adresses se trouvent sur Internet sous : www.burkerk.com

5. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
La vanne a siége incliné type- 2000 répond aux directives CE confor-
mément & la déclaration de conformité CE.

5.1. Homologations ~
L'appareil est congu pour étre utilisé conformément & la
directive ATEX 94/9/CE, catégorie 2G/D, Zones 1 et 21.

Respecter les consignes pour la zone presentant des risques
d'explosion figurant au chapitre = 3.1 =.

5.2. Caractéristiques techniques

genérales
Fluide de commande : gaz neutres, air
Fluides de débit : eau, alcools, huiles, carburants, liquides

hydrauliques, solutions salines, lessives,
solvants organiques, vapeur

iviatériaux et raccordements : voir fiche technique

Position de montage :  au choix, de préférence actionneur vers le
haut.

5.3. Fonctions (CF)
A D:E]% En position de repos, fermée par ressort.

B m En position de repos, ouverte par ressort.

Fonction de réglage par application alternée de
. D:E] = | la pression

22
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Caractéristiques techniques

FLUID CONTROL SYSTEMS

5.4. Plaque signalétique

5.5.1. Plages de pression

Sens de débit Diameétre nominal Pression de pilotage maximale type 2000 :
Fonction Matériau d'étanchéité Matéri S :
ateriau de y ! Pression de pilotage
> Flow|1—2 R ari : T: ! SUr
Type ﬂ?zg& A50,0 NBII2 Rg|— ¢ R 7t Variante I'actionneur ie actapneds i max. [bar]
Type de raccordement ; Sth 1F’rgedm:je bar Miatériau du corps PA 40 - 80 10
Pression de pilotage ril * ¢ T—Pression nominale 195 7
Numeéro d'identification 1-9—2-00182076 WIXLU
PPS 40 - 80 10
5.5. Conditions d'utilisation 125 7
Taille d'ae- Matdiian de E|aQE de t&mpéra!ure Pressioiis de pilotage minimales : arrivée du flux sous le siége
tionneur | o nneur Fluide Environnement" (flux de fluide contre le sens de fermeture de la vanne)
[ ‘ (avec joint PTFE) Pressi . . . ) . .
- ression de pilotage minimale nécessaire P__pour la fonction A :
40 -63 PA -10 ... voir plus bas -10 . voir plus bas " S
80 - 125 PA -10 ... +180°C -10 ... +60 °C Taille d‘actionneur [mm] 40 | 50 | 63 | BO | 100 | 125
40 - 80 PPS -10... +180°C +5 .. +140°C _Ibar] 40 | 39|45 |50 | 44| 3,2
125 PPS -10 ... +180°C +5..+90°C?2

n La température ambiante maximale est de 55 °C en cas
d'utilisation d'une vanne pilote.
2 Briévement jusqu'a 140 °C max.

Température 70
ambiante &0 - .
oC e\‘\ @‘éé\
el | i
40 fr—— e
D45 e
30 - ’
Température
20 H °
100 120 140 160 180 200 dufluide [°C]

Respecter les consignes pour la zone presemam des risques
d'explosion figurant au chapitre « 3.1

La pression de pilotage minimale nécessaire P_, in pour la fonction B
et | (arrivée du flux sous le siége) dépend de la| pressmn du fluide?.

Pressions de pilotage iminimales : aivivée du flux au-dessus du
sieége
(flux de fluide dans le sens de fermeture de la vanne)

La pression de pilotage minimale nécessaire P__pour la fonction A
(arrivée au-dessus du siege) dépend de la pressnon du fluide?.

j 9 Vous trouverez les diagrammes de pression dans les
instructions de service sur Internet sous :
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Type 2000
Montage

6. MONTAGE

A DANGER !

Risque de blessures di a |la présence de haute pression dans
l'installation.

= Avant de desserrer les conduites et les vannes, couper la pres-
sion et purger l'air des conduites.

Travaux prépaiatoires
—> Respecter le sens de débit (voir plaque signalétique).

—> Nettoyer. les tuyauteries (matériau d'étanchéité, copeaux
de métal, etc.). s

Appareils avec coips soudé
Démonter l'actionneur du corps de vanne :
—> Serrer le corps de vanne dans un dispositif de fixation.

REMARQUE |

Joint de siége et/ou contour de siege endommagé.

—» Pour les fonctions A et |, ouvrir la vanne : Appliquer de l'air
comprime au raccord d'air de pilotage inférieur (5 bars).

—> Fixer a l'aide d'une ci¢ plate appropriée sur le nipple.
— Dévisser l'actionneur du corps de vanne.

Appareils avec coips de maichoii :

—> Démonter ['actionneur uniguement en cas de besoin spécifique
du client.

6.1. Montage
A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di a un montage non conforme.

Des pieces endommagées ou des couples de serrage incorrects
peuvent entrainer des défauts d'étanchéité sur 'appareil.

= Utiliser une clé plate pour le montage.

= Respecter les couples de serrage prescrits (voir tableau).

Appareils hoimologués selon DIN EM 61

Selon DIN EN 161 « Vannes d'arrét automatiques pour brileurs et
appareils & gaz », il convient de monter un panier en amont de la vanne
qui empéche la pénétration d'un mandrin de controle de 1 mm.

6.1.1.

Coins soudé :

Monter le corps

—> Souder le corps de vanne dans le systéme de tuyauterie.
Autres versions ¢e coips @
—> Relier le corps a la tuyauterie.

6.1.2.

—> Controler le joint graphite et le remplacer si nécessaire. Lors du
remplacement des joints, retirer entiérement les résidus.

Monter l'actionneur (corps scudé)

123/252
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FLUID CONTROL SYSTEMS

A AVERTISSEMENT !

Danger di aux lubrifiants qui rendent le fluide impropre.

En cas d'applications faisant usage d'oxygéne il existe alors un

risque d'explosion.

= Utiliser uniquement des lubrifiants homologués pour les applica-
tions spécifiques comme par ex. celles faisant usage d'oxygéne
ou les applications d'analyse.

— Avant de remonter l'actionneur, lubrifier le filet du nipple
(par ex. de pate Kliiber UH1 96-402 de la société Kliiber).

- j 5
& 1~ Joint graphite

REMARQUE ¢

Joint de siége et/ou contour de siége endommagé.

—> Pour les fonctions A et |, ouvrir la vanne : Appliquer de I'air
comprimeé au raccord d'air de pilotage inférieur (5 bars).

— Visser l'actionneur dans le corps de vanne en respectant les
couples de serrage (voir tableau).

Diamétre nominal (DN) | 13/15 | 20 | 25 | 32-40 | 50-65

Couple de 45 50 | 60 65 70
seirage + 3 [Nin]

REMARQUE !

Joint de siége et/ou contour de siége endommagé.
—> Pour les fonctions A et |, ouvrir la vanne : Appliquer de l'air
comprimé au raccord d'air de pilotage inférieur (5 bars).
— Retenir a l'aide d'une clé plate appropriée sur le nipple.
— Positionner une clé plate appropriée sur le six pans du boftier de
I'actionneur.
A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures dd a la sortie de fluide et a la décharge

de pression.

L'interface du corps peut se détacher si la rotation se fait dans la

mauvaise direction.

—» Tourner l'actionneur dans le sens des aiguilles d'une monire
(vu du dessus).

Clé plate pour
tourner

I'actionneur | Clé plate pour

fixer le nipple

6.2. Rotation de l'actionneur
L'actionneur peut étre tourné en continu & 360°.
—> Serrer le corps de vanne dans un dispositif de fixation (si nécessaire).
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6.3. Raccordement du fluide de
commande

A DANGER !

Risque de blessures di a la présence de haute pression dans
l'installation.

= Avant de desserrer les conduites st les vannes, couper la pres-
sion et purger |'air des conduites.

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures dii aux tuyaux flexibles non appropriés.

= Utiliser uniquement des tuyaux flexibles homologués pour la
plage de pression et de température indiquée.

* Respecter les indications figurant sur les fiches techniques des
fabricants de tuyaux flexibles.

L'actionneur peut &tre tourné en continu & 360°. Vair chapitre
« 6.2. Rotation de ['actionneur ».

Tuyau flexible d'air de pilotage : Utiliser des tuyaux flexibles d'air de
pilotage dans les tailles 1/4" resp. 1/8" (actionneur g 40 mm).

Fonction | Raccord d'air de pilotage

Haut Bas Raccord
A ® d'air de
B ® pli:ote:ge

a
1 L) O .
se ferme s'ouvre Bas
La vanne

En cas de montage dans un environnement agressif :
conduire 'ensemble des raccords d'air de pilotage libres
dans une atmosphére neutre a l'aide d'un tuyau flexible,

7. MISE EN SERVICE

* Respecter les indications de la plaque signalétique et les
consignes concernant la pression et les valeurs de tempé-
ratures au chapitre = 5. Caractéristiques techniques ».

* Respecter les consignes pour la zone présentant des
risques d'explosion figurant au chapitre = 3.1 ».

7.1. Pression de commande
& AVERTISSEMENT !

Avec la fonction de commande | — Danger di a l'absence de
pression de commande,

Aucune position définie n'est atteinte en cas d'absence de pression.
* Pour un redémarrage contrdlé, appliquer d'abord la pression de
pilotage a l'appareil, puis raccorder le fluide.

—> Régler la pression de pilotage en fonction des indications de la
plaque signalétique, du chapitre « 5 » et de l'arrivée (chapitres «

7.2»et«7.3»).

7.2. Arrivée du flux au-dessus du siege

Fonction A, CFA : se ferme a l'aide du ressort dans le sens de flux
du fluide. La pression du fluide soutient la fermeture et I'étanchéité

du siége de vanne. L'ouverture de la vanne se faitgar la pression de
pilotage. 125/252
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A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di a des coups de bélier.
Un coup de bélier peut entrainer la rupture de conduites et de I'appareil.

* Ne pas utiliser des vannes avec arrivée du flux au-dessus du
siege pour les fluides gazeux et la vapeur.

pression de pilotage minimale.
Respecter les consignes pour la zone présentant des risques
d'explosion figurant au chapitre « 3.1 ».

o Pour garantir 'ouverture compléte, il convient d'utiliser la

7.3. Arrivées du flux sous le siege’

Fonction A, CFA : ferme a l'aide du ressort contre le sens de flux du
fluide. Fonction B, CFB : ferme al'aide de la pression de pilotage contre
le sens de flux du fluide. La pression du fluide soutient I'ouverture de
la vanne.

CFA b
Arrivée du flux au-dessus

du siege (fermeture dans le

Arrivée du flux sous le siege
(fermeture contre le sens du fluide)

sens du fluide)

A AVERTISSEMENT !

Fuite au niveau du siége en cas de pression de pilotage

minimale trop faible (CFB et CFl) ou de pression de fluide trop

élevée.

= Respecter la pression de pilotage minimale et la pression de
fluide (voir « 5.5.1. Plages de pression ».

7.4. Travaux de maintenance

— Entreprendre un contréle visuel de I'appareil une fois par an. Des
intervalles de maintenance pius rapprochés sont recommandés en
fonction des conditions d'utilisation.

Piéces d'usure : Joints et disques pendulaires.

— En cas de pertes d'¢tanchéité, remplacer la piece d'usure
concernée.

) Les instructions de maintenance et de réparatlons se
¢ trouvent sur Internet sous : 3
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' EHL&?:E"; Montage

| 8. TRANSPORT, STOCKAGE,
| ELIMINATION

REMARQUE !
Dommages dus au transport/au stockage.

= Transporter et stocker 'appareil & 'abri de 'humidité et des
impuretés et dans un emballage résistant aux chocs.

* Température de stockage autorisée : -20 ... +65 °C.

|
|
Dommages a |'environnement causés par des piéces d'ap-
pareil contaminées par des fluides.

« Eliminer l'appareil et 'emballage dans le respect de’
I'environnement. .

127/252
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Addresses of Burkert locations / Adressliste Burkert Standorte

Europe
Europa

AUSTRIA, OSTERREICH
Phone: +43(0)1-894 1333
Fax: +43 (0)1-894 13 00
E-mail: info@buerkert.at

BELGIUM, BELGIEN

Phone: +32 (0)3 325 89 00
Fax: +32(0)3 325 61 61
E-mail: info@burkert.nl

CZECH REP., TSCHECHISCHE REP.
Phone: +420 543-25 25 05
Fax: +420 543-25 25 06
E-mail: obchod@buerkert.cz

DENMARI, DANENMARK
Phone: +45 44-50 75 00
Fax: +45 44-50 75 75
E-mail:  info.dk@burkert.com

FIMLAND, FINNLAND

Phone: +358 (0)207 412 550
Fax: +358 (0)207 412 555
E-mail: sales.fi@burkert.com

FRAMCE, FRAMKREICH

Phone: +33{0)388-58 91 11

Fax: +33(0)388-57 20 08
E-mail:  burkert.france@buerkert.com

ITALY, ITALIEN

Phone: +39 02-959 071
Fax: +39 02-959 07 2561
E-mail: info@buerkert.it

NETHERLANDS, MIEDERLANDE
Phone: +31(0)88 12 67 300
Fax: +31(0)88 12 67 350
E-mail:  info@burkert.nl

HORWAY, NORWEGEN
Phone: +47 63-84 44 10
Fax: +47 63-84 44 55
E-mail:  info@burkert.no

PORTUGAL, PORTUGAL
Phone: +351 212898275
Fax: +351 212 898 276
E-mail: portugal@burkert.com

POLAND, POLEN

Phone: +48 (0)22-840 60 10
Fax: +48 (0)22-840 60 11
E-mail:  buerkert@buerkert.pl

SPAII, SPANIEN 4

Phone: +34 93-477 79 80
Fax: +34 93-477 79 81
E-mail:  spain@burkert.com

SWEDE#, SCHWEDEN
Phone: +46 (0)40-664 51 00
Fax: +46 (0)40-664 51 01
E-mail: info.se@burkert.com

SWITZERLAMD, SCHWEIZ

Phone: +41(0)41-785 66 66
Fax: +41(0)41-785 66 33
E-mail: info.ch@buerkert.com

TURKEY, TURKEI

Phone: +90 (0)232-459 53 95
Fax: +90 (0)232-459 76 94
E-mail:  infoturkey@burkert.com

GREAT BRITAI, GROSSBRITANMIEN

Phone: +44 (0)1453-731 353
Fax: +44 (0)1453-731 343
E-mail: sales.uk@burkert.com

North/South
America
Nord-/Stidamerika

Africa
Afrika

AFRICA, AFRIKA

Phone: +27 (0)11-574 60 00
Fax: +27 (0)11-454 14 77
E-mail: sales.za@burkert.com

ARGEMTINA, ARGENTINIEN

Phone: +54 (0)11-5648 6350

Fax: +54 (0)11-5648 6355

E-mail: contacto.argentina@burkert.com

BRAZIL, BRASILIEN

Phone: +55(0)11-2186 1155

Fax: +55(0)11-2186 1165
E-mail: pedidos.brasil@burkert.com

CANMNADA, i{aNADA

Phone: +1905-632 30 33
Fax: +1 905-632 38 33
E-mail: sales.ca@burkert.com

USA, USA

Phone: +1 704-504 44 40

Fax: +1949-223 31 98

E-mail:  marketing-usa@burkert.com
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Addresses of Buikerit locations / Acdressliste Blrkert Standoite

Asia Pacific
Asien Pazitik

AUSTRALIA, AUSTRALIEN
Phone: +61 28853 6353
Fax: +61 28853 6363
E-mail: sales.au@burkert.com

CHINA, CHINA

Phone: +86 21-5863 99 90
Fax: +86 21-5863 99 68
E-mail: info.chn@burkert.com

HONG KONG, HONGKONG
Phone: +852 2480 1202
Fax: +862 2418 1945
E-mail:  info.hkg@burkert.com

INDIA, INDIEM

Phone: +91 (0)44-2454 0100
Fax: +91 (0)44-2454 0099
E-mail: sales.in@burkert.com

JAPAN, JAPAN

Phone: +81 (0)3-5804-5020
Fax: +81 (0)3-5804-5021
E-mail:  info.jon@burkert.com

KOREA, KOREA

Phone: +82(0)2-3462 5592
Fax: +82(0)2-3462 5594
E-mail:  info.kor@burkert.com

IAALAYSIA, MALAYSIA

Phone: +60 (0)4-643 5008
Fax: +60 (0)4-643 7010
E-mail: info.sin@burkert.com

NEW ZEALAND, NEUSEELAND
Phone: +64 (0)9-256 77 37
Fax: +64 (0)9-256 77 47
E-mail: sales.nz@burkert.com

PHILIPRINES, PHILIPPINEN.

Phone:
Fax:
E-mail:

+63 (0)2-776 6071/776 4384
+63 (0)2-776 4382
info.rp@burkert.com

SINGAPORE, SINGAPUR

Phone:
Fax:
E-mail:

+65 6844 2233
+65 6844 3532
info.sin@burkert.com

TAIWAN, TAIWAN

FPhone:
Fax:
E-mail:

+886 (0)2-2653 7868
+886 (0)2-2653 7968
info.rc@burkert.com

&

Germany
Deutschiand

HEADQUARTER AND
SERVICE CENTER

STAMMSITZ UND SERVICE-

CENTER

Ingelfingen

Birkert GmbH & Co. KG

Fluid Control Systems
Christian-Buirkert-Strafie 13- 17
D-74653 Ingelfingen

Telefon: +49 (0)7940-10 91-111
Fax: +49 (0)7940-10 91-448
E-mail: info@de.buerkert.com

SALES CENTER

Birkert GmbH & Co. KG

Fluid Control Systems

Sales Center
Christian-Biirkert-StraBe 13-17
D-74653 Ingelfingen

Telefon: +49 (0)7940-10 91-111
Fax: +49 (0)7940-10 91-448
info@buerkert.com

TECHNIK CENTER

Btirkert GmbH & Co. KG
Technik-Center
Christian-Burkert-StraBe 13-17
D-74653 Ingelfingen

Telefon: +49 (0)7940-10 91-110
Fax: +49 (0)7940-10 91-428
Technik@buerkert.com

DISTRIBUTION CENTER
VERTRIEBS-CENTER

Berlin
Telefon: +49 (0)30-679 717-0
Fax: +49 (0)30-679 717-66

Dortmund
Telefon: +49 (0)2373-9681-0
Fax: +49 (0)2373-9681-50

Frankfurt
Telefon: +49 (0)6103-9414-0
Fax: +49 (0)6103-9414-66

Hannover
Telefon: +49 (0)511-902 76-0
Fax: +49 (0)511-902 76-66

Minchen
Telefon: +49 (0)89-829 228-0
Fax: +49 (0)89-829 228-50

Stuttgart

Telefon: +49 (0)711-451 10-0
Fax: +49 (0)711-451 10-66
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burkert

FLUID COHTROL 572TEMS

| Type 6014
Electrovannea

Electrovanne a 3/2 voies

Manuel d’utilisation

Francais

PR
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1. LES INSTRUCTIONS DE
SERVICE

Les instructions de service décrivent le cycle de vie complet
de I'appareil. Conservez ces instructions de sorte qu'elles
soient accessibles a tout utilisateur et & disposition de tout
nouveau propriétaire.

Les instructions de service contiennent des informa-
tions importantes sur la sécurité.

Le non-respect de ces consignes peut entrainer des
situations dangereuses.

* Les instructions de service doivent étre lues et comprises.

62
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2. MOYENS DE
- REPRESENTATION

Les moyens de représentation suivants sont utilisés dans
les présentes instructions de service.

A DANGER !

Met en garde contre un danger imminent.
* Le non-respect peut entrainer la mort o de graves blessures,

A AVERTISSEMENT !

Met en garde cuntré une sijtuation éventuellement
dangereuse,

* Le non-respect peut entrainer de graves blessures ou la mort,

A ATTENTION !

Met en garde contre un risque possible,

* Le non-respect peut entrainer des blessures legéres ou
de moyenne gravité,

REMARQUE !

[Met en garde contre des dommages matériels.

D Conseils et recommandations importants,

—> identifie une opération que vous devez effectuer.
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3. UTILISATION CONFORME

L'utilisation non conforme de I'électrovanne, type
6014 peut présenter des dangers pour les per-
sonnes, les installations proches et I'environnement.

» |'appareil est congu pour couper, doser, remplir et
aérer les fluides neutres gazeux et liguides.

« Lors de l'utilisation, il convient de respecter les
données et conditions d'utilisation et d'exploitation
admissibles spécifiées dans les instructions de service
et dans les documents contractuels. Celles-ci sont
décrites au chapitre » 7. Caractéristiques technigues ».

» |'appareil peut étre utilisé uniquement en association
avec les appareils et composants etrangers recom-
mandés et homologués par Biirkert.

« Les conditions pour 'utilisation sire et parfaite sont
un transport, un stockage et une installation dans les
régles ainsi qu'une parfaite utilisation et maintenance.

« Veillez a ce que |'utilisation de |'appareil soit toujours
conforme.

64 frangais
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3.1. Limitations

Lors de I'exportation du systeme/de I'appareil, veuillez res-
pecter les limitations éventuelles existantes.

3.2. Homologations

Le marquage d'homologation apposé sur les plaques
signalétiques Biirkert se rapporte aux produits Biirkert.

03 5791

Les appareils devant porter 'lhomologation ont été auto-
risés par l'office fédéral sous le numéro

e1*72/245%2006/96*5791*00

et sont mis sur le marché avec cette homologation. Vous
pouvez obtenir un extrait de cette homologation a l'adresse
mentionnée ci-dessous.

Burkert Werke GmbH
Zulassungsbeaufiragter,
Christian-Burkert-Str, 13-17,
D-74653 Ingelfingen

Vous trouverez de plus amples informations concernant les
homologations au chapitre « 7.7. Conformité ».
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3.3. Homologation Ex

L'homologation Ex n'est valable que si vous utilisez les
modules et composants homologués par Biirkert tel que
cela est décrit dans ces instructions de service.

Les modules électroniques peuvent étre utilisés uni-
quement avec les types de vannes pneumatiques autorisés
par Biirkert, sinon I'homologation Ex devient caduque.

L’homologation Ex devient également cadugue si vous
apportez des modifications non autorisées au systéme, aux
modules ou aux composants.

3.4. Mauvaise utilisation prévisible

« N'alimentez pas les raccords du systéme en fluides
agressifs ou inflammables.

* Ne soumettez pas le corps & des contraintes mécaniques
(par ex. pour déposer des objets ou en l'utilisant comme
marche).

= N'apportez pas de modifications a 'extérieur du corps de
l'appareil. Ne laquez pas les piéces du corps et les vis.

66
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4. CONSIGNES DE SECURITE
FONDAMENTALES

Ces consignes de sécurité ne tiennent pas compte
= des hasards et des événements pouvant survenir lors du
- montage, de I'exploitation et de I'entretien des appareils.

* des prescriptions de sécurité locales que I'exploitant est tenu
de faire respecter par le personnel chargé du montage.

A

Danger dii 4 la haute pression,

= Avant de desserrer les conduites et |es vannes, cou-
pez la pression et purgez |'air des conduites. |

Danger présenté par la tension électrique. |

* Avant d'intervenir dans le systéme, coupez la tension et :|
empéchez toute remise sous tension par inadvertance,

* Veuillez respecter les réglementations en vigueur pour
les appareils électriques en matiére de prévention des j
accidents ainsi qu'en matiére de sécurite. ‘|
Risque de brilures/d'incendie en fonctionnement }
continu dil & des surfaces d'appareils briilantes.
* Tenez les substances et les fiuides facilement inflam-

mables a [écart de I'appareil et ne touchez pas ce
dernier a mains nues.
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Situations dangereuses d'ordre général,
Pour prévenir les biessures, respectez ce qui suit :
* L'installation ne peut étre actionnée par inadvertance.

* Les travaux d'installation et de maintenance doivent
étre effectués uniquement par des techniciens quali-
fiés et habilites disposant de I'outillage approprie.

= Aprés une interruption de l'alimentation électrique ou
pneumatique, un redémarrage défini ou contrélé du
processus doit étre garanti.

= L'appareil doit étre utilisé uniquement en parfait état et
en respectant les instructions de service.

* Les regles générales de la technique sont d'applica-
tion pour planifier 'utilisation et utiliser |'appareil.
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Lelectrovanne type 6014 a été developpé dans le
o respect des regles reconnues en matisre de séeurité

et correspond a 'état actuel de la technique, Néan-

moins, des risques peuvent se présenter.
Le non-respect de cas instructions de service avec ses
consignes ainsi que les interventions non autorisées sur
I'appareil excluent toute responsabilité de notre part et
entrainent la nullité de la garantie lagale concernant les
appareils et les accessoires.

4.1. Versions avec protection
contre les explosions

A DANGER !

Risque d’explosion.

Il'y a risque d'explosion en cas d'utilisation non conforme

dans des zones présentant des risques d'explosion,

* Respectez également les indications reprises dans le
certificat de conformite,

* Pour les versions avec homologation ATEX, il convient
de respecter également les indications des instructions
ATEX.
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5. INDICATIONS GENERALES

5.1. Adresse

Allemagne

Biirkert Fluid Control Systems
Sales Center

Chr.-Burkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen

Tél. : +49 (0)7940- 1091 111
Fax : +49 (0)7940 - 10 91 448
E-mail : info@de.burkert.com

International

Les adresses se trouvent aux derniéres pages des instruc-
tions de service imprimées.

Egalement sur internet sous : www.burkert.com
5.2. Garantie légale

La condition pour bénéficier de la garantie légale est I'utili-
sation conforme de |'électrovanne type 6014 dans le respect
des conditions d'utilisation spécifiées.

5.3. Informations sur Internet

Vous trouverez les instructions de service et les fiches tech-
niques concernant le type 6014 sur Internet sous :

70
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6. DESCRIPTION DU SYSTEME

6.1. Description générale

L'¢lectrovanne & action directe type 6014 est disponible en
deux versions,

Le type 6014 est utilisé pour couper,
doser, remplir et aérer les fluides neutres
gazeux et liquides et en particulier pour
commander des entrainements pneuma-
tiques simple effet ou le vide technique.
La vanne modulaire peut étre montée
seule ou dans un bloc sur des embases
multiples.

Le type 6014P est utilisé comme vanne
pilote spéciale & monter directement

sur des entrainements pneumatiques a
commande extérieure. Elle est composée
d'une électrovanne du type 6014 et d'un
corps de raccordement spécial avec vis
Creuse pouvant étre raccordée direc-
tement sur l'air de commande de P'entrai-
nement. De série, la vanne est dotée
d'une commande manuelle.
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7. CARACTERIST IQUES
TECHNIQUES

7.1. Conformite

L'électrovanne type 6014 est conforme aux directives CE
sur la base de la déclaration de conformité CE,

7.2. Normes
La conformité avec les directives CE est satisfaite avec les
normes suivantes.

EN 60079-0, EN 60079-7 EN 60079-18, EN 61 241-0,
EN 61241-1, EN 13463-1

7.3. Conditions d'exploitation
A AVERTISSEMENT !

Les sources de chaleur et les variations de tem-

pérature peuvent &tre a l'origine de dysfonctionne-

ments ou de fuites,

* Lorsqu'il est utiliss A I'extérieur, n'exposez pas l'appa-
reil aux intempéries sans aucune protection,

* Evitez les sources de chaleur susceptibles d'entrainer
un deépassement de |a plage de temperature admissible.

72
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Temperature ambiante :

-10 - +55 °C

Température du fluide :

FKM

Fluides :

Viscosité ;

Type de protection :

-10 - +100 °C (Bobine PA)
=10 - +120 °C (Bobine Epoxid)

fluides neutres gazeux et liquides
(par ex. air comprimé, gaz de ville,
gaz naturel, eau, hujle hydraulique,
essence, vide technique) qui n’at-
taquent pas le Corps et les matériaux
du joint (voir tableay de résistance)

21 mm2/s maxi

IP65 selon EN 60529 avec prise
d'appareil

7.4, Caractéristiques Mmeécaniques

Dimensions

Matériau du corps

Vis creuse

voir fiche technique

Type 6014 : laiton,
acier inoxydable
1.4305
polyamide (PA, bride),
Type 6014pP : polyamide (PA)

Type 6014P : laiton, nickelé
aluminium anodisé

73
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Plaque de socle

Type 6014P : aluminium anodisé ou
IXEF

Matériau d'étanchéite Type 6014 : FKM

EPDM sur demande
Type 6014P: FKM

7.5. Données fluidiques

| Fonction —
C 24 Vanne a 3/2 voies, & action
(NC) _ directe, sortie A normalement
1(P) 3(R) fermée
0 Z:B) Vanne & 3/2 voies, 4 action
directe, sortie B normalement
(NO)
1(P)3(R) ouverte
2 Vanne & 3/2 voies, a action
T directe,
USRS 1P 3R) Vanne universelle
Table 1 :  Fonction

Plage de pression

Raccords de conduite Type 6014 :  G1/8, G1/4, bride

voir plaque signalétique

Type 6014P : G1/8,G1/4
Viscreuse: G1/8,G1/4

74
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- “ing STy ) o e

signalétique pour la tension, le lype de courant et

@ Respectez les données indiquées sur |a plagque
la pression,

7.6. Plaque signalétique (Exemple)

Matériau du corps
Matériau du joint j
Diamétre nominal !
Fonction —] .

22> 6014 C 15 FKM MS } |

n

a-’g G1/8 PN 0-16 bar .
A28 24V B0Hz 8w |
PS5 CE :
o ° 1
192 00450000  Wxxxx ?

Ne 1D ] !

. . . l
Tension-Fréquence-Puissance i
Raccord-Pression nominale —— | )
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7.7. Caractéristiques électriques

Raccordements :

Tension d'alimentation :

Tolérance de tension :

Puissance nominale :
Version & impulsions

Mode opératoire nominal :

en montage dos a dos

DIN EN 175301-808 forme A
pour prise d'appareil, type 2508

24VDCx£10% -

ondulation résiduelle maxi 10 %
24V /50 Hz

230V /50 Hz

+10%

8w
7W

100% fonctionnement continu

5 W fonctionnement continu
sur demande

8 W fonctionnement
intermittent 60 % (30 min)

signalétique pour la tension, le lype de courant et

o Respectez les données indiquées sur la plague

la pression.

76
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8. INSTALLATION

8.1. Consignes de sécuritée

A DANGER !
%!I

Risque de blessures dii 2 |a présence de haute

pression dans l'installation.

* Avant de desserrer les conduites et les vannes, cou-
pez la pression et purgez I'air des conduites.

Risque de choc électrique.

* Avant d'intervenir dans le systéme, coupez la tension et
empéchez toute remise sous tension par inadvertance. |
* Veuillez respecter les réglementations en vigueur pour
les appareils électriques en matiére de prévention des “
accidents ainsi qu'en matiére de sécurité.

AVERTISSEMENT !
SO TR

Risque de blessures dii a un montage non conforme.

* Le montage doit étre effectué uniquement par un person-
nel qualifie et habilité disposant de l'outillage approprié.

Risque de blessures dd a la mise en marche involontaire
de linstallation et le redémarrage non controlé.

* Empéchez tout actionnement involontaire de instaliation.

* Garantissez un redémarrage contrlé aprés le montage.

— —_— '
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8.2. Installation fluide

A DANGER !

Risque de blessures di a la présence de haute
pression dans linstallation.

= Avant de desserrer les conduites et les vannes, cou-
pez la pression et purgez l'air des conduites.

Position de montage : au choix, de préférence avec l'entrai-
nement vers le haut.

Procédure a suivre :

—> Avant le montage, nettoyer la tuyauterie et les raccor-
dements & bride afin d'enlever les éventuelles saletés.

—> Installez éventuellement un collecteur de boues comme
protection contre les dysfonctionnements.
oY

1 Mailles :
Qﬂ 0,2 - 0,4 mm
o Respectez le sens du débit de la vanne.

de 1(P) = 2(A) (fonetion C) ou
de 1(P) — 2(B) (fonction D)

78
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Vanne avec raccord fileté :

—> Utilisez une bande PTFE comme matériau d'étanchéits
REMARQUE {

Attention risque de rupture,

* La bobine ne doit pas étre utilisse comme levier.

—> Maintenez 'appareil sur le corps
a l'aide d'un outil approprié (clé
a fourche) et vissez-le dans Ia
tuyauterie.

— Enlevez la plaque de fermeture,

|

|

|
Vanne avec raccord a bride : (
—> Desserrez 'écrou de Ia bobine et démontez celle-ci.
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Plague de
fermeture
Joint

Plaque de
raccordement

A AVERTISSEMENT !

Danger di a la sortie de fluide,

Raccords non étanches dus a ure mauvaise position des

joints, une plaque de raccordement non plane ou d'une

qualité de surface insuffisante.

* Veillez au positionnement correct des joints fournis dans
la vanne.

* Veillez a la planéité et 4 une qualité de surface suffisante
de la plague de raccordement.

—> Placez le joint dans le corps.

—> Vissez le corps sur 'embase
(couple de serrage : 1,5 Nm maxi).

— Mettez la bobine en place et serrez I'dcrou
(couple de serrage : 5 Nm maxi).

80
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8.3. Raccordement de prise
d'appareil

A AVERTISSEMENT !

Risque de choc électrique.

= Avant d'intervenir dans le systeme, coupez la tension et
empéchez toute remise sous tension par inadvertance.

= Veuillez respecter les réglementations en vigueur pour
les appareils electriques en matiére de prévention des
accidents ainsi qu'en matiére de sécurité,

Ily a risque de choc électrique en 'absence d'un contact

du cenducteur de protection entre la bobine et le corps.

*» Raccordez toujours le conducteur de protection.

= Controlez le passage du courant entre la bobine &t le
corps.

Type 2508

1 Nm maxi

Respectez la tension et le type de courant selon la
plague signalétique.

frangais 81
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Commande version a impulsions

La polarité correcte est la condition pour le bon fone-
tionnement de l'appareil : respectez 'identification sur
le dessus de la bobine.

Durée d'impulsion au moins 50 ms.

Raccord du conducteur
de protection

Cosse 2
Cosse 1

Polarité Specifications Klemmenbelegung
Electrovanne (+) su 0
- Switch ON + | (siége P) sera Sur cosse 2,
(-) sur cosse 1
ouverte

Electrovanne
+ Switch OFF - | (siege P) sera
fermee

Table 2 : Commande version & impulsions

(+) sur cosse 1, |
(-) sur cosse 2 |

Utiliser uniquement une prise d'appareil sans '
céablage électrique pour les versions & impulsions. |

— N

; 1'
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8.4. Rotation de la bobine

AQ AVERTISSEMENT ! ;

Risque de choc électrique.
Il y & risque de choc électrique en l'absence d'un contact
du conducteur de protection entre la bobine et le corps.

= Contrélez le contact du conducteur de protection
aprés montage de la bobine.

Surchauffe, risque d'incendie

Le raccordement de la bobine sans vanne en amont
entraine la surchauffe et |a destruction de la bobine.

» Raccorder |la bobine uniquement avec la robinetterie
montee.

©@—— Ecrou La vanne peut &tre tournée
< 5 Nm maxi 4 x 90° (en montage dos &
2 dos: 2 x 180°).

—> Desserrez ['écrou

— Tournez la bobine

—> Serrez I'écrou a fond
avec un outil approprié
(clé a fourche)

Joint torique (& Nem max).

Robinetterie
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9. MAINTENANCE, DEPANNAGE

9.1. Consignes de sécurité

A DANGER !

Risque de blessures dii a la présence de haute
pression dans l'installation.
« Avant de desserrer les conduites et les vannes, cou-
pez la pression et purgez I'air des conduites. |
Risque de choc élecirique.
« Avant d'intervenir dans le systéme, coupez la tension et
empéchez toute remise sous tension par inadvertance.
= Veuillez respecter les réglementations en vigueur pour
les appareils électriques en matiére de prévention des
accidents ainsi qu'en matiere de securité, |
Risque de brilures/d'incendie en fonctionnement
continu di & des surfaces d'appareils brilantes. |
|
« Tenez les substances et les fluides facilement inflam-
mables a I'écart de 'appareil et ne touchez pas ce |
demier 4 mains nues.

: e
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& AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di a des travaux de maintenance
non conformes.

* La maintenance doit étre effectué uniquement par un
personnel qualifié et habilité disposant de l'outillage

approprie,
Risque de blessures d(i a la mise en marche involontaire
de linstallation et le redémarrage non contrélé.
* Empéchez tout actionnement involontaire de [installation,

* Garantissez un redémarrage contralé apres la
maintenance.

9.2. Pannes

En présence de pannes, vérifiez

~—> les raccords de conduite

— la pression de service

— la tension d'alimentation et la commande de [a vanne

Si malgré tout la vanne ne fonctionne pas, veuillez
Gontacter votre service aprés-vente Biirkert.
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10. DEMONTAGE

10.1. Consignes de sécurité

A DANGER !

Danger di & la haute pression.

= Avant de desserrer les conduites et les vannes, cou-
pez la pression et assurez ['échappement de ['air des
conduites.

Risque de blessures par la tension électrique.

» Avant d'intervenir dans |'appareil ou |'installation, cou-
pez la tension et empéchez toute remise sous tension
par inadvertance.

= Veuillez respecter les réglementations en vigueur pour
les appareils électriques en matiére de préevention des
accidents ainsi qu'en matiére de sécurité.

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di a un démontage non

conforme.

» Le démontage doit étre effectué uniquement par un
personnel qualifié et habilité disposant de ['outillage
approprié. B

:
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10.2. Démontage

—> Coupez la pression et assurez I'échappement de I'air
des conduites.

—> Coupez la tension.

—> Desserrez la prise d‘appareil.

Vanne avec raccord fileté :

—> Maintenez 'appareil sur le corps a l'aide d’un outil
approprié (clé a fourche) et desserrez de la tuyauterie.

Vanne avec raccord 3 bride :
— Desserrez 'écrou de la bobine et démontez celle-ci.
— Desserrez le corps de 'embase.

87
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11. PIECES DE RECHANGE

A ATTENTION !

Risque de blessures, de dommages matériels dus a
de mauvaises piéces.

De mauvais accessoires ou des piéces de rechange
inadaptées peuvent provoquer des blessures et endom-
mager |'appareil ou son environnement.

* Utilisez uniquement des accessoires ainsi que des
piéces de rechange d'origine de |a société Biirkert.

Ecrou La bobine et la
N robinetterie peuvent
¢ Wb étre commandées

au complet sous le
numéro d'identifi- |
cation d'appareil. |

(voir plaque
signalétique)

Robineti-

terie Jeu de pigces ‘

d'usure sur demande.

88
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12. EMBALLAGE, TRANSPORT,
STOCKAGE, ELIMINATION

REMARQUE !

Dommages dus au transport.

Les appareils insuffisamment protégés peuvent &tre

endommagés pendant le transport.

* Transportez l'appareil & labri de I'humidits et des impu-
retes el dans Ln emballage résistant aux chocs.

* Evitez le dépassement vers le haut ou le bas de la tem-
peralure de stockage admissible.

Un mauvais stockage peut endommager l'appareil.
* Stockez apparell au sec et & |'abri des paussiéres.
* Température de stockage : -40 ... 80 °C.

Dommages a I'environnement causés par des piéces
d’appareil contaminées par des fluides,
* Respectez les prescriptions en matiére d'élimination

des dechets et de protection de I'environnement en
vigueur,

.- -
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Type 2000
Ce Quickstart

burkert
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1. CE QUICKSTART

Ce quickstart contient des informations importantes.

* Lire attentivement ce quickstart et tenir compte des consignes de
securité,

* Ce quickstart doit &étre mis a disposition de chaque utilisateur,

* La responsabilité et la garantie légale concernant le type 2000 sont
exclues en cas de non-respect des instructions contenues dans
ce quickstart.

Ce quickstart explique a titre d'exemple le montage et la mise en
service de l'appareil. Vous trouverez la description détaillée de I'ap-
pareil dans les instructions de service du type 2000. Vous trouverez
le manuel utilisateur sur internet sous :

Vo suerkertdr

Pour toute question, veuillez vous adresser & votre filiale de
distribution Biirkert.

2. SYMBOLES

Mise eii garde contre des blessures graves ou moitelles :

A DANGER !

Met en garde contre un danger imminent.
A AVERTISSEMENT |
Met en garde contre une situation éventuellement dangereuse.

A ¢ P
ilise en garde cointre des blessures moyennes ou légéies :

A ATTENTION !

Met en garde contre un risque éventuel.

REMARQUE !

Met en garde contre des dommages matériels.

o Conseils et recommandations importants.

Renvoie a des informations dans ces instructions de service
ou dans d'autres documentations.

— Identifie une opération que vous devez effectuer.
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i
FLUID CONTROL SYSTEMS

Type 2000
Utilisation conforme

3. UTILISATION CONFORME

La vanne & siége incliné type 2000 a été congue pour commander le
débit de fluides liquides et gazeux.

= Pour son utilisation, il convient de respecter les conditions d'exploi-
tation et d' utlllsatlon autorisées.

= Utiliser uniquement en parfait état et veiller au stockage, au transport,
a l'installation et a l'utilisation conformes.

AN\

Danger dd 4 Ia haute pression.

* Avant de desserrer les conduites et les vannes, couper la pres-
sion et purger l'air des conduites,

Danger présenté par la tension électrique.

* Avant d'intervenir dans l'appareil ou l'installation, couper la tension
et empécher toute remise sous tension par inadvertance |

* Respecter les réglementations en vigueur pour les appareils élec-
triques en matiére de prévention des accidents et de sécurité |

Risque de bralures.

La surface de l'appareil peut devenir brillante en fonctionnement
continu.

* Ne pas toucher le type 2000 & mains nues.

Versions avec protection contre les explosions : Risque

d'explosion.

* Respecter les indications du certificat de conformité et les ins-
tructions ATEX.

Pour prévenir les blessures/dommages matériels, veuillez

tenir compte de ce qui suit :

= Empécher tout actionnement involontaire de ['instaliation/de
l'appareil.

20

* Alimenter les raccords de fluides seulement avec les liquides
enumerés au chapitre « 5. Caractéristiques techniques ».

= Ne pas effectuer de modifications & l'intérieur ou a l'extérieur du
type 2000. Empécher tout actionnement involontaire de l'instal-
lation/de l'appareil.

= Seul du personnel qualifie peut effectuer l'installation et la
mainftenance.

= Garantir un redémarrage controlé du process aprés une cou-
pure de l'alimentation électrique.

* Ne pas utiliser dans des zones soumises 4 des vibrations.,
* Ne pas exposer e corps a des charges mécaniques.
* Respecter les régles générales de la technique.

. Utilisation en zone protégée contre

l'explosion (zone Ex)

3.1.1. Consignes de sécurité
En cas d'utilisation en zone Ex : Zones (gaz) 1 et 2,

Zones (poussiére) 21 et
& DANGER !

22, s'applique :

Risque d'explosion di & la charge électrostatique.

Il'y a risque d'explosion en cas de décharge soudaine d'appareils

ou de personnes chargés d'électricité statique dans la zone pré-

sentant des risques d'explosion (zone Ex).

» S'assurer par des mesures appropriges, qu'l ne peut y avoir de
charges électrostatiques dans la zone présentant des risques
d'explosion.

* Ne nettoyer la surface de |'appareil que par un essuyage léger
avec un chiffon humide ou antistatique. 162/252




Types 2000 s

f -

Ultilisation conforme

FLUID CONTROL SYSTEMS

Uniquement pour l'arrivée du flux au-dessus du siége : 3.1.4. Plages de température en zone
a ) . - . . " Z H ' H
Risque d'explosion d{ a la compression adiabatique. présentant des risques dexplosion
Ily a isque d'explosion dans la zone présentant des risques d'explosion T max. Fluide
en présence de fluide explosif et de vitesse de fermeture élevée. Environnement jusqu'a DN 25 au dela de DN 25
= Reéduire la vitesse de fermeture. 16 85 °C 10 .. +45°C 10 . +55°C
3.1.2. Consignes pour la zone présentant 75100 °C -10 ... +60 °C -10... +70 °C
des risques d'explosion T4 135°C -10... 495 °C -10..+105°C
M = Les valeurs pour lutilisation en zone présentant des risques T
d'explosion dependent de la température ambiante, c'est a dire 140 L Classe de température T4 Vannes
de la classe de température (gaz) / température de surface 130 T N jusqu'a
(poussiére) et de la température du fluide, 5 11?2 iCl de température T5 \ DN 25
. 2 . : “ =1 |} = a empérature \
» Un risque supplémentaire d'sxplosion peut survenir en cas d'utili- 2 100 s p' '\ —— — Vannes
sation de fluides explosifs. g oF Classe de température T6_ \ | supérieures
: . £ [ \ k aDN 25
= La commande peut limiter le fonctionnement dans une atmosphére o Zg I \
explosive. Respecter le manuel utilisateur concernant la commande. 2 501 "
= Controler 'homalogation des produits de nettoyage pour atmosphére é’ 32 ]
explosive. 2 201t S W
10 + 3 N
0 1‘0 20 30 40 TSO éGOt 73 ﬂBOd [90%:] 100 11‘0 12‘0 150 o
oy = emperature au Tiutde
3.1.3. Etiguetie autocollante pour zone P

présentant des risques d'explosion

@ 112G ¢ T4 1P65/67 Warnung: Im Ex-Bereich Oberfléche
12pcT135°C CE€ nur mit feuchtem Tuch reinigen

Nicht giiltig fur angebaute Gerate Warning: In Hazardous Areas the surface

Not valid for added devices may only be cleaned with a damp cloth

163/252
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Type 2000
Caractéristiques techniques

4. ADRESSES
Allemagns

Biirkert Fluid Control Systems
Sales Center
Christian-Burkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen

Tél. + 49 (0) 7940-1091 111
Fax + 49 (0) 7940 - 10 91 448
E-mail: info@de.buerkert.com

International

Les adresses se trouvent sur Internet sous : www.! Loom

5. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
La vanne & siége incliné type 2000 répond aux directives CE confor-
mément a la déclaration de conformité CE.

5.1. Homologations

L'appareil est congu pour étre utilisé conformément a la

directive ATEX 94/9/CE, catégorie 2G/D, Zones 1 et 21.
0 Respecter les consignes pour la zone présentant des risques
Q¥ d'explosion figurant au chapitre = 3.1 »,

5.2. Caractéristiquies technigues
générales
Fluide de commande : gaz neutres, air

Fluides de débit : eau, alcools, huiles, carburants, liquides
hydrauliques, solutions salines, lessives,
solvants organiques, vapeur

Matériaux et raccordements : voir fiche technique

Position de montage :  au choix, de préférence actionneur vers le
haut.

5.2. Fonctions (CF)
A m En position de repos, fermée par ressort.

B m En position de repos, ouverte par ressort.

m Fonction de réglage par application alternée de
. < | la pression 164/95D
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Type 2000
Caractéristigues technigues

FLUID CONTROL SYSTEMS

5.4. Plaque signalétique

Sens de débit Diamétre nominal
Fonction ; Matériau d'étanchéité
s FIowL—~2 'R «R»

: Variante

Type

Type de raccordement
Pression de pilotage
Numéro d'identification

q,j 2000"A 50,0 NBR RG )
Matériau du corps
s-Pilot 1,6 - 10 bar

P < Pression nominale
DE-00182076 wixLy

5.5. Conditions d'utilisation

5.5.1. Plages de pression
Pression de pilotage maximale type 2000 :

1\Idat§riau de Teille d'actionnevr ol Pression dg pilotage
lactionneur max. [bar]
PA 40 - 80 10
125 7
PPS 40 - 80 10
125 7

n La température ambiante maximale est de 55 °C en cas
d'utilisation d'une vanne pilote.
2 Brievement jusqu'a 140 °C max.

Température 7°

ambiante go =
°C Gy, D6z~

[°C] o _ S -

40 T

.

30
Température

20 eratu
100 120 140 160 180 o0 dufluide [°C]

Respecter les consignes pour la zene présentant des risques
d'explosion figurant au chapitre « 3.1 ».

Tajlie d'ac- Matoria.de P'ﬂge de température _ Pressions de pilotage minimales : arrivée du flux sous le siége
hrimneur e fiennaur Fluide Environnement" (flux de fluide contre le sens de fermeture de la vanne)
o] (avec ]afnt PTFE) - — Pression de pilotage minimale nécessaire P . pour lafonction A :
40 - 63 PA -10 ... voir plus bas -10 ... voir plus bas =
80 - 125 PA -10.. +180°C -10... +60 °C Taille d'actionneur [rmm] 40 | B0 | 63 80 | 100 | 125
40 - 80 PPS -10.. +180°C +5.. +140 °C P . [bar] 40]39 |45 |50] 4432
125 PPS -10..+180°C +5..+90°C?

La pression de pilotage minimale nécessaire P_ i pour la fonction B
et | (arrivée du flux sous le siége) dépend de la| presswn du fluide?.

Pressions de pilotage miitimales : airivée du flux au-dessus du
sidge
(flux de fluide dans le sens de fermeture de la vanne)

La pression de pilotage minimale nécessaire P__pour la fonction A
(arrivée au-dessus du siége) dépend de la pression du fluide®.

|@} y Vous trouverez les diagrammes de pression dans les

instructions de service sur Internet sous :

165/252
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Type 2000
Montage

6. MONTAGE

A DANGER !

Risque de blessures di a la présence de haute pression dans
l'installation.

* Avant de desserrer les conduites et les vannes, couper la pres-
sion et purger |'air des conduites.

Travaux pirépaiatoires
— Respecter le sens de débit (voir plaque signalétique).

— Nettoyer les tuyauteries (matenau d'étanchéité, copeaux
de métal, etc.).

Appareils avec corps soudé
Démonter ['actionneur du corps de vanne :
— Serrer le corps de vanne dans un dispositif de fixation.

REMARQUE !

Joint de siége et/ou contour de siége endommagé.

—> Pour les fonctions A et |, ouvrir la vanne : Appliquer de |'air
comprimé au raccord d'air de pilotage inférieur (6 bars).

—> Fixer & l'aide d'une clé plate appropriée sur le nipple.
—> Dévisser l'actionneur du corps de vanne.

Appaieils avec corps de manchon :

— Démonter l'actionneur uniquement en cas de besoin spécifique
du client.

6.1. Montage
& AVERTISSEMENT !

Risque de blessures dii 4 un montage non conforme.

Des pieces endommagées ou des couples de serrage incorrects
peuvent entrainer des défauts d'étanchéité sur 'appareil.

= Utiliser une clé plate pour le montage.

* Respecter les couples de serrage prescrits (voir tableau).

Appareils hoimologués selor DIN EN 61

Selon DIN EN 161 « Vannes d'arrét automatiques pour brileurs et
appareils & gaz », il convient de monter un panier en amont de la vanne
qui empéche la pénétration d'un mandrin de contréle de 1 mm.

6.1.1. Monter le corps

Coips soudé :

—> Souder le corps de vanne dans le systéme de tuyauterie.
Autres veisions de corps :

— Relier le corps a la tuyauterie.

6.1.2.

—> Contréler le joint graphite et le remplacer si nécessaire. Lors du
remplacement des joints, retirer entiérement les résidus.

Monter l'actionneur (corps soudé)
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FLUID CONTROL SYSTEMS

& AVERTISSEMENT !

Danger di aux lubrifiants qui rendent le fluide impropre.

En cas d'applications faisant usage d'oxygéne il existe alors un
risque d'explosion.

= Utiliser uniquement des lubrifiants homologués pour les applica-
tions specifiques comme par ex. celles faisant usage d'oxygéne
ou les applications d'analyse.

—> Avant de remonter 'actionneur, lubrifier le filet du nipple
(par ex. de pate Kliber UH1 96-402 de la société Kiiiber).

A l 4
%—— Joint graphite

REMARGQUE !

Joint de siége et/ou contour de siége endommagé.

—> Pour les fonctions A et |, ouvrir la vanne : Appliquer de [ 'air
comprimé au raccord d'air de pilotage inférieur (5 bars).

—> Visser l'actionneur dans le corps de vanne en respectant les
couples de serrage (voir tableau).

Diameétre nominal (DN) | 13/15 | 20 | 25 | 32-40 | 50-65

REMARQUE !

Joint de sigége et/ou confour de siége endommagé.

—> Pour les fonctions A et |, ouvrir la vanne : Appliquer de l'air
comprimé au raccord d'air de pilotage inférieur (5 bars).

— Retenir & l'aide d'une clé plate appropriée sur le nipple.

—> Positionner une clé plate appropriée sur le six pans du boitier de
I'actionneur.

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures da a la sortie de fluide et & la décharge

de pression.

L'interface du corps peut se détacher si la rotation se fait dans la

mauvaise direction.

— Tourner 'actionneur dans le sens des aiguilles d'une montre
(vu du dessus).

Clé plate pour
tourner

_

Couple de 45 |50 60 | 65 | 70 lactionneur [ Cléplate pour
serrage * 3 [Nm] fixer le nipple
6.2. Rotaticn de l'actionneur
L'actionneur peut étre tourné en continu a 360°.
—> Serrer le corps de vanne dans un dispositif de fixation (si nécessaire). 167/252
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6.3. Raccordement du fluide de
commande

A DANGER !

Risque de blessures di a la présence de haute pression dans
l'installation.

* Avani de desserrer les conduites et les vannes, couper la pres-
sion et purger |'air des conduites.

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di aux tuyaux flexibles non appropriés.

= Utiliser uniquement des tuyaux flexibles homologués pour la
plage de pression et de température indiquée.

* Respecter les indications figurant sur les fiches techniques des
fabricants de tuyaux flexibles.
L'actionneur peut étre tourné en continu & 360°. Voir chapitre
« 6.2, Rotation de |'actionneur ».

Tuyau flexible d'air de pilotage : Utiliser des tuyaux flexibles d'air de
pilotage dans les tailles 1/4" resp. 1/8" (actionneur & 40 mm).

Fonction | Raccord d'air de pilotage
Haut Bas Raccord #
A @] d'air de
B ® pilotage
| ® ® Haut
se ferme s'ouvre Bas
La vanne

 En cas de montage dans un environnement agressif :
conduire I'ensemble des raccords d'air de pilotage libres
dans une atmosphére neutre a l'aide d'un tuyau flexible.

7. MISE EN SERVICE

* Respecter les indications de la plaque signalétique et les
consignes concernant la pression et les valeurs de tempé-
ratures au chapitre « 5. Caractéristiques techniques =,

* Respecter les consignes pour la zone présentant des
risques d'explosion figurant au chapitre « 3.1 ».

7.1. Pression de commande
A AVERTISSEMENT !

Avec la fonction de commande | — Danger dii 3 'absence de
pression de commande.

Aucune position définie n'est atteinte en cas d'absence de pression.
= Pour un redémarrage contrdlé, appliquer d'abord la pression de
pilotage a 'appareil, puis raccorder le fluide.

—> Régler la pression de pilotage en fonction des indications de la
plaque signalétique, du chapitre « 5 » et de l'arrivée (chapitres «

7.2 et « 7.3 »).

7.2. Arrivée du flux au-dessus du siége

Fonction A, CFA : se ferme & |'aide du ressort dans le sens de flux
du fluide. La pression du fluide soutient la fermeture et I'étanchéité

du siége de vanne. L'ouveriure de la vanne se fait gar la pression de
pilotage. 168/252
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Type 2000
Montage

DUrK

FLUID CONTROL SYSTEMS

A AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di & des coups de bélier.
Un coup de belier peut entrainer la rupture de conduites et de l'appareil.

= Ne pas utiliser des vannes avec arrivée du flux au-dessus du
siége pour les fluides gazeux et la vapeur.

pression de pilotage minimale.
Respecter les consignes pour la zone présentant des risques
d'explosion figurant au chapitre « 3.1 ».

o Pour garantir 'ouverture compléte, il convient d'utiliser la

7.3. Arrivée du flux sous le siege

Fonction A, CFA : ferme a l'aide du ressort contre le sens de flux du
fluide. Fonction B, CFB : ferme & 'aide de la pression de pilotage contre
le sens de flux du fluide. La pression du fiuide soutient I'ouverture de
la vanne.

CFA %
Arrivée du flux au-dessus

du siege (fermeture dans le

Arrivée du flux sous le siége
(fermeture contre le sens du fluide)

sens du fluide)

A AVERTISSEMENT !

Fuite au niveau du siége en cas de pression de pilotage

minimale trop faible (CFB et CFl) ou de pression de fluide trop

élevée.

= Respecter la pression de pilotage minimale et la pression de
fluide (voir « 5.5.1. Plages de pression ».

7.4. Travaux de maintenance

—> Entreprendre un coniréle visuel de ['appareil une fois par an. Des
intervalles de maintenance plus rapprochés sont recommandés en
fonction des conditions d'utilisation.

Piéces d'usuia ; Joints et disques pendulaires.

—> En cas de pertes d'étanchéité, remplacer la piéce d'usure
concernée.

Les instructions de maintenance et de réparations se
trouvent sur Internet sous @ wwww buarkert.fi
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8. TRANSPORT, STOCKAGE,
ELIMINATION

REMARQUE

Dommages dus au trsn'sportfau stockage.

= Transporter et stocker l'appareil & 'abri de ['humidité et des
impuretés et dans un emballage résistant aux chocs.

* Température de stockage autorisée : -20 ... +65 °C.

Dommages & l'environnement causés par des piéces d'ap-

pareil contaminées par des fluides.

* Eliminer I'appareil et lemballage dans le mspecl de
l'environnement.

170/252
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Addresses of Burkert locations / Adressliste Burkert Standoite

Europe
Europa

AUSTRIA, GSTERREICH
Phone: +483(0)1-894 13 33
Fax: +43 (0)1-894 13 00
E-mail: info@buerkert.at

BELGIUW, BELGIENM

Phone: +32(0)3 325 89 00
Fax: +32(0)3 325 61 61
E-mail:  info@burkert.nl

CZECH REP., TSCHECHISCHE REP.
Phone: +420 543-25 25 05
Fax: +420 543-25 25 06
E-mail: obchod@buerkert.cz

DENMARK, DANENARK
Phone: +45 44-50 75 00
Fax: +45 44-50 75 75
E-mail:  info.dk@burkert.com

FIMNLAND, FINNLAND

Phone: +358 (0)207 412 550
Fax: +358 (0)207 412 555
E-mail: sales.fi@burkert.com

FRAMCE, FRANKREICH

Phone: +33(0)388-58 91 11

Fax: +33 (0)388-57 20 08
E-mail:  burkert.france@buerkert.com

ITALY, ITALIEN

Phone: +39 02-959 071
Fax: +39 02-959 07 251
E-mail:  info@buerkert.it

METHERLANDS, NMIEDERLANDE
Phone: +31 (0)88 12 67 300
Fax: +31 (0)88 12 67 350
E-mail: info@burkert.nl

HORWAY, NORWEGEN
Phone: +47 63-84 4410
Fax: +47 63-84 44 55
E-mail:  info@burkert.no

PORTUGAL, PORTUGAL
Phone: +351 212898275
Fax: +351 212898 276
E-mail:  portugal@burkert.com

POLAIND, POLEN

Phone: +48 (0)22-84060 10
Fax: +48 (0)22-840 60 11
E-mail:  buerkert@buerkert.pl

SPAIM, SPANIEN ¢

Phone: +34 93-477.79 80
Fax: +34 93-477 79 81
E-mail:  spain@burkert.com

WEDEWN, SCHWEDEN
Phone: +46 (0)40-664 51 00
Fax: +46 (0)40-664 51 01
E-mail: info.se@burkert.com

SWITZERLAMD, SCHWEIZ

Phone: +41(0)41-785 66 66
Fax: +41(0)41-785 66 33
E-mail:  info.ch@buerkert.com

TURKEY, TURKEI

Phone: +90 (0)232-459 53 95
Fax: +90 (0)232-459 76 94
E-mail: infoturkey@burkert.com

GREAT BRITAIN, GROSSBRITAMNMIEM
Phone: +44(0)1453-731 353

Fax: +44 (0)1453-731 343
E-mail: sales.uk@burkert.com

NCc
America
Nord-/Sidamerika

wrth/South Africa
Afrika

AFRICA, AFRIiA

Phone: +27(0)11-574 60 00
Fax: +27 (0)11-454 14 77
E-mail: sales.za@burkert.com

ARGENTIMA, ARGEMNTINIEN

Phone: +54 (0)11-5648 6350

Fax: +54 (0)11-5648 6355
E-mail: contacto.argentina@burkert.com

BRAZIL, BRASILIEN

Phone: +55(0)11-2186 1155

Fax: +55(0)11-2186 1165
E-mail:  pedidos.brasil@burkert.com

CAMNADA, iAMADA

Phone: +1 905-632 30 33
Fax: +1 905-632 38 33
E-mail: sales.ca@burkert.com

USA, USA

Phone: +1 704-504 44 40

Fax: +1949-223 31 98

E-mail:  marketing-usa@burkert.com
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Addresses of Buikert locations / Adressliste BUrkert Standoite

Asia Pacific
Asien Pazifik

AUSTRALIA, AUSTRALIEN
Phone: +61 28853 6353
Fax: +61 2 8853 6363
E-mail: sales.au@burkert.com

HINA, CHIMY,
Phone: +86 21-5863 99 90
Fax: +86 21-5863 99 68
E-mail:  info.chn@burkert.com

HONG KONG, HONGKONG
Phone: +852 2480 1202
Fax: +852 2418 1945
E-mail:  info.hkg@burkert.com

INDIA, IMDIEN

Phone: +91 (0)44-2454 0100
Fax: +91 (0)44-2454 0099
E-mail: sales.in@burkert.com

JAPAR, JAPAN

Phone: +81 (0)3-5804-5020
Fax: +81 (0)3-5804-5021
E-mail:  info.jon@burkert.com

KOREA, KOREA

Phone: +82(0)2-3462 5592
Fax: +82(0)2-3462 5594
E-mail:  info.kor@burkert.com

MALAYSIA, MALAYSIA

Phone: +60 (0)4-643 5008
Fax: +60 (0)4-643 7010
E-mail:  info.sin@burkert.com

MNEW ZEALARND, NEUSEELAND
Phone: +864 (0)9-256 77 37
Fax: +64 (0)9-256 77 47
E-mail:  sales.nz@burkert.com

PHILIPPINES, PHILIPPINE.

Phone: +63 (0)2-776 6071/776 4384

Fax: +63 (0)2-776 4382
E-mail:  info.rp@burkert.com

SINGAPORE, SINGAPUR
Phone: +65 6844 2233
Fax: +65 6844 3532
E-mail:  info.sin@burkert.com

TAMAN, TallWAMN

Phone: +886 (0)2-2653 7868
Fax: +886 (0)2-2653 7968
E-mail:  info.rc@burkert.com

Germany
Deutschland

HEADQUARTER ARND
SERVICE CENTER

STAMMSITZ UIND SERVICE-

CENTER

Ingelfingen

Birkert GmbH & Co. KG

Fluid Control Systems
Christian-Biirkert-StraBe 13 - 17
D-74653 Ingelfingen

Telefon: +49 (0)7940-1091-111
Fax: +49 (0)7940-10 91-448
E-mail: info@de.buerkert.com

SALES CENTER

Burkert GmbH & Co. KG

Fluid Control Systems

Sales Center
Christian-Biirkert-StraBe 13-17
D-74653 Ingelfingen

Telefon: +49 (0)7940-10 91-111
Fax: +49 (0)7940-10 91-448
info@buerkert.com

TECHMIK CENTER

Birkert GmbH & Co. KG
Technik-Center
Christian-Biirkert-StraBe 13-17
D-74653 Ingelfingen

Telefon: +49 (0)7940-10 91-110
Fax: +49 (0)7940-10 91-428
Technik@buerkert.com

DISTRIBUTION CEMNTER
VERTRIZEBS-CENTER

Berlin
Telefon: +49 (0)30-679 717-0
Fax: +49 (0)30-679 717-66

Doirtmund
Telefon: +49 (0)2373-9681-0
Fax: +49 (0)2373-9681-50

“rankfuit
Telefon: +49 (0)6103-9414-0
Fax: +49 (0)6103-9414-66

Hannover
Telefon: +49 (0)511-902 76-0
Fax: +49 (0)511-902 76-66

mitinchen
Telefon: +49 (0)89-829 228-0
Fax: +49 (0)89-829 228-50

Stuttgart

Telefon: +49 (0)711-451 10-0
Fax: +49 (0)711-451 10-66
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G CONSIDERATIONS GENERALES

Les KB0O représente une famile de compieurs
congue pour répondre au mieux aux exigances les
plus diverses en matiére die confréle et de mesure de
la distribution dhuiles lubrifiantes et de carburants.

Le principe de mesure qui se base sur des
engrenages ovales modulaires psrmet d'obtenir
des précisions élevées pour différentes plages
de débit, en méme temps quil permet de
bénéficier de pertes de charge trés limitées.

Le fluide, en traversant l'instrument, fait tourner
les engrenages qui transférent au cours de leur
rotation des "unités de fluide" présentant un
volume constant. )

La mesure exacte du fluide distribug se fait
en comptant les rotations accomplies par les
engrenages et, par conséquent, les "unités
de fluide"” transférées.

L'accouplement magnétique, réalisé entre les
aimants installés dans les engrenages et un
interrupteur magnétique placé en dehors de la
chambre de mesure garantit une fermeture

VERSION METER

La version METER est équipée dune carte
électronique avec afficheur pour fa mesure et la
visualisation de la quantité distribuée.

Le microprocesseur, par le biais d'un facteur de
calibrage approprié, traduit les impuisions
engendrées par la rotation des engrenagss en
volumes de fluides, exprimés dans les unités de
mesure préétablies, lesquelles sont visualisées
sur les registres du décompte partiel et du
décompte total da l'afficheur & cristaux liquides.

ATTENTION

hermétiquement scellée de la chambre de
mesure et assure la transmission des
impulsions engendrées par la rotation des
engrenages vers un microprocesseur.

Le corps des compteurs est constitué d'aluminium
tréfilé et est équipé de guides extemes permettant
une installation pratigue et aisée. Les différents
modéles se différencient par la longueur du corps,
celle-ci coincidant. avec la capacité de
fonctionnement & des débits croissants.

e compteur est équipé d'orifices d'entrée et de
sorties filetées et alignées, afin de permettre une
installation aisée sur les tuyauteries. Le diamétre
et le filetage dépendent du modele.

Sur lorifice d'entrée est installé un filtre en
réseau, accessible depuis l'extérisur par le biais
du couvercle, lequel protége les engrenages du
compteur contre toute saleté éventuzlle se
trouvant présente dans linstallation.

Le dispositif électronique de mesure et
l'affichage & cristaux liquides sont installés
dans la partie supérieure du compteur, étant
isolé de la chambre de mesure baignée par le
fluide et hermétiquement séparé de
I'extérieur par le biais d'un couvercle muni de
deux boutons:

Bouton RESET
Bouton CAL

sur la partie gauche
sur la partie droit

Le calibrage &st uns activité qua l'opéralsur ne devra probableman! jamais réafiser dans la

mgsura all le facteur
quasi-lataiité des conditions d'ulllisation.

e cafltirage prédispose en usine assure une préc

dana la

slon elevée

Lutilisation du bouton CAL n'es! j[amais nécessaire ay cours de 'utilisation quotidiesnne | une

prassion involontaire sur'le bouton n'entraing ¢
Le bouton de calibrage, 5'l est ullllsg comme indigus dans lss "Instructions pourle calibr
permet de re-calibrer le comipleur ad cas o les condilions opérallannelles l'exigeraient

apandant pas d'ereurs

Pou l'utilisation g
&n rien nécessaire.

, la co i

Le K600 METER est alimenté par des piles
de type standard, de maniére & en faciliter le
remplacement.
L'afficheur & cristaux liquides visualise
simultanément:

* Un total pouvant étre ramené a zéro
(Partiel), qui indigue le volume distribué
depuis la derniére fois que I'on a appuyé
sur le bouton de réinitialisation.

* Un total cumulatif, qui indique le volume
distribué depuis que la carte a été
alimentée pour la premiére fois.

VERSION PULSER

La version PULSER est un émetteur dimpul-
sions (ampolta reed) qui traduit es variations du
champ magnétique engendrées par la rotation
des engrenages en impulsions élsctriquas a
envoyer au récepteur externe, lequel doit étre

des procédures de calibrage ne s'avére

Total Partiel
Total Cumulatif

Bouton CAL
(uniquement sur le
modele METER/CAL)

Bouton RESET

Le K600 METER est pourvu dune mémoire
rémanente qui permet de conserver les données
mises en archives, méme en cas d'absence com-
pléte d'alfimentation pendant de longues périodes.

relié comme représenté dans = schéma en
annexe. Le pulser n'a pas besoin d'alimentation
électrigue indépendante, dans la mesure ol il
est directement alimenté par la cannexion avec
le récepteur.

Le type dimpulsion émise est représenté par une onde carrée engsndrée par la variation de tension,

que l'on peut schématiser comme suit:

AL I I

\ impulsion
1o

+V
0

Le calibrage de l'instrument se fait & travers le récepteur exteme d'impulsions.

@ oonnees TECHNIQUES

~ [ keowrz | Keooiz| | K500/4 | KE00/2 I KE0W3 | K800/A |
iater Mater Metar Pulser | Puiser | Pulser

Systéme de mesure Engrenages ovalss
Résolution Lipulse 0,019 0,028 0,038 0,019 0,028 0,038
Plage de débit L/min 5+50 10+100 | 15+150 5+ 50 10+100 | 15+ 150
Pressionde bar 70 20 70 30 20
Pression d'explosion bar 140 40 140 60 40
lg,”gﬁaég'zt“'e de o 20+ 470
Humidité de stockage H.R. 95%
ot © 10460
Perte de charge
{au débit maximum| bar 03
avec gazole)
Fiuides compatibles Huile, gazols, eseance
Plage de viscosité ¢St 2+2000
B =
Répétitivité 0,2 %
Poids Kg 05 1 0,5 0,7 1
Fletage orfces o Ges | 17Gas |112cas| swrcas | 1Gas |112Gas
Type dimpulsions Open collector / Monocanal
Courant max. mA 100
Tension max. Volt 28 CAICC
impuisions iitre (environ) [id 52 | 3 | 26
Piles 2 x 1,5 Volt
Durée piles (prévue) h 5.000 = 10.000

@) wsraLation

K800 a été congu pour éire instal’s de manizre fixe
dans une ligne de distributicn dhuile ou de gazale.

Il faut s'assurer que les raccords filetés ne se
prolongent pas a [intérieur de la chambre de
mesure en entrainant un blocage des

VERSION PULSER

La version pulser doit étre reliée, par le biais
de deux cables, en respectant les

engrenages. iNe pas utiliser des raccords
coniques qui pourraient endommager le
corps du compteur ou la bride de connexion.

La position du filtre détermine la direction
d'entrée du flux.

caractéristiques électriques figurant dans le
schéma:

s Nl

T

Au cours et a la fin dune distribution, ! Partiel
indique la quantité distribuée depuis la demiére
fois que I'on a appuyé sur la touche RESET.
Appuyer sur la touche RESET pour
remettre a zéro le décompte partiel.

ATTENTION

Le Partiel se met & zéro tandis que le total
global ne subit aucune modification.

Le K600 est prét pour une nouvelle
distribution.

lL.e décompte Partiel ne peut 8ire mis & zéro au cours d'une opération de distribution
Pour le mettre 3 z2eo, (| est nacessalre dardter la distribution 21 d attandre quelques segondes

VERSION PULSER

Le compteur Pulser, une fois quil est
correctement relié au récepteur d'impulsions,

@ =vrevien

n'exige aucune opération d'allumage ou
d'extinction.

Le K600 a été congu pour n'exiger qu'un minimum d'entretien.

Les seules opérations d'entretien exigées sont:

Remplacement piles

Uniquement pour fa | Nécessaire quand eiles sont
version METER

déchargées

mesure

Nettoyage de la chambre de | Pour les versions
METER et PULSER)| nature particuliére des fluides distribués

Eventuellement nécessaire en raison de la

Nettoyage du filtre

Pour les versions
METER et PULSER| fonction également du degré de

A prévoir 4 intervalles périodiques, en

propreté des fluides distribués

F1 REMPLACEMENT PILES (Uniquement version Meter)

Le KB00 est équipé dz 2 piles alcalines SIZE 1N
de 1,5 Volt.
Les piles doivent étre remplacées quand les

ATTENTION
e pas abandonner los plles épuisées
Jigueur en matée deliminstion des dachets

Pour remplacer les piles, en se référant aux

positions de la liste des piéces de rechange,

procéder de la maniére suivante:

= Appuyer sur la touche RESET pour mettre
a jour le total cumulatif.

+ Dévisser le couvercle des piles (pos.18).

* Retirer les piles épuisées.

ATTENTION

indications sur lafficheur & cristaux liquides
palissent ou disparaissent complétement.

dans le milisu ambiant. Respecier les reglements locaws en

* Remettre les nouvelles piles en place dans
la méme position que les piles précédentes,
en s'assurant que le pdle positif est orienté
comme indiqué sur fa plaquette.

« Revisser le couvercle des piles, en
s'assurant que le joint et le ressort conique
sont placés en position correcte.

Méme aprés le remplacement des piles, I'deran tesle delint, Ceci-est di au falt que e K600
METER est équipé d'un systame gqul empéche foul risgue dalimentation erronde de
I'electronique au cours de l'operation de femplacement des piles

Pour rendre-fe KGO0 oparationnel, appuyer sur 3 touche RESET.
Le K600 affichara le mame fotal cumulatif que celul qui était indiqus gvant le remplacameant
des piles et afficheta un decomple partiel de 2éro.

F2 NETTOYAGE CHAMBRE DE MESURE

Le nettoyage de la chambre de mesure du
K600 peut étre réalisé sans que linstrument

ATTENTION

ne doive étre retiré de la ligne ou du pistolet
de distribution sur lequel il est installé.

I faun lotjours s'assurer guie B liquide a élé draing du complelir avent de procéder au netioyage

Pour le nettoyage de la chambre, procéder comme suit (en se référant aux positions de la liste

des piéces de rechange):

+ Dévisser les 6 vis de blocage du couvercle
supérieur (pos. 3).

+ Retirer le couvercle (pos. 4) et le joint
(pos. 5).

« Retirer les engrenages ovales (pos. 6).

= Nettoyer si nécessaire. Pour procéder & ce

ATTENTION
I faut réassembler fes engrenages en respectant les schémas de montane qul figumen! cl-dessous

nettoyage, il faut utiliser une brosse ou un

objet pointu tel qu'un petit tournevis.

Il faut faire attention de ne pas

endommager le corps ou les engrenages.
* Réaliser la procédure inverse pour

assembler & nouveau l'instrument.

ATTENTION

Seul un des delix engrenages accoupléds de mane modulaie, comme déont ci-dessis, est équipé
daimanis: Respacter = positicn de'|engrenage avec aimants commie mentionné dans la figurs.
Instafler = spcond engrenage (celui qui est sans aimants) avec I'axe supérieura 90" par rapport

AL prEmier engrenage.

DIRECTION
DU FLUIDE
.

FILTER

AIMANTS

Contrdler que les engrenages tournent liorement avant de refermer le couvercle.

F3 NETTOYAGE FILTRE

Le nettoyage du filre du K6C0 paut étre
réalisé sans que linstrument ne doive étre

ATTENTION

retiré de la ligne ou du pistolet de distribution
sur lequel il est installé.
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